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X

 ≈∏Y »æ≤àdGh »æ¡ŸG º«∏©àdG ‘ á«YÉæ°üdGh á«°Sóæ¡dG äÉ°ü°üîàdG ègÉæe õμJôJ

 ∂dPh  ;áeÓ°ùdGh  øeC’G  äÉWGÎ°TÉH  Iõ¡éŸG  ÖjQóàdG  ¢TQh  ‘ »∏ª©dG  ≥«Ñ£àdG

 á£°ûfC’Gh ,ègÉæª∏d ΩÉ©dG QÉWE’G ‘ áæª°†e Ëƒ≤J ¢ù°SCGh äGƒ£Nh äGOÉ°TQEG ≥ah

 .áÑ∏£dG  º∏©J  Ëƒ≤J  á≤«Khh  ,á«°SGQódG  äGóMƒ∏d  á«°ùjQóàdG  §£ÿGh  ,á«∏ª©dG

 §≤a  …ô¶ædG  ‘ô©ŸG  iƒàëŸG  ≈∏Y  ÜÉàμdG  Gòg  ‘  áæª°†ŸG  äGóMƒdG  …ƒ`̀–h 

.è¡æŸG øe

 ábÉ£∏d á«fÉª©dG á``«©ª÷G ±Gô``°TEG â– Ú°ü°üîàŸG øe ≥jôa ÜÉàμdG Gòg ∞``dCG

 ,á«YÉæ°üdGh á«``°Sóæ¡dG äÉ°ü°üîàdG ≥``«Ñ£J ‘ »é«JGÎ``°S’G ∂jô``°ûdG (∫ÉHhCG)

 ájôjóŸGh ,º``«∏©àdGh á«HÎdG IQGRh ø``e ÚjƒHÎdG Ú``°üàîŸG øe Oó``Y ø``e ™``LhQh

 åëÑdGh ‹É``©dG º«∏©àdG IQGRh) Ö«``°ùdÉH á``«æ¡ŸG á``«∏μdGh »``æ¡ŸG Ö``jQóà∏d á``eÉ©dG

.(QÉμàH’Gh »ª∏©dG

 ‘ º°†J ,Ω2001 ΩÉY òæe á«YÉªàL’G á«ªæàdG IQGRh øe á°üNôe á«æ¡e á«©ªL

 ´É£b ºgCG  ó©j …òdGh - ábÉ£dG ´É£b ‘ πª©J á°ù°SDƒe 500 øe ÌcCG  É¡àjƒ°†Y

 ÚdhÉ≤ŸGh Ú∏¨°ûŸGh ÚéàæŸG äÉ°ù°SDƒŸG √òg πª°ûJh - ¿ÉªY áæ£∏°S ‘ …OÉ°üàbG

 ¿OÉ©ŸGh ábÉ£dG  IQGRhh  πª©dG  IQGRh  ™e  ácGô°ûdÉH  á«©ª÷G  Ωƒ≤Jh  .ø`̀jOQƒ`̀ŸGh

 ,πª©dG  ¥ƒ°S  á∏μ«g  ó°UôH  ´É£≤dÉH  á∏eÉ©dG  äÉcô°ûdGh  äÉ°ù°SDƒŸG  ™e  ¿hÉ©àdÉHh

 ,ájô°ûÑdG  OQGƒŸG  IAÉØc  ôjƒ£Jh  ,äGQó≤dG  AÉæHh ,QOGƒμdG  øe  ¬JÉLÉ«àMG  π«∏–h

 á«ª«∏©àdGh á«ÑjQóàdG  èeGÈdG  ôjƒ£Jh  ,á«æ¡ŸG  ÒjÉ©ŸG  AÉæHh  ,IOƒ÷G õjõ©Jh

.QÉμàH’Gh »ª∏©dG åëÑdGh ‹É©dG º«∏©àdG IQGRh øe ÉgOÉªàYGh

 ,º«∏©àdGh  á«HÎdG  IQGRƒd  áXƒØfi  ô°ûædGh  ™Ñ£dGh  ∞«dCÉàdG  ¥ƒ≤M  ™«ªL 

 hCG ¬àªLôJ hCG kCGõé``e hCG kÓeÉ``c ÜÉàμ`dG ï°ùf IOÉ`YEG hCG ôjƒ°üà`dG hCG ™Ñ`£`dG Rƒéj ’h

 ¿PEÉH ’EG ∫Éμ°TC’G øe πμ°T …CÉH …QÉŒ ±ó¡H äÉeƒ∏©ŸG IOÉ©à°SG ¥É£f ‘ ¬æjõîJ

.Qó°üŸG ôcP Öéj Ò°ü≤dG ¢SÉÑàb’G ádÉM ‘h ,IQGRƒdG øe ≥Ñ°ùe »HÉàc



1

 Éfó«°S  ,Ú∏°SôŸG  ÒN  ≈∏Y  ΩÓ°ùdGh  IÓ°üdGh  ,ÚŸÉ©dG  ÜQ  ˆ  óª◊G

:ó©Hh ,Ú©ªLCG ¬Ñë°Uh ¬dBG ≈∏Yh óªfi

 »°SÉ°SC’G  ó©H  Ée º«∏©àdG  á∏Môe ‘ »æ≤àdGh  »æ¡ŸG  º«∏©àdG  ≥«Ñ£J »JCÉj

 ádÓ÷G  ÖMÉ°U  Iô°†◊  á«eÉ°ùdG  äÉ¡«Lƒà∏d  áHÉéà°SG  (12-11)

 ôjƒ£J ≈dEG á«YGódG -√ÉYQh ˆG ¬¶ØM- º¶©ŸG ¥QÉW øH ºã«g ¿É£∏°ùdG

 á«ª«∏©àdG  äÉLôîŸÉH  ΩÉªàg’Gh  ,áØ∏àîŸG  ¬YGƒfCGh  ¬JÉjƒà°ùÃ  º«∏©àdG

 ájDhôd  É≤«Ñ£Jh  ,‹É`̀©`̀dG  º«∏©àdG  äÉ°ù°SDƒeh  πª©dG  ¥ƒ°ùH  ¥ÉëàdÓd 

 äÉÑ∏£àŸ áÑcGƒe á«ª«∏©J ègÉæe OÉéjEG á«ªgCG ≈∏Y äócCG »àdG 2040 ¿Éª oY

 ÇOÉÑŸ  á«YGôeh  ,º«≤∏d  IRõ©eh  ,πÑ≤à°ùŸG  äGQÉ¡eh  áeGóà°ùŸG  á«ªæàdG

 É¡KGôJh ¿ÉªY ïjQÉJ øe áª¡∏à°ùeh ,á«fÉª©dG  ájƒ¡dGh ,»eÓ°SE’G øjódG

.…ÌdG

 ,á«ª«∏©àdG  äGQÉ°ùŸG  ‘ ´ƒæàdG  ºYO  ≈dEG  »æ≤àdGh  »æ¡ŸG  º«∏©àdG  ±ó¡jh

 πª©dG  ¥ƒ°ùd  ºgDƒ«¡J  »àdG  á«æ¡ŸG  äGQÉ¡ŸGh  ±QÉ©ŸG  áÑ∏£dG  ÜÉ°ùcEGh

 º¡ª«bh º¡JÉgÉŒG á«ªæJh ,‹É©dG º«∏©àdG äÉ°ù°SDƒÃ ¥ÉëàdÓd º¡∏gDƒJh

 áÄ«H  ÒaƒJh  ,áØ∏àîŸG  ø¡ŸÉH  ¥ÉëàdÓd  ºgõ«Ø–h  ,á«HÉéjE’G  á«æ¡ŸG

 º¡JGQÉ¡e  á«ªæJh  ±QÉ©ŸG  ÜÉ°ùàcG  ≈∏Y  áÑ∏£dG  óYÉ°ùJ  º∏©à∏d  áHPÉL

.áØ∏àîŸG

 øe »æ≤àdGh  »æ¡ŸG º«∏©àdG  ≥«Ñ£J ≈∏Y º«∏©àdGh  á«HÎdG IQGRh ¢Uô–h 

 πMGôe  áaÉc  ‘  ájOÉ°üàb’G  äÉYÉ£≤dG  ™e  äÉcGô°ûdG  ≥«≤–  ∫Ó`̀N

 ä’É`̀é`̀ŸGh  äÉ`̀¡`̀Lƒ`̀à`̀dG  ó`̀jó`̀– ∂`̀`dP  π`̀ª`̀°`̀û`̀jh  ,ò`̀«`̀Ø`̀æ`̀à`̀dGh  §«£îàdG

 äÉ°ü°üîàdG  ¢ùjQóJ  »`̀JCÉ`̀jh  .äÉ`̀LÉ`̀«`̀à`̀M’G  π«∏–h  äÉ°ü°üîàdGh

 ô°ûY  ÊÉ`̀ã`̀dGh  ô°ûY  …OÉ`̀`◊G  ÚØ°üdG  áÑ∏£d  á«YÉæ°üdGh  á«°Sóæ¡dG

 (∫É`̀HhCG)  ábÉ£∏d  á«fÉª©dG  á«©ª÷ÉH  Óã‡  ábÉ£dG  ´É£b  ™e  ¿hÉ©àdÉH

 ∫ÓN  øe  ,á«°ü°üîàdG  OGƒŸG  ¢ùjQóJ  ‘  É«é«JGÎ°SG  Éμjô°T  É¡àØ°üH

 ‹É©dG º«∏©àdG IQGRh øe Ióªà©ŸG á°UÉÿG á«ÑjQóàdG äÉ°ù°SDƒŸG øe OóY

.QÉμàH’Gh »ª∏©dG åëÑdGh

تقديم

1



2

 äÉ°ü°üîàdG)  »æ≤àdGh  »æ¡ŸG  º«∏©à∏d  á«°SGQódG  ègÉæŸG  â«æoH  ó`̀bh

 ”  »àdG  á«æWƒdG  á«æ¡ŸG  ÒjÉ©ŸG  ≈dEG  GOÉæà°SG  (á«YÉæ°üdGh  á«°Sóæ¡dG

 »°SQóŸG º«∏©àdG ¿ƒfÉb ≈dEGh ,äÓgDƒª∏d »æWƒdG QÉWE’G Aƒ°V ‘ Égôjƒ£J

 ≈∏Y IócDƒŸG  º«∏©àdG  áØ°ù∏a  ÇOÉÑeh ,…ƒHÎdG  πª©dG  ä’É› º«¶æJ  ‘

 º«b õjõ©Jh ,Úª∏©àª∏d á∏eÉμàŸG á«°üî°ûdG AÉæÑd áÑ°SÉæŸG ¢UôØdG áÄ«¡J

 º¡dƒ«eh º¡JGQób õjõ©Jh ,º¡JGQÉ¡e π≤°Uh ,áÑ∏£dG iód êÉàfE’Gh πª©dG

.QÉμàH’Gh ∫ÉªYC’G IOÉjQ äGQÉ¡e øe º¡æ«μ“h ,á«æ¡ŸG

 »JCÉj  äÉgÉŒGh  º«bh  äGQÉ¡eh  ±QÉ©e  øe  ¬jƒëj  ÉÃ  ÜÉàμdG  Gòg  ¿EG

 ,ÊÉª©dG ™ªàéª∏d á«aÉ≤ãdG ájƒ¡dGh á«fÉª©dG áÄ«ÑdG á«°Uƒ°üN ™e É≤aGƒàe

 áªYGO á«æ¡e äÉ≤«Ñ£J Éæª°†àe ÉÑ°üN ÉjQÉ¡eh É«aô©e GQó°üe qó©j PEG

.áÑ∏£dG º∏©àd

 Ée  ≥«≤–h  ,ìÉéædGh  ≥«aƒàdG  áÑ∏£dG  ÉæFÉæHC’  ôjó≤dG  »∏©dG  ˆG  á∏FÉ°S

 πX â– õjõ©dG  øWƒdG  Gòg  áeóÿ ;∫É`̀eBGh  äÉ©∏£J  øe  ¬«dEG  ¿ƒÑ°üj

 ¥QÉW øH ºã«g ¿É£∏°ùdG ádÓ÷G ÖMÉ°U Iô°†M Éf’ƒŸ áª«μ◊G IOÉ«≤dG

.√ÉYQh ˆG ¬¶ØM º¶©ŸG

         
  á«fÉÑ«°ûdG óªMCG âæH áëjóe .O     

2
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أهداف الوحدة

ملخص الوحدة

 .πª©dG ™bƒe ‘ á«ª«¶æàdG äÉÑ∏£àŸG Oóëj  

.á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©Ÿ áØ∏àîŸG ´GƒfC’G ∞æ°üj  

 .á«ÑjQóàdG á°TQƒdG ‘ á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e AGóJQÉH Ωõà∏j  

.çOGƒ◊ÉH á≤∏©àŸG ä’É◊G ‘ ÇQGƒ£dG äGAGôLEG Oóëj  

.πª©dG áÄ«H ‘ áØ∏àîŸG ôWÉîŸG π∏ëj  

    .á«ÑjQóàdG á°TQƒdG ‘ á∏ªàëŸG ôWÉîŸG ∫ƒM Gôjô≤J ó©j  

.»°SGQódG ∞°üdG ‘ IOƒLƒe á©FÉ°T ôWÉfl áKÓK õ«Á  

 .πª©dG RÉ‚EG ‘ IAÉØμdG ôKCG º¡Øj  

.πª©dG áÄ«H º«¶æJ óæY É¡H òNC’G Öéj »àdG äGQÉÑàY’G ójó– øe øμªàj  

.á«∏YÉØH äÓμ°ûŸG πM á«Ø«c ∞°üj  

 ±QÉ©ŸÉH áÑ∏£dG ójhõàd zá«∏YÉah IAÉØμH πª©dGh áeÓ°ùdGh áë°üdG äÉ«°SÉ°SCG{ IóMh âªª o°U

.áæeBG πªY áÄ«H ≈∏Y ®ÉØ◊Gh ,á«æ¡ŸG áeÓ°ùdGh áë°üdG ÒjÉ©Ã ΩGõàdÓd áeRÓdG äGQÉ¡ŸGh

 ,πª©dG  áÄ«H  ‘  á«ª«¶æàdG  íFGƒ∏dG  äÉ«°SÉ°SCG  áÑ∏£dG  ÜÉ°ùcEG  ≈`̀dEG  IóMƒdG  √ò`̀g  ±ó¡Jh

 äGAGôLEGh É¡æe ájÉbƒdG ÒHGóJh ,áØ∏àîŸG πª©dG ™bGƒe ‘ ÉYƒ«°T ÌcC’G ôWÉîŸÉH º¡Øjô©Jh

 áeÉ©dG áeÓ°ùdG äÉÑ∏£àÃ »YƒdG º¡jód Rõ©oJ É¡fCG ≈dEG áaÉ°VEG .á«dhC’G äÉaÉ©°SE’Gh ,ÇQGƒ£dG

 AÉæH  á«ªgCG  ≈∏Y  ócDƒJh  ,á«∏YÉah  IAÉØμH  πª©dG  äÉÑ∏£àeh  ,É¡aÓàNG  ≈∏Y  äÉ°ù°SDƒŸG  ‘

.É¡«∏Y ®ÉØ◊Gh ,äÉbÓ©dG
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الدرس ا�ول

 اللوائح التنظيمية 
(Statutory Regulations and Organizational Safety)

 äGAGô`̀LE’Gh  äGQGô≤dGh  äÉ°SÉ«°ùdGh  äÉ©jô°ûàdG  áYƒª›  øe  á«ª«¶æàdG  íFGƒ∏dG  óªà°ùoJ

 ‘ É¡à«ªgCG  øªμJh  ,πª©dG  ™bGƒeh  äÉ°ù°SDƒŸG  ‘ πª©dG  º«¶æJ  ≈dEG  ±ó¡J  »àdG  §HGƒ°†dGh

.AGOC’G Ú°ù–h ,±GógC’G ≥«≤–h ,äÉ°SQÉªŸG §Ñ°Vh äÉjƒdhC’G ójó–

 Ióªà©e  Qó°üJ  »àdG)  á«fÉ£∏°ùdG  º«°SGôŸG  Èà©Jh

 äGQGô≤dGh  ,(Ú©e  ´ƒ°Vƒe  ∫ƒM  OÓÑdG  ¿É£∏°S  øe

 ‘ á`̀jQGRƒ`̀dG äGó`̀Mƒ`̀dG ø`̀e Qó°üJ »`̀à`̀dG) á`̀jQGRƒ`̀dG

 »àdG á«°ù«FôdG äÉ©jô°ûàdG »g (É¡JÉ°UÉ°üàNG OhóM

 ‘  á«ª«¶æàdG  íFGƒ∏d  ÊƒfÉ≤dG  QÉ`̀WE’G  É¡«dEG  óæà°ùj 

.¿ÉªY áæ£∏°S

 πª©dG ™bGƒeh äÉ°ù°SDƒŸG ‘ πª©dG º«¶æJ ≈dEG ±ó¡J »àdG á«ª«¶æàdG íFGƒ∏dG øe ójó©dG ∑Éæg
 RôHCG øeh ,¢UÉN πμ°ûH áeÓ°ùdGh øeC’ÉH á£ÑJôŸG ÖfGƒ÷Gh ,ΩÉY πμ°ûH ¿Éª oY áæ£∏°S ‘

 :á«JB’G äÉ©jô°ûàdG ¬àæª°†J Ée íFGƒ∏dG √òg

(2023/53

 ,¬bƒ≤Mh  πeÉ©dG  äÉeGõàdGh  ,É¡aÓàNG  ≈∏Y  πª©dG  äGAGô``LEGh  ÖfGƒL  πª©dG  ¿ƒfÉb  º¶f
  ¬fCG  ≈∏Y  (104) IOÉŸG  â°üf  PEG  ;á«æ¡ŸG  áeÓ°ùdGh  áë°üdÉH  ¬æe  ¢SOÉ°ùdG  ÜÉÑdG  ¢üàNGh
 πFÉ°Shh ,¬àæ¡e ôWÉîÃ ¬∏«¨°ûJ πÑb πeÉ©dG §«ëj ¿CÉH ¬∏ãÁ øe hCG πª©dG ÖMÉ°U Ωõà∏j)
 QGô°VC’G øe ∫Éª©dG ájÉª◊ áeRÓdG äÉWÉ«àM’G òîàj ¿CGh ,ÉgPÉîJG ¬«∏Y ÖLGƒdG ájÉbƒdG

  :¿CÉH ∂dPh ,ä’B’Gh πª©dG QÉ£NCGh á«ë°üdG

1

.º¡JÉÑLGh ò«ØæJ øe Gƒæμªà«d ;∫Éª©∏d É¡eó≤j »àdG πFÉ°SƒdG

2 

.á«æ¡ŸG áë°üdGh

.É¡æe ájÉbƒdG á«Ø«ch ,º¡æ¡Ÿ áÑMÉ°üŸG ôWÉîŸÉH ∫Éª©dG ∞jô©àd ;ΩRÓdG ÖjQóàdG ôaƒj  3

 ÒaƒJ  AÉ≤d  ≠∏Ñe  …CG  √ô`̀LCG  øe  ™£à≤j  hCG  πeÉ©dG  πªëj  ¿CG  πª©dG  ÖMÉ°üd  Rƒéj  ’h   
.(ájÉª◊G √òg
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الدرس ا3ول   اللوائح التنظيمية

 ≥∏©àj Éª«a äÉeGõàdG øe πeÉ©dG ≈∏Y Öéj Ée ≈∏Y ¬JGP Ωƒ°SôŸG øe (105) IOÉŸG â°üf Éªc

 ™æe ¬H  ó°ü≤j  π©a  …CG  øY ´Éæàe’ÉH  πeÉ©dG  Ωõà∏j) :πª©dG  ‘ á«æ¡ŸG  áeÓ°ùdGh  áë°üdÉH

 ájÉª◊  áYƒ°VƒŸG  πFÉ°SƒdÉH  ∞∏J  hCG  ,Qô°V  ¥É◊EG  hCG  ∫Éª©à°SG  IAÉ°SEG  hCG  äÉª«∏©àdG  ò«ØæJ

 áeRÓdG ájÉæ©dG ∫òHh ,ájÉbƒdG πFÉ°Sh Ωóîà°ùj ¿CG ¬«∏Yh ,ICÉ°ûæŸG ‘ ∫Éª©dG áë°Uh áeÓ°S

 ;áYƒ°VƒŸG  äÉª«∏©àdG  òØæj  ¿CGh  ,πª©dG  πFÉ°Shh  äGó©e  øe  ¬JRƒëH  Ée  ≈∏Y  á¶aÉëª∏d

.(äÉHÉ°UE’G øe ¬àjÉbhh ,¬àë°Uh ¬àeÓ°S ≈∏Y á¶aÉëª∏d

(2008/286

 äBÉ°ûæŸG ‘ á«æ¡ŸG áeÓ°ùdGh áë°üdG ÒHGóJ ¿CÉ°ûH á«ª«¶æàdG áëFÓdG πª©dG IQGRh äQó°UCG

 :â°üf »àdG ,(8) IOÉŸG áëFÓdG É¡àæª°†J »àdG äÉYƒ°VƒŸG ÚH øeh ,πª©dG ¿ƒfÉ≤d á©°VÉÿG

 ≈∏Y á¶aÉëª∏d ;äÉª«∏©àdG ò«ØæJh ,É¡«∏Y á¶aÉëŸGh ájÉbƒdG πFÉ°Sh ΩGóîà°SG πeÉ©dG ≈∏Y)

 hCG äÉª«∏©àdG √òg ò«ØæJ ™æe ¬H ó°ü≤j π©a …CG øY ´Éæàe’Gh ,äÉHÉ°UE’G øe ¬àjÉbhh ¬àë°U

.(¬©e Ú∏¨à°ûŸG ∫Éª©dG áë°Uh áeÓ°S ájÉª◊ ;áYƒ°VƒŸG πFÉ°SƒdÉH ∞∏J hCG Qô°V ¥É◊EG

 ÉgPÉîJG ¬∏ãÁ øe hCG πª©dG ÖMÉ°U ≈∏Y »àdG áeÉ©dG ÒHGóàdG QGô≤dG øe (15) IOÉŸG âª¶fh

:»JB’G ¢üNC’G ≈∏Yh ,πª©dG øcÉeCG ‘ ºgOƒLh AÉæKCG ¬dÉªY áeÓ°ùd á«aÉμdG ájÉª◊G Òaƒàd

 πFÉ°Sh  á`̀`jCGh  äGhOCGh  m¿É`̀Ñ`̀e  ø`̀e  πª©dG  ø`̀cÉ`̀eC’  äÉ`̀WGÎ`̀°`̀T’Gh  äÉØ°UGƒŸG  AÉØ«à°SG  

.É¡«a áeóîà°ùe

.ICÉ°ûæŸG ‘ ºàJ »àdG äÉ«∏ª©dG ºéM ™e É¡Ñ«JôJh ÊÉÑŸG ºéM Ö°SÉæJ  

 ,∫Éª©∏d á°ü°üîŸG äÉZGôØdG ºéMh ,∞≤°SC’G ´ÉØJQGh ,OGƒŸG π≤f äÉWGÎ°TÉH ΩGõàd’G  

.áeóîà°ùŸG ™aGhôdGh äÉ«°VQC’G á«Yƒfh

 á«aÉc  πª©dG  øcÉeCG  ‘ IóFÉ°ùdG  ±hô¶dG  ¿CG  øe ócCÉà∏d  πª©dG  ÖMÉ°U (16) IOÉŸG  â¡Lhh

 ,IQGô◊Gh  ,ájƒ¡àdGh  ,IQÉfE’G  IÉYGôe  ¢üNC’G  ≈∏Yh  ,É¡H  Ú∏¨à°ûŸG  ∫Éª©dG  áeÓ°Sh  áë°üd

.Üô°ûdG √É«eh ,AÉ°Vƒ°†dGh

 ±hô¶dG ¿CG øe ócCÉà∏d ;áeRÓdG πFÉ°SƒdG ™«ªL PÉîJG πª©dG ÖMÉ°U ≈∏Y) (17) IOÉŸG â°üfh

 ≈∏Yh  (É¡d  Úeóîà°ùŸG  ∫Éª©dG  áë°Uh  ,áeÓ°ùd  á«aÉc  πª©dG  øcÉeCG  ≥aGôe  ‘  IóFÉ°ùdG

 øcÉeCGh ,ΩÉ©£dG ∫hÉæJ øcÉeCGh ,∫Éª©dG Ωƒf øcÉeCGh ,√É«ŸG äGQhóH ≥∏©àj Ée IÉYGôe ¢üNC’G

.áMGÎ°S’G ±ôZh ,¢ùHÓŸG πjóÑJ

 á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó©eh  ,πª©dG  ¢ùHÓe  ÒaƒJ  πª©dG  ÖMÉ°U  ≈∏Y)  (18)  IOÉŸG  â°üfh
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الدرس الثاني

 إشارات ورموز السلامة  
(Safety Signs and Symbols)

 ´ƒæ‡{ πãe É¡H ìƒª°ùŸG ÒZ hCG IQƒ¶ëŸG á£°ûfC’G hCG äGAGôLE’G äGQÉ°TE’G √òg Oó–  

.ôªMC’G ¿ƒ∏dÉH ÉjôFGO πμ°ûdG ¿ƒμjh ,z¢ùª∏dG ´ƒæ‡{ ,z∫ƒNódG ´ƒæ‡{ ,zÚNóàdG

 áeÓ°ùdG  äÉÑ∏£àŸ  ∫ÉãàeÓd  É¡JÉYGôe  Öéj  »àdG  äGAGô`̀`LE’G  äGQÉ`̀°`̀TE’G  √òg  Oó–  

 ¿ƒμjh  ,záeÓ°ùdG  äGQÉ¶f  AGóJQG{  ,zOÉ©àH’G{  ,zá«eGõdEG  ¿PC’G  ájÉªM{  πãe  ,á«FÉbƒdG

.¥QRC’G ¿ƒ∏dÉH ÉjôFGO πμ°ûdG
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الدرس الثاني    إشارات ورموز السلامة

 πãe ,Qò◊G hCG √ÉÑàf’G Ö∏£àJ »àdG á∏ªàëŸG QÉ£NC’G hCG ôWÉîŸG äGQÉ°TE’G √òg Oó–  

.ôØ°UC’G ¿ƒ∏dÉH Éã∏ãe πμ°ûdG ¿ƒμjh ,z m∫ÉY ó¡L :ôjò–{ ,z≥dR í£°S :¬«ÑæJ{

 ,zÇQGƒ`̀W  êôfl{  πãe  ,êQÉîŸG  hCG  äGó©ŸG  hCG  ÇQGƒ£dG  ≥aGôe  äGQÉ°TE’G  √òg  Oó–  

.ô°†NC’G ¿ƒ∏dÉH É©Hôe πμ°ûdG ¿ƒμjh ,zá«dhC’G äÉaÉ©°SE’G{

 áëaÉμe  äGó©eh  ≥FGô◊G  øe  áeÓ°ùdÉH  á≤∏©àŸG  äÉeƒ∏©ŸG  ≈∏Y  äGQÉ°TE’G  √òg  ∫óJ  

 É©Hôe πμ°ûdG ¿ƒμjh ,z™ªéàdG á£≤f{ ,z≥jô◊G QGòfEG{ ,z≥jô◊G ájÉØW{ πãe ,≥FGô◊G

.ôªMC’G ¿ƒ∏dÉH
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الدرس الثالث

 معدات الوقاية الشخصية  
(Personal Protection Equipment (PPE))

 

.áeÓ°ùdGh øeCÓd á«dhódG ÒjÉ©ª∏d á≤HÉ£e  

.™«æ°üàdGh º«ª°üàdG áæeBG  

.áëjôeh áªFÓe  

 .πª©dG á©«Ñ£d áÑ°SÉæeh á≤aGƒàe  

 ,áÑ°SÉæŸG á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e ójó–  

.ÉgÒaƒJh

 äGó©e ΩGóîà°SG ≈∏Y Ö°SÉæŸG ÖjQóàdG ÒaƒJ  

.É¡«∏Y á¶aÉëŸGh ,á«°üî°ûdG ájÉbƒdG

.É¡ãjó–h ,á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e áfÉ«°U  

 ájÉbƒdG  äGó`̀©`̀e  ∫ƒ`̀M  á«ÑjQóJ  äGQhO  Qƒ°†M  

.á«°üî°ûdG

 πμ°ûH  á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó`̀©`̀e  ΩGóîà°SG  

.í«ë°U

 É¡Ø«¶æJh  ,á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó©Ã  ájÉæ©dG  

.É¡¶ØMh É¡àfÉ«°Uh

 ìÓ`̀°`̀UEG  ≈`̀`dEG  á`̀LÉ`̀◊G ∫É`̀M ‘ ±ô°ûŸG ÆÓ`̀ `HEG  

.É¡dGóÑà°SG hCG ,á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e
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الدرس الثالث    معدات الوقاية الشخصية

 ÉjÉ¶°ûdG ôKCG øe Ú©dG ájÉª◊ IQÉ¶f
 ,äÉª«°ù÷Gh ,≥FÉbôdGh ,IôjÉ£àŸG

.QÉÑ¨dGh

 

(Spectacles with  
Side Protection)

 äÉª«°ù÷G øe Ú©dG ájÉª◊ IQÉ¶f
 íª°ùJ IQƒ°üH âªª°Uh ,äÉeó°üdGh

.AGƒ¡dG ∫ƒNóH (Goggles with  
Direct Ventilation)

 ¬LƒdG á≤£æe ºFÓàd áªª°üe IQÉ¶f
 øe Éª¡d ájÉªM ôaƒJh ,Úæ«©dÉH á£«ëŸG

.»FÉ«ª«μdG PGPôdGh äÉª«°ù÷G (Goggles with  
Indirect Ventilation)

 QÉÑ¨dG Qhôe ó°V Ú©∏d ájÉªM ôaƒJ IQÉ¶f
 äÉª«°ù÷Gh QÉîÑdGh πFGƒ°ùdGh ÜÉÑ°†dGh

.»FÉ«ª«μdG PGPôdGh

 

(Goggles with  
No Ventilation)

 Iôaƒàeh ,äÉeó°ü∏d áehÉ≤e äGQÉ¶f
 ,Aƒ°†dG á«Ø°üàd ;áØ∏àfl äÉLQóàH

 ájÉªë∏d ;ΩÉë∏dG äÉ«∏ªY AÉæKCG Ωóîà°ùJh
.QGô°ûdGh IQÉ°†dGh á©WÉ°ùdG á©°TC’G øe

(Welding Goggles)
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 ,»FÉ«ª«μdG ¢TôdG øe ¬LƒdG ájÉª◊ ´Éæb
 ™e πª©dG hCG ,IôjÉ£àŸG äÉª«°ù÷G hCG

 Ωóîà°ùj Ée ÉÑdÉZh ,§¨°V â– Iõ¡LCG
.ájÉbh äGQÉ¶f ™e

(Face Shield)

 ¢TôdGh PGPôdG øe ¬Lƒ∏d ájÉªM ôaƒj ´QO
 ÉgÒZ hCG ,ΩódG äGô£b hCG ,»FÉ«ª«μdG 

.OGƒŸG øe
(Medical Face Shield)

 ¥ƒa ´É©°TE’G øe Ú©dG ájÉª◊ ´QO
.AGôª◊G â– á©°TC’G hCG »é°ùØæÑdG (Optical Face Shield)

 Ωóîà°ùJh ,IÉØ°üe á°SóY ™e áæ«àe IPƒN
 ,IQGô◊G øe ¬LƒdGh Ú©dG ájÉª◊

 QGô°ûdGh ,IQÉ°†dGh ,á©WÉ°ùdG á©°TC’Gh
.ΩÉë∏dG äÉ«∏ªY AÉæKCG

(Welding Helmet)

 øe ¬LƒdG ájÉª◊ Ωóîà°ùj ¥Gh ´QO
.á«dÉ©dG á«FÉHô¡μdG ôWÉîŸG

(Arc-Rated Face Shield)
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الدرس الثالث    معدات الوقاية الشخصية

 øe …ójC’G ájÉª◊ Ωóîà°ùJ äGRÉØb
 á«Lƒdƒ«ÑdG hCG ,á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG ôWÉfl

.á£«°ùÑdG (Disposable Gloves)

 øe …ójC’G ájÉª◊ Ωóîà°ùJ äGRÉØb
 á«Lƒdƒ«ÑdG hCG á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG ôWÉfl

.á£°SƒàŸG

(Rubber Gloves)

 øe …ójC’G ájÉª◊ Ωóîà°ùJ äGRÉØb
 á«Lƒdƒ«ÑdG hCG á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG ôWÉfl

.IÒÑμdG

 øe …ójC’G ájÉª◊ Ωóîà°ùJ äGRÉØb

 á«Lƒdƒ«ÑdG hCG á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG ôWÉfl

.Iô£ÿG OGƒŸG Üô°ùJh ,GóL IÒÑμdG

 É¡«ª–h ,øjó«∏d áMGQ ôaƒJ äGRÉØb
 ΩÉ°ùLC’Gh ,ádóà©ŸG IQGô◊G äÉLQO øe
.∑ÉμàM’G øY ºLÉædG Qô°†dGh ,IOÉ◊G

(Leather Gloves)

 ájÉª◊ Ωóîà°ùJ ™£≤∏d áehÉ≤e äGRÉØb
 äGhOC’G ™e πª©dG AÉæKCG ™£≤dG øe øjó«dG

.IOÉ◊G
(Wire Mesh Gloves)
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 ÖÑ°ùH ;≥jô◊Gh IQGôë∏d áehÉ≤e äGRÉØb
 Ωóîà°ùJh .¬°üFÉ°üNh ¢TÉª≤dG áÑ«côJ
.∫É©à°TÓd á∏HÉ≤dG OGƒŸG ™e πª©dG AÉæKCG

(Flame Resistant  
Gloves)

 øe áYƒæ°üe ádhõ©e äGRÉØb 
 

 á«FÉHô¡μdG äÉμ«∏°ùàdGh Iõ¡LC’G 
.âdƒa (36,000) ≈àM

(Electrical  
Safety Gloves)

 ,Ωó≤dG AGõLCG πc ájÉª◊ áªª°üe ájòMCG
.Üƒ∏£ŸG ΩGóîà°SÓd É©ÑJ É¡YGƒfCG Oó©àJh (Safety Shoes)

 Ωóîà°ùJ Ée ÉÑdÉZh ,á°ùcÉYh áfƒ∏e IÎ°S
 ôWÉîŸG ≥WÉæeh ,äGAÉ°ûfE’G ™bGƒe ‘

.ÇQGƒ£∏d áHÉéà°S’Gh ,ájQhôŸG
(Safety Vest)

 AÉæKCG πeÉ©dG ¬jóJôj ,Ö¡∏d ΩhÉ≤e ¢SÉÑd
 ,AÉŸG ™e á∏YÉØàŸG á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG ™e πª©dG

,∫É©à°TÓd á∏HÉ≤dG äÉÑjòŸG hCG ,AGƒ¡dG hCG 
,QÉéØfÓd á∏HÉ≤dG á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG hCG 

.á«FÉHô¡μdG áª¶fC’G hCG ,ΩÉë∏dG hCG

(Flame Resistant  
Coverall)



17

الدرس الثالث   معدات الوقاية الشخصية

 QÉîÑdGh QÉÑ¨dG ó°V ájÉª◊G ôaƒj ´Éæb
.á≤«bódG äÉæFÉμdGh ÜÉÑ°†dGh

 

(Dust Mask)

 RÉ¡÷G ≈dEG πNGódG AGƒ¡dG á«≤æàd RÉ¡L
 ,IÈ¨ŸG äÉÄ«ÑdG ‘ πª©dG AÉæKCG »°ùØæàdG

  .á«FÉ«ª«μdG äGRÉ¨dGh IôîHC’G ™e πeÉ©àdGh (Cartridge Respirator)

 á«≤æàd ,»FÉHô¡c »YÉæ£°UG ¢ùØæJ RÉ¡L
 AÉæKCG »°ùØæàdG RÉ¡÷G ≈dEG πNGódG AGƒ¡dG
 á«dÉ©dG äÉjƒà°ùŸG äGP äÉÄ«ÑdG ‘ πª©dG

 äÉª«°ù÷Gh á«FÉ«ª«μdG IôîHC’G øe
 .Iô£ÿG

(Supplied Air Respirator)

 ,ábÉ£dÉH πª©j AGƒ¡dG á«≤æàd ;¢ùØæJ RÉ¡L
 óæY á°UÉN ,ΩÉë∏dG AÉæKCG Ωóîà°ùjh

 RÉ¨dÉH ΩÉë∏dGh ,»FÉHô¡μdG ΩÉë∏dG
.πeÉÿG

(Powered Air Purifying 
Respirator (PAPR))

 ,Ohófi π«¨°ûJ âbh hP ,ºî°V RÉ¡L
 ,»°ùØæàdG RÉ¡é∏d á«dÉY ájÉªM ôaƒj

 ÊÉ©J »àdG AGƒLC’G ‘ ÉÑdÉZ Ωóîà°ùjh
 äGP ≥WÉæŸG hCG ,Úé°ùcC’G ¢ü≤f øe

 á«FÉ«ª«μdG äÉKƒ∏ŸG øe ‹É©dG õ«cÎdG
.á«Lƒdƒ«ÑdGh

(Self-Contained  
Breathing Apparatus 

(SCBA))
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 AÉæKCG Ωóîà°ùJ ºé◊G IÒ¨°U äGOGó°S
 ,AÉ°Vƒ°†dGh ,áÑNÉ°üdG äGó©ŸG ™e πª©dG

.QGòfE’G Iõ¡LCGh ,äGƒ°UC’Gh
(Ear Plugs)

 ™e πª©dG AÉæKCG Ωóîà°ùJ ¿PCÓd äÉ«bGh
 äGƒ°UC’Gh ,AÉ°Vƒ°†dGh ,áÑNÉ°üdG äGó©ŸG

.QGòfE’G Iõ¡LCGh ,á«dÉ©dG
(Earmuffs)

 Ωóîà°ùj ¿RƒdG ∞«ØN »μ«à°SÓH AÉ£Z
 ,¢SCGôdG ΩÉ£JQG hCG §°ûc øe ájÉªë∏d
 äGP ≥WÉæŸG ‘ ΩGóîà°SÓd ºª°üeh

.¢SCGô∏d ¢†ØîæŸG ´ÉØJQ’G

(Bump Cap)

 ∂«à°SÓÑdG hCG ¿ó©ŸG øe ¿RƒdG áØ«ØN IPƒN
 ,ájƒ∏©dG ôWÉîŸG øe ájÉªë∏d ,iƒ≤ŸG

 ΩÉ°ùLC’G ÒKCÉJ ≥jôØàd ≥«∏©J ΩÉ¶f øª°†àJh
 ≈∏Y áÑ∏°üdG IPƒÿG …ƒà–h ,á£bÉ°ùdG

 É¡dGóÑà°SG Öéjh ,É¡à«MÓ°üd AÉ¡àfG ïjQÉJ
 PƒÿG º°ù≤æJh .á«MÓ°üdG AÉ¡àfG πÑb

:»g äÉÄa çÓK ≈dEG áÑ∏°üdG

 ¥GÎN’Gh äÉeó°ü∏d áehÉ≤e :A áÄØdG  
 ó¡÷G øe IOhófi ájÉªM ÖfÉL ≈dEG

.(âdƒa 2200 ≈àM)

 ó°V ÉgÒZ øe ≈∏YCG ájÉªM äGP :B áÄØdG  
 øe á«dÉY ájÉªM ™e ,á«FÉHô¡μdG ôWÉîŸG
 ó¡÷G øY áŒÉædG ¥hô◊Gh äÉeó°üdG

.(âdƒa 20,000 ≈àM) ‹É©dG

 ’ É¡æμdh ,äÉeó°üdG øe á«eÉM :C áÄØdG  
.á«FÉHô¡μdG ôWÉîŸG øe ájÉªM ôaƒJ

(Hard-Hat Helmet)
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 øe πeÉc ájÉªM ΩÉ¶f â«ÑãàdG ΩGõM ôaƒj

.º°ù÷G øe IÒÑc áMÉ°ùe ≈∏Y (Full Body Harness)

 G kô°üæY º°ù÷G áeÓ°S áeõMCG ó©J

 øeBG πμ°ûH º°ù÷G §Hôd áªª°üe »¡a
 IÉéædG ∫ÉÑM ΩGóîà°SÉH â«ÑãàdG á£≤æH

 á°üàªŸG ∫ÉÑ◊G hCG Öë°ùdG á«JGP
 »àdG áeõMC’G √òg º«ª°üJ ” .äÉeó°ü∏d

 ´ò÷Gh ÚØàμdG ∫ƒM íjôe πμ°ûH ∞à∏J

.¬àeÉ≤à°SG ≈∏Y ®ÉØ◊G ™e º°ù÷G ÈY

(Self-Retracting  
Lifeline with Swivel)

الدرس الثالث   معدات الوقاية الشخصية
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الدرس الرابع  

 إجراءات الطورائ   
(Emergency Procedures)

 IQƒ£N πμ°ûjh ™≤j çOÉM É¡fCÉH ÇQGƒ£dG ádÉM ±ô©oJ

 ;á©jô°Sh  á`̀jQƒ`̀a  á°UÉN  äGAGô````LEG  PÉ`̀î`̀JG  Ö∏£àJ

 áªLÉædG IQƒ£ÿG π«∏≤J hCG ™æŸ ;∞bƒŸG ≈∏Y Iô£«°ù∏d

 äÉμ∏àªŸGh äGó n©oŸG hCG ìGhQC’G ≈∏Y çOGƒ◊G √òg øe

 .áÄ«ÑdG hCG

 ,á«Ñ£dG çOGƒ◊Gh ≥FGô◊G ÇQGƒ£dG ä’ÉM πª°ûJh

 .ÉgÒZh ,á«FÉ«ª«μdG äÉKÉ©Ñf’Gh ,á«©«Ñ£dG çQGƒμdGh

 ;ÉjQhô°V G kôeCG ÇQGƒ£dG ádÉM ´ƒf ≈∏Y ±ô©àdG ó©jh

 ÇQGƒ`̀£`̀dG  ä’É`̀ `M  º°ù≤Jh  ,á`̀Ñ`̀°`̀SÉ`̀æ`̀ŸG  áHÉéà°SÓd

 ióe  hCG  ,ÉgOGóàeG  hCG  ,É¡YÉ°ùJG  hCG  ,ÉgÒKCÉàd  É k©ÑJ

 ióe hCG ,QGô°VCG øe É¡æY ºéæj ób Ée hCG ,É¡JQƒ£N

.É¡«∏Y Iô£«°ùdG á«fÉμeEG

:á«°SÉ°SC’G äGAGôLE’G πª°ûJ

.∞bƒŸG º««≤`Jh Ahó¡`dG ΩGõàdG  
.É¡H ∫ƒª©`ŸG ÇQGƒ£dG äGAGôLEG ´É`ÑJG  

.á``dÉ q©ØdG áHÉéà°S’Gh ,áeÓ°ù∏d ájƒdhC’G AÉ``£YEG  
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الدرس الرابع   إجراءات الطورائ

.OGôaC’G áeÓ°S øe ≥≤ëàdG  

 ,çOÉ◊G á©«ÑW ójóëàd ;™°VƒdG º««≤J  

 .äÉHÉ°UE’G IQƒ£N ióeh

 OƒLh ádÉM ‘ AÓNE’G äGAGôLEÉH AóÑdG  

 .ô°TÉÑe ô£N

 ÇQÉW πNóJ …CG hCG á«Ñ£dG IóYÉ°ùŸG Ö∏W  

 äÉeóîH ∫É°üJ’G ≥jôW øY …Qhô°V ôNBG

 ÇQGƒ£dG ºbQ hCG 9999 ºbôdG) ÇQGƒ£dG

.(»∏ëŸG

 πÑb øe ájQƒØdG á«dhC’G äÉaÉ©°SE’G Ëó≤J  

.Ú°üNôŸG ÚØ©°ùŸG

 áeRÓdG á«Ñ£dG IóYÉ°ùŸG ∫ƒ°Uh QÉ¶àfG  

.ÚHÉ°üª∏d

 øe ójõŸG ™æŸ ;çOÉ◊G ¿Éμe ∫õY  

.QGô°VC’G hCG äÉHÉ°UE’G

1

2

3

4

5

6

7

8

 øY IQô°†àŸG á≤£æŸG ≈dEG ∫ƒ°UƒdG ó««≤J  

 õLGƒM hCG ôjò– äÉeÓY ΩGóîà°SG ≥jôW

.ôeC’G Ωõd GPEG

 ∂dP ‘ ÉÃ ,Ú«æ©ŸG ÚØXƒŸG QÉ£NEG  

.áeÓ°ùdG ‹hDƒ°ùeh øjôjóŸGh Úaô°ûŸG

 ;á«ª«¶æàdGh á«fƒfÉ≤dG äÉÑ∏£àŸG ´ÉÑJG  

.çOGƒ◊G øY á°üàîŸG äÉ£∏°ùdG ÆÓHE’

 øe øjQô°†àª∏d …ƒæ©ŸG ºYódG Ëó≤J  

.çOÉ◊G

.ôeC’G Ωõd GPEG ájQÉ°ûà°S’G äÉeóÿG Ëó≤J  

 

 ájQò÷G ÜÉÑ°SC’G ‘ πeÉ°T ≥«≤– AGôLEG  

.çOÉë∏d

 ´ƒbh ™æŸ á«ë«ë°üàdG äGAGôLE’G ójó–  

.πÑ≤à°ùŸG ‘ á∏KÉ‡ çOGƒM

 G kOGô```aCG  ÇQGƒ`̀£`̀dG  ä’É`̀`◊  áHÉéà°S’G  ≥`̀jô`̀a  º°†j

 øe  áØ∏àfl  ´GƒfC’  áHÉéà°S’G  øY  ÚdhDƒ°ùe  ÚHQóe

 ‘ Ú∏eÉ©dGh ,AÉØWE’G ∫ÉLQ πª°ûjh ,ÇQGƒ£dG ä’ÉM

 .ºgÒZh ,øeC’G »ØXƒeh ,»Ñ£dG ∫ÉéŸG

 ¬`jód  ÇQGƒ£∏`d  áHÉéà°S’G  ≥`jôa  »`a  ƒ°†Y  π`̀ch

 øª°†j å«M ;ÇQGƒ£dG á`dÉM AÉ`æKCG  IOófi äÉ`ÑLGh

.á`dÉ©ah á≤`°ùæe á`HÉéà°SG QGhOC’G º¡`a
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 ΩGóîà°SG Öéj å«M ;á«ªgC’G ≠`dÉH G kôeCG ÇQGƒW á`dÉM ∫ƒM øjôNB’G ¬`«ÑæJ á`«Ø«c á`aô©e ó©oJ

 á`jGQO  ≈`∏Y  ™`«ª÷G ¿CG  øe ócCÉ`à∏d  ;iôNC’G  ∫É°üJ’G  ¥ôW hCG  ∞JGƒ¡`dG  hCG  QGòfE’G  Iõ¡`LCG

.∞bƒŸÉH

 iƒà°ùŸG ¢ùØ`f ≈`∏Y ™`«ª÷G ¿ƒμj ¿CG øª°†jh ,∑ÉÑJQ’G ÖæŒ ≈`∏Y ∫É`©ØdG π°UGƒàdG óYÉ`°ùjh

.¿É«°SÉ`°SCG ¿GôeCG á`bódGh ìƒ°VƒdÉa ;ÇQGƒ£dG á`dÉM AÉ`æKCG á`aô©ŸG øe

 áØ«ØW áHÉ°UEG hCG ¢Vôe øe ÊÉ©j ¢üî``°T …C’ áe só≤ŸG ájQƒØdG á«dhC’G á«Ñ£dG IóYÉ``°ùŸG »g

 ™æeh ,IÉ«◊G ≈∏Y ®ÉØë∏d ;áeRÓdG á«ë°üdG ájÉYôdG Ëó≤J ‘ É¡à«ªgCG ø``ªμJh ,IÒ``£N hCG

 äÉaÉ©``°SE’G Ωó≤Jh ,á«Ñ£dG äÉ``eóÿG ∫ƒ°Uh ≈``àM AÉØ``°ûdG õjõ©àd hCG ,Qƒ``góàdG ø``e á``dÉ◊G

 :á«JB’G ä’É◊G ‘ »°SÉ°SCG »ÑW ÖjQóJ ¬jód ¢ü°üîàe ¢üî°T πÑb øe ΩÉY πμ°ûH á«dhC’G

.áØ«Ø£dG ¥hô◊Gh ìhô÷G  

.áØ«ØÿG äÉHÉ°UE’Gh Qƒ°ùμdG  

.ájQó°üdG áëHòdGh áeó°üdG  

.áÑjôZ AGõLCÉH Ú©dG áHÉ°UEG  

.∞jõædGh AÉªZE’G  
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الدرس الخامس 

 المخاطر والخطورة   
(Risks & Hazards)

:ÉgRôHCG øeh ,Ú∏eÉ©dG ≈∏Y É kÑ∏°S ôKDƒJ ¿CG øμÁ »àdG πª©dG ôWÉfl ´GƒfCG øe ójó©dG ∑Éæg

:(Biological Risks)

 äÉ°ShÒØdGh äGô°û◊Gh ÉjÒàμÑdG øY áŒÉædG ôWÉîŸG πª°ûJ  

.Qƒ«£dGh äÉfGƒ«◊Gh äÉJÉÑædGh

:(Chemical Risks)

.IOÉª∏d á«FÉjõ«ØdGh á«FÉ«ª«μdGh áeÉ°ùdG ¢üFÉ°üÿG ‘ õcÎJ  

:(Ergonomic Risks)

.Iõ¡LC’Gh ,çÉKC’Gh ,≥aGôŸG IOƒLh ,º«ª°üJ IAGOQ áé«àf çó–  

:(Physical Risks)

 ä’É`̀é`̀ŸGh  ,‹É`̀©`̀ dG  §¨°†dGh  ,áÑNÉ°üdG  AÉ°Vƒ°†dG  ø`̀e  CÉ°ûæJ  

 ä’B’Gh ,áÑ°SÉæŸG ÒZ IAÉ°VE’Gh ,≥jô◊Gh ,´É©°TE’Gh ,á«°ù«WÉæ¨ŸG

 ,äGôªŸG ‘ ≥FGƒ©dGh ,ÅWÉN πμ°ûH áeóîà°ùŸG ä’B’Gh ,áæeB’G ÒZ

.á≤dõdG äÉ«°VQC’Gh

:(Psychological Risks)

 ,¢TôëàdGh  ,õ««ªàdGh  ,ô£ÿG  äGójó¡Jh  ,äÉWƒ¨°†dG  ‘  õcÎJ  

.Iójó°ûdG πª©dG AÉÑYCGh

:(Safety Risks)

Iõ¡LCÓd áÑ°SÉæŸG ájÉª◊G ÒaƒJ ΩóYh ,äGó n©oŸG ∫É£YCG áé«àf çó–   

.¥’õf’Gh Ì©àdG ôWÉflh ,ä’B’Gh
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 çóëj ¿CG øμÁ Ée º««≤Jh ,á∏ªàëŸG ôWÉîŸG ójóëàd Ωóîà°ùoJ á«∏ªY »g :ôWÉîŸG º««≤J

.ô£N hCG çOÉM ´ƒbh ádÉM ‘

:»JB’G ƒëædG ≈∏Y á«°ù«FQ äGƒ£N ¢ùªN ‘ ôWÉîŸG º««≤J ºàj

1

 QOÉ°üŸG  ∞«æ°üJh  ,πª©dG  ¿Éμe  ¢üëa  ≥jôW  øY  πª©dG  áÄ«H  ‘  ôWÉîŸG  ´ƒf  ójó–

 hCG  ,ájó°ù÷G  QÉ£NC’Gh  ,äGó©ŸGh  ,ä’B’G  hCG  á«FÉ«ª«μdG  OGƒ`̀ŸG  :πãe  ,Qô°†∏d  á∏ªàëŸG

.á«FÉ«ª«μdG hCG ,á«°ùØædG

 øe  ºgÒZ  hCG  ÚØXƒŸG  øe  GƒfÉc  AGƒ°S  ô£î∏d  Ú°Vô©ŸG  ¢UÉî°TC’G  ójó–  Öéj

 ÚØXƒŸG :πãe ¢UÉî°TC’G ¢†©H ä’ÉM hCG ,±hôX IÉYGôe ™e ,πª©dG áÄ«H ‘ øjOƒLƒŸG

.πeGƒ◊G AÉ°ùædGh ,ábÉYE’G …hPh ,QGhõdGh ,Oó÷G

 IQƒ£N ióeh ,ô£ÿG çhóM á«dÉªàMG Ö°ùM á∏ªàëŸGh á«∏©ØdG ôWÉîŸG iƒà°ùe ójó–

.((Risk Matrix) ôWÉîŸG áaƒØ°üe) á©bƒàŸG èFÉàædG

 ≈∏Y  É¡FGƒàMG  øe  ócCÉàdG  ™e  áãdÉãdG  Iƒ£ÿG  ‘  É¡«dEG  π°UƒàŸG  èFÉàædG  π«é°ùJ  ºàj 

:á«JB’G äÉfÉ«ÑdG

.ôWÉîŸG º««≤J …ôéj …òdG ¢üî°ûdG π«°UÉØJ  

.º««≤àdG âbhh ïjQÉJ  

 

.ôWÉîŸG iƒà°ùe  

 .É¡æe ó– hCG ôWÉîŸG ≈∏Y »°†≤J »àdG á«FÉbƒdG ÒHGóàdG  

.º««≤àdG á©LGôe ïjQÉJ  

 πª°ûjh ,Ú°ùëà∏d áeRÓdG äGAGôLE’G PÉîJGh ,ΩÉ¶àfÉH ôWÉîŸG äÉª««≤J á©LGôe »¨Ñæj  

.ÉgÒZh äGó©ŸGh QOGƒμdGh äÉ«∏ª©dGh äÉ©jô°ûàdG ∂dP

2

3

4

5
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الدرس الخامس   المخاطر والخطورة

 

25 20 15 10 5 5

20 16 12 8 4 4

15 12 9 6 3 3

10 8 6 4 2 2

5 4 3 2 1 1

5 4 3 2 1

 AGôLEG Ö∏£àJ) áØ«ØW áHÉ°UEG
(á«dhC’G äÉaÉ©°SE’G

1 ¬KhóM QOÉf 1

 Ö∏£àJ) á£°Sƒàe áHÉ°UEG
 á«LQÉÿG äGOÉ«©dG ‘ êÓ©dG

(≈Ø°ûà°ùŸG ‘
2

 íLôe ÒZ
¬KhóM

2

 ÖLƒà°ùJ) IÒ£N áHÉ°UEG
(≈Ø°ûà°ùŸG ‘ ËƒæàdG

3 ¬KhóM πªàfi 3

 áªFGO áHÉ°UEG) ºFGódG õé©dG
(πª©dG ≈∏Y IQó≤dG ΩóY hCG

4
 ócDƒe ¬Ñ°T

¬KhóM
4

IÉaƒdG 5 ¬KhóM ócDƒe 5

∫ƒÑ≤e ÒZ 17-25

Oófi »æeR ¥É£f øª°V Ú°ùëàdG ≈dEG ™∏£àdG ìƒª°ùe 10-16

á«dÉàdG á©LGôŸG ‘ Ú°ùëàdG ≈dEG ™∏£àdG »aÉc 5-9

§HGƒ°†dG ≈∏Y ®ÉØ◊G øe ócCÉàdG øμdh ,äGAGôLE’G øe ójõe ’ ∫ƒÑ≤e 1-4

 ∫ÉªàMG ôjó≤J øμÁ Éªc ,√ÓYCG ∫hó÷G øe IQƒ£ÿG ióe ôjó≤J øμÁh ,¿É«MC’G

 á≤jôW ¿ƒμà°S ,(2) áLQódÉH áÑJÎŸG ÖbGƒ©dG ôjó≤Jh (4) áLQódÉH çOÉM ´ƒbh

 :‹ÉàdÉc ôWÉîŸG ∞«æ°üJ ÜÉ°ùM

x  

  

  »æ©j  Gòg  ,9 –  5  Oó©dG  ÚH  ™≤j  IQƒ£ÿG ∫ó©e  ∫hó`̀L  ‘ (8) Oó©dG  ¿CG  å«M

 Gòg á©LGôe óæY Ú°ùëàdG ≈dEG êÉà– øμdh ,…Qƒa AGôLE’ êÉà– ’ IQƒ£ÿG ¿CG

8 = (2) x (4) 
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الدرس السادس  

 المخاطر في مواقع العمل  
(Workplace Risks)

(Incident) 

 ,πª©∏d »©«Ñ£dG Ò°ùdG π£©j ±ôX hCG ,™bƒàe ÒZ çóM …CG ≈dEG »°Vô©dG çOÉ◊G Ò°ûj  

 á©°SGh É kYGƒfCG çOÉ◊G Gòg πªà°ûjh ,IÉah hCG áHÉ°UEG hCG Qô°V ‘ ÖÑ°ùàdG ≈∏Y IQó≤dG ¬dh

 ÖÑ°ùH çó– ¿CG øμÁh ,(IQƒ£N ÌcC’G çOGƒ◊G ≈dEG á£«°ùÑdG çOGƒ◊G) ∞bGƒŸG øe

.á«Ä«ÑdG ôWÉîŸG hCG äGó n©oŸG ∫É£YCG hCG …ô°ûÑdG CÉ£ÿG :πãe ,áØ∏àfl πeGƒY

(Near Miss) 

 ¿ƒ°†Z ‘ ∂dP ¿ƒμj Ée É kÑdÉZh ,É¡KhóM πÑb É¡ÑæŒ ºàj »àdG çOGƒ◊G »g áμ«°TƒdG çOGƒ◊G

.É¡KhóM ádÉM ‘ á«Ñ∏°S ÖbGƒY hCG Qô°V ≈dEG …ODƒJ ¿CG øμÁh , m¿GƒK

 ±ô©àdG  ¿EÉa  ,»∏©a  Qô°V  hCG  áHÉ°UEG  çhóM  ΩóY  øe  ºZôdG  ≈∏Yh

 Öéj »àdG  äÉ«°SÉ°SC’G  øe É¡æY ÆÓ`̀HE’Gh  ,áμ«°TƒdG  çOGƒ`̀◊G  ≈∏Y

 ≥«≤ëàdG ∫ÓN øe ,áeÓ°ùdGh áë°üdG èeÉfôH ‘ Égò«ØæJh ,É¡YÉÑJG

 á«FÉbƒdG ÒHGóàdG ò«ØæJh ,Ú°ùëàdG ä’É› ójó–h ,É¡∏«∏–h É¡«a 

.»bÉÑà°SG πμ°ûH

(Accident
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(Unsafe Action) 

 ¥É£f êQÉ`̀N ±ô°üJ hCG  ∑ƒ∏°S  …CG  ≈`̀dEG  ø`̀eB’G  ÒZ AGô`̀LE’G  Ò°ûj  

 ∫ƒª©ŸG  áeÓ°ùdG  ÒjÉ©eh  äÉª«∏©J  ´ÉÑJG  ΩóYh  ,á«æeC’G  óYGƒ≤dG

 πª°ûJh  .iPC’G  hCG  äÉHÉ°UE’G  hCG  çOGƒ◊G ô£N øe ójõj  É‡ ,É¡H

 á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó`̀ n©`̀ oe  AGó``JQG  Ωó`̀Y  áæeB’G  ÒZ  äGAGô```LE’G

 hCG ,Qƒ¡àe ∑ƒ∏°S ‘ ácQÉ°ûŸG hCG ,áeÓ°ùdG ÒHGóJ RhÉŒ hCG ,áÑ°SÉæŸG

 .ôjòëàdG äÉeÓY πgÉŒ

(Unsafe Condition)

 πeÉY hCG ±ôX hCG ádÉM …CG ≈dEG záæeB’G ÒZ ádÉ◊G{ í∏£°üe Ò°ûj  

 G kô£N  πμ°ûj  ób  áHÉbô∏d  á©°VÉN  áÄ«H  hCG  ,πª©dG  ¿Éμe  ‘  »Ä«H

.º¡àeÓ°Sh OGôaC’G áë°U ≈∏Y kÓªàfi

 IAÉ°VE’G :πãe ,ôWÉîŸG øe á©°SGh áYƒª› ±hô¶dG √òg πª°ûJh  

 ∑Ó`̀°`̀SC’Gh  ,á`̀≤`̀dõ`̀dG  í`̀£`̀°`̀SC’Gh  ,áÑ«©ŸG  äGó`̀©`̀ŸGh  ,á«aÉμdG  Ò`̀Z

.Iô£ÿG OGƒª∏d º«∏°ùdG ÒZ øjõîàdGh ,áaƒ°ûμŸG

.πª©dG áÄ«H §«£îJh ,º«ª°üJ Aƒ°S  

.á©ØJôŸG πª©dG äÉ°üæeh ,⁄Ó°ùdGh äÉ«°VQC’G ‘ á«∏μ«¡dG Üƒ«©dG  

.ájƒ¡àdGh ,IAÉ°VE’Gh ,IQGô◊G áLQO :πãe ,á«Ä«ÑdG πeGƒ©dG  

.áæeBG á≤jô£H á«∏ª©dG äGƒ£ÿG §«£îJ ‘ π°ûØdG  

.áfÉ«°üdG ÒNCÉJ hCG Aƒ°S  

.áÑ°SÉæŸG á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e ΩGóîà°SG ΩóY  

.áeÓ°ùdGh áë°üdG ÒjÉ©e ≈∏Y ±Gô°TE’G iƒà°ùe ∞©°V  

.áeÓ°ùdGh áë°üdG ÒjÉ©e ≈∏Y ÖjQóàdG á∏b  

.πª©dG ™bGƒe ‘ äÉª«∏©àdGh óYGƒ≤dG ìƒ°Vh ΩóY  

.á«∏≤©dG hCG á«fóÑdG ábÉYE’G  

.áeÓ°ùdG áª¶fCG π£©J  

.πª©dG á£°ûfCG øY ºLÉædG §¨°†dG  

الدرس السادس   المخاطر في مواقع العمل

 áªgÉ°ùŸG πeGƒ©dG IÉYGôe Öéj ,Égójó– ádhÉfi óæYh ,´ƒæàJh çOGƒ◊G ÜÉÑ°SCG Oó©àJ

 :»JB’G ‘ É¡«°üî∏J øμÁh ,É kYƒ«°T ÌcC’G
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الدرس السابع 

 الحرائق في مواقع العمل   
(Workplace Fire)

حرارة
ال

ن
جي

س
3ك

ا
الوقود

 

 

 ™°†îJ  ¿CG  øμÁ  IOÉ`̀`e  …CG  ≈`̀`dEG  Oƒ`̀bƒ`̀dG  Ò°ûj  

 hCG  á∏FÉ°S  hCG  áÑ∏°U  ¿ƒμJ  ¿CG  øμÁh  ,¥GÎMÓd

 RÉ¨dGh  øjõæÑdGh  ¥Qƒ`̀ dGh  Ö°ûÿG  :πãe  ,ájRÉZ

.»©«Ñ£dG

 IQGôM áLQO ™aôd áeRÓdG ábÉ£dG »g IQGô◊G  

 AóÑd  ájQhô°V  »¡a  ,É¡dÉ©à°TG  á£≤f  ≈dEG  IOÉ`̀ŸG

 QOÉ°üe  øe  »JCÉJ  ¿CG  øμÁh  ,¥GÎ`̀`M’G  á«∏ªY

 Qô°ûdG  hCG  ,±ƒ`̀°`̀û`̀μ`̀ŸG  Ö`̀¡`̀∏`̀dG  :π`̀ã`̀e  ,áØ∏àfl

.áæNÉ°ùdG í£°SC’G hCG ,»FÉHô¡μdG

  

 äÓYÉØàdG  ºYój  …ƒ«M  ô°üæY  ƒg  Úé°ùcC’G  

 .¥GÎM’G áÑÑ°ùŸG á«FÉ«ª«μdG

 ≈àM  ,äÉÄØdG  √òg  ÚH  äÉaÓàN’G  º¡a  Öéjh  ,OƒbƒdG  Qó°üŸ  É©ÑJ  ≥FGô◊G  äÉÄa  Oó©àJ

 ìGhQC’ÉH áª«°ùL QGô°VCG ´ƒbh …OÉØàd ;≈∏ãŸG á≤jô£dGh ,Ö°SÉæŸG πμ°ûdÉH É¡©e πeÉ©àdG ºàj

 .äÉμ∏àªŸGh
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 A
 Ö°ûÿG πãe ,áÑ∏°üdGh á«fƒHôμdG OGƒŸG ‘ πãªàj  

 ≥FGô◊G  ´GƒfCG  ÌcCG  øe  ƒgh  ,á°ûªbC’Gh  ¥QƒdGh

.äÉ°ù°SDƒŸG ¿RÉfl ‘ ÉgOƒLƒd ;É kYƒ«°T

B

 äƒjõdG πãe ,∫É©à°TÓd á∏HÉ≤dG πFGƒ°ùdG ‘ õcÎj  

 ÌcCG ¿ƒμjh ,∞«¶æàdG äGhOCGh ∫õjódGh øjõæÑdGh

 ºYÉ£ŸGh  äGQÉ«°ùdG  í«∏°üJ  ¢`̀TQh  ‘  É kYƒ«°T

 .™fÉ°üŸGh

C

 ,∫É©à``°TÓd á∏HÉ≤dG äGRÉ``¨dG ôaƒJ ÖÑ``°ùH çóëj  

 äGRÉZ »``gh ,¿É``ã«ŸGh ¿É``Jƒ«ÑdGh ¿É``HhÈdG π``ãe

 ÖÑ``°ùJ  ¿CG  ø``μÁ  å``«M  ;IQƒ``£ÿG  Iójó``°T

 ‘ çó– »àdG ∂``∏àc IQƒ£ÿG á``¨dÉH äGQÉ``éØfG

.™fÉ°üŸG

D

 π``ãe  ,∫É©à``°TÓd  á``∏HÉ≤dG  ¿OÉ``©ŸG  πª``°ûj  

 Ö£◊Gh ,Ωƒ``«fÉà«àdGh ,Ωƒ«``°ù«æ¨ŸGh ,Ωƒ``«æŸC’G

 äÉcô``°T ≈``∏Y É`` v«≤«≤M G kô``£N πμ``°ûjh ,Êó``©ŸG

.™«æ°üàdG

F

 ïHÉ£ŸG ‘ Ìμjh ,»¡£dG ¿ƒgOh äƒjR øe »``JCÉj  

 ”  GPEG  ¬``JQƒ£N  OGOõ``Jh  ,á``jQÉéàdG  º``YÉ£ŸGh

 ;áÄWÉÿG ≥jô◊G ájÉØW ΩGóîà°SÉH ¬©e πeÉ©àdG

 ÈY ¿GÒ``ædG ô``°ûæj ±ƒ``°S »FÉe ∫ƒ``∏fi …CG ¿C’

.ÒÑc πμ°ûH í£°SC’G

 πãe  á`̀`«`̀`◊G  AÉ`̀`Hô`̀`¡`̀`μ`̀`dG  äGó```©```e  ‘ çó`̀`ë`̀`j  

 ∑Ó°SCÓd áé«àf  ∞JGƒ¡dG  øMGƒ°Th  ,Ö«°SGƒ◊G

 ≈`̀dEG  ô`̀NBG  π°Uƒe  hCG  AÉ`̀ ŸG  ∫ƒ`̀NO  hCG  ,áaƒ°ûμŸG

 ΩGóîà°S’G  ≈dEG  ô¶ædÉHh  ,ô°TÉÑe  »FÉHô¡c  QÉ«J

 á°Vô©e πª©dG ™bGƒe ™«ªL ¿EÉa AÉHô¡μ∏d ™°SGƒdG

.≥jô◊G øe áÄØdG √òg ô£ÿ

∞«æ°üàdG∫É©à°TÓd áÑÑ°ùŸG äGhOC’Gh OGƒŸG

A .á°ûªbC’Gh ,Ö°ûÿGh ,¥QƒdG πãe áÑ∏°U OGƒe

B .∞«¶æàdG äGhOCGh ,∫õjódGh ,øjõæÑdGh ,äƒjõdG πãe πFGƒ°S

C .¿Éã«ŸGh ,¿ÉJƒ«ÑdGh ,¿ÉHhÈdG πãe ,∫É©à°TÓd á∏HÉb äGRÉZ

D .Êó©ŸG Ö£◊Gh ,Ωƒ«fÉà«àdGh ,Ωƒ«°ù«æ¨ŸGh ,Ωƒ«æŸC’G πãe ,¿OÉ©ŸG

F .»¡£dG ‘ áeóîà°ùŸG ¿ƒgódGh äƒjõdG

.∞JGƒ¡dG øMGƒ°Th Ö«°SGƒ◊G πãe ,á«◊G AÉHô¡μdG äGó©e

الدرس السابع   الحرائق في مواقع العمل
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(Fire Extinguisher)

 IÒ¨°üdG  ≥`̀FGô`̀◊G  ≈∏Y  Iô£«°ù∏d  ;ÇQGƒ`̀£`̀dG  ä’É`̀◊  áªª°üe  ádƒªfi  áfGƒ£°SCG  »`̀g

 ô°UÉæY øe ÌcCG hCG óMGh ádGREGh AÉØWEG ≈∏Y óYÉ°ùJ IOÉe ¥ÓWEG ≥jôW øY πª©Jh ,ÉgOÉªNEGh

.≥jô◊G OÉªNEG ≈dEG …ODƒj É‡ ,(Úé°ùcC’Gh ,IQGô◊Gh ,OƒbƒdG) ≥jô◊G å∏ãe

  
 …ƒàëj …òdG ájÉØ£dG º°ùL 

.AÉØWE’G IOÉe ≈∏Y

  
 IOÉe §¨°V iƒà°ùe ≈dEG Ò°ûj 

.AÉØWE’G

  
 øe ºàj …òdG ≠jôØàdG òØæe 

.AÉØWE’G IOÉe ¥ÓWEG ¬dÓN

  
¿ÉeC’G ¢SƒHO ÉeCG,AÉØWE’G IOÉe ≠jôØàd ¢†Ñ≤ŸG Ωóîà°ùoj 

 πNGO ≥jô◊G IOÉe ßØ◊ Ωóîà°ùj (¿ÉeC’G ìÉàØe hCG QÉª°ùÃ É°†jCG ±ô©j)
.CÉ£ÿÉH ¢†Ñ≤ŸG ≈∏Y §¨°†dG óæY áfGƒ£°SC’G

.¬FÉØWE’ âªª°U …òdG ≥jô◊G ´ƒf ≥ah ≥jô◊G äÉjÉØW ∞æ°üJ  

¿ÉeC’G ¢SƒHOh ¢†Ñ≤ŸG
§¨°†dG ¢SÉ«b OGóY

¥ƒÑdG hCG ágƒØdG

áfGƒ£°SC’G
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:≥jô◊G áÄah ,É¡Ø°Uhh äÉjÉØ£dG ´GƒfCG »JB’G ∫hó÷G π u°üØjh

 √É«ŸG äÉjÉØW
(Water Fire 

Extinguisher)

(ôªMC’G ¿ƒ∏dG)

 ;ójÈàdG ≥jôW øY ÅØ£J 

.IQGô◊G ô°üæY ô°ùμJ »¡a ∂dòd

 (A) áÄØdG

 IƒZôdG äÉjÉØW
(Foam Fire 

Extinguisher)

(»ÁôμdG ¿ƒ∏dG)

 ;≥æÿG ≥jôW øY ÅØ£J 

.Úé°ùcC’G ô°üæY ô°ùμJ ‹ÉàdÉHh

 (A h B) ¿ÉàÄØdG

 IQOƒÑdG äÉjÉØW
(Dry Powder Fire 

Extinguisher)

(¥QRC’G ¿ƒ∏dG)

 QOÉ°üe π°üa ≥jôW øY ÅØ£J

.√ô°UÉæY Ò°ùμJh ∫É©à°T’G

(A h B h C) äÉÄØdG

 ó«°ùcCG ÊÉK äÉjÉØW

  ¿ƒHôμdG
(Carbon Dioxide Fire 

Extinguisher)

(Oƒ°SC’G ¿ƒ∏dG)

 ;ójÈàdGh ≥æÿG ≥jôW øY ÅØ£J

 Úé°ùcC’G …ô°üæY ô°ùμJ ‹ÉàdÉHh

.IQGô◊Gh

AÉHô¡μdG ≥jôMh (B) áÄØdG

 ≥jô◊G äÉjÉØW

   áÑWôdG á«FÉ«ª«μdG
(Wet Chemical Fire 

Extinguisher)

(ôØ°UC’G ¿ƒ∏dG)

 ™e πYÉØàj ∫ƒ∏fi ≈∏Y …ƒà–

 á≤ÑW AÉ°ûfE’ ;¿ƒgódG ¥ôM

 IOÉYEG ™æÁ ¿ƒHÉ°üdG øe á≤«bQ

.∫É©à°T’G

(F) áÄØdG

 IQOƒÑdG äÉjÉØW

    á°ü°üîàŸG
(Specialist Powder 
Fire Extinguisher)

(¢†«HC’G ¿ƒ∏dG)

 …ƒà– »àdG ≥FGôë∏d áªª°üe

 :πãe ,¥GÎMÓd á∏HÉb ¿OÉ©e ≈∏Y

.ΩƒjOƒ°üdGh Ωƒ«°ù«æ¨ŸGh Ωƒ«ã«∏dG

(D) áÄØdG

الدرس السابع   الحرائق في مواقع العمل
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(PASS)

 Iô£«°ùdG »`a áë«ë°U á≤jô£Hh ¿É`eCÉH ≥`jô◊G äÉ`jÉØW ΩGóîà°SG á`«Ø«c º¡`a óYÉ`°ùj  

:»JB’Éc äGƒ£N ™HQCG ≥ah ∂dPh ,QÉ°ûàf’G øe É`¡©æeh ,IÒ¨`°üdG ≥`FGô◊G ≈`∏Y

 Pull  1 
 .AÉØWE’G IOÉe ≠jôØàd ;¢†Ñ≤ŸG ≈∏Y OƒLƒŸG ¿ÉeC’G ¢SƒHO Öë°S

Aim   2

.Iô°TÉÑe Ö¡∏dG ƒëf ¢ù«dh ,≥jô◊G IóYÉb √ÉŒ ¥ƒÑdG hCG ágƒØdG ¬«LƒJ  

Squeeze  3
 ºé◊ É k≤ah ≠jôØàdG ‘ rº tμëàdG ¿ƒμjh ,AÉØWE’G IOÉe ≠jôØàd ¢†Ñ≤ŸG ≈∏Y §¨°†dG  

.≥jô◊G Ió°Th

Sweep  4
 ‘ QGôªà°S’Gh ,≥jô◊G IóYÉb á«£¨àd ;ôNBG ≈dEG ÖfÉL øe ΩƒWôÿG ∂jô–  

 .≥jô◊G OÉªNEG ºàj ≈àM ∂dP

التوجيه Aالسحب P

تحريك Sالضغط S

(PASS) استخدام طفاية الحريق بتقنية

2
1

4

3
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الدرس السابع   الحرائق في مواقع العمل

 áeÓ°ùdG ≈∏Y ®ÉØë∏d á«FÉbh ÒHGóJ PÉîJG Ú©àj  

:»JB’G ‘ ¢üî∏àJh ,ôFÉ°ùÿG øe ó◊Gh

.¬HÉÑ°SCGh ≥jô◊G ôWÉfl ≈∏Y ±ô©àdG  

 ΩóY :πãe ,á«FÉbƒdG äGAGôLE’ÉH ΩGõàd’G  

 ¿hO π«¨°ûàdG ó«b á«FÉHô¡μdG Iõ¡LC’G ∑ôJ

.±Gô°TEG

 á«Ø«ch ,AÉØWE’G Iõ¡LCG ™bGƒÃ á«YƒàdG  

.É¡eGóîà°SG

 ΩóYh ,≥jô◊G QOÉ°üe øY OÉ©àH’G  

.IQƒ¶ëŸG ≥WÉæŸG ‘ ÚNóàdG

 ⁄Ó°ùdGh ,ÇQGƒ£dG äGôªÃ ΩGõàd’G  

.êhôî∏d á°ü°üîŸG

.G kQƒa ≥jô◊G øY ÆÓHE’G  

.ÇQGƒ£dG

 ¿Éc GPEG áMÉàŸG AÉØWE’G Iõ¡LCG ΩGóîà°SG  

.É kæeBG ∂dP

 ≥jô◊G ¿Éc GPEG AÉØWE’G ádhÉfi ΩóY  

.G kÒ£Nh G kÒÑc

.PÉ≤fE’G ¥ôa ™e ¿hÉ©àdG  

 IóYÉ°ùŸGh ,PÉ≤fE’G ¥ôa äÉ¡«LƒàH ΩGõàd’G  

.AÓNE’G äÉ«∏ªY π«¡°ùJ ‘

 á`∏HÉ≤dG OGƒª∏`d  

.áeÓ°ùdG óYGƒ≤H ,ΩGõàd’Gh ∫É©à°TÓd

 Öéj  

 äÉjÉØ£dG øe Ö°SÉæŸG ´ƒædG ΩGóîà°SG

.OóëŸG ≥jô◊G ´ƒæd

 áaÉ°ùeh ™°Vƒe PÉîJG  

.≥jô◊G øe áæeBG

 OƒLh øe ócCÉàdG  

 Qò©J GPEG Ühô¡∏d í°VGh QÉ°ùe

.≥jô◊G ≈∏Y Iô£«°ùdG

 AÉØWEG ” GPEG ≈àM  

 äÉeóîH ∫É°üJ’G º¡ŸG øªa ,≥jô◊G

 ≈∏Y ∫ƒ°ü◊Gh ,≥«≤ëà∏d ;ÇQGƒ£dG

.á«aÉ°VEG IóYÉ°ùe

 áfÉ«°Uh ¢üëa  

 ócCÉà∏d ;…QhO πμ°ûH ≥jô◊G äÉjÉØW

.É¡à«MÓ°Uh É¡eGóîà°SG áeÓ°S øe
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الدرس الثامن

 المناولة اليدوية  
(Manual Handling)

.áÑbôdG OÉ¡LEG  

.º°ü©ŸG AGƒàdG  

.á£HQC’Gh QÉJhC’Gh äÓ°†©dG áHÉ°UEG  

 øe …ƒ∏©dG ±ô£dG äÉHGô£°VGh ∞àμdG ⁄CG  

.ô¡¶dG

.ìhô÷G  

.OóëŸG ¿RƒdG øe ÌcCG ∫ÉªMCG ™aQ  

.™HÉ°UC’G ≈∏Y á∏ªàfi ìhôL OƒLh  

.ádƒª◊G πª◊ á«aÉc á°†Ñb OƒLh ΩóY  

.»°ûŸG óæY ájDhQ ábÉYE’ ¢Vô©àdG  

 .á«FÉ«ª«c OGƒŸ ¢Vô©àdG  

 .IôîHC’Gh »FÉ«ª«μdG QÉÑ¨∏d ¢Vô©àdG  
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.Iô£ÿG ájhó«dG ádhÉæŸG ÖtæŒ  

.É¡ÑæŒ øμÁ ’ »àdG Iô£ÿG ájhó«dG ádhÉæŸG º««≤J  

.Év«∏ªY øμ‡ óM ≈°übCG ≈dEG ôWÉîŸG øe óë∏d äGAGôLEG PÉîJG  

 ô£î∏d  øjôNB’G  ¢†jô©J  hCG  ,ó°üb  øY  ô£î∏d  ¢Vô©àdG  ΩóY  

.IQƒ¡àe hCG áfõàe ÒZ ∫É©aCG áé«àf

(TILE)

 ádhÉæŸG ôWÉîŸ º««≤J AGôLEG ‘ IóYÉ°ùŸG ≈dEG (TILE) º««≤J ±ó¡j

:»JB’G ≈dEG TILE QÉ°üàNG õeôjh ,áeÓ°ùdGh áë°üdG

.áHƒ∏£ŸG ΩÉ¡ŸGh πª©dG á©«ÑW :(Task)  

 ájó°ù÷G á«æÑdG πãe á«°üî°ûdG äGQó≤dG :(Individual)  

.ÖjQóàdGh

 ,¬Yƒfh ,¬fRhh ,¬∏μ°Th ,º°ù÷G ºéM :(Load)  

.¬∏≤f ºàj …òdG ¢üî°ûdG hCG ¬àcôMh

 ,É¡«dEG ádƒª◊G π≤f ºàj »àdG á≤£æŸG :(Environment)  

.É¡JÉØ°UGƒeh

E
Environment

البيئة

L
Load

الحمولة

I
Individual

الفرد

T
Task

المهمة

 

:øe ócCÉàdG Öéj ájhó«dG ádhÉæª∏d á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e QÉ«àNG óæY

.áÑHóe hCG IOÉM ±GƒM OƒLh ΩóY  

 äÉHÉ°UE’G ™æŸ ;á«aÉμdG ájÉbƒdG ≈∏Y É¡JQób  
.á«æ¡ŸG ¢VGôeC’G hCG

 áë°Uh ,á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó n© oe áeAÓe  
 .É¡JÉ°SÉ≤e

.á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó n© oe áeÓ°S  

.á«FÉ«ª«c OGƒe …C’ É¡àehÉ≤e  

.á«FÉ«ª«μdG OGƒŸG ™e ¢ùeÓàdG π«∏≤J ≈∏Y É¡JQób  

.É¡àfÉ«°Uh É¡Ø«¶æJ ádƒ¡°S  

الدرس الثامن   المناولة اليدوية
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الدرس التاسع 

 العمل بكفاءة وفاعلية   
(Efficient and Effective Practices)

 πbCÉH  ΩÉ¡ŸG  RÉ`̀‚EG  ≈∏Y  IQó≤dG  »g

 Ú°ù–  øª°†àJh  ,OQGƒ``ŸGh  âbƒdG  øe  QGó≤e

 ó¡L  πbCÉH  êÉ`̀à`̀fEG  ≈°übCG  ≥«≤ëàd  ;äÉ«∏ª©dG

.øμ‡

 πμ°ûH áª¡e RÉ‚EG ióe ¢SÉ«b »g

 èFÉàædG  hCG  ±Gó`̀ `gC’G  ≥«≤–  ∫Ó`̀N  øe  ó«L

.ádÉ©a á≤jô£H IƒLôŸG

:á«JB’G äGQÈª∏d ∂dPh ;∫É› …CG ‘ ìÉéædG ≥«≤ëàd ;á«ªgC’G ≠dÉH ôeCG á«∏YÉah IAÉØμH πª©dG

 øe ójõŸG RÉ‚EG øe ø qμÁ É‡ ,áªμëH âbƒdG IQGOEÉH IAÉØμdG íª°ùJ   
 ¿RGƒàdG ≥«≤–h ,ó«YGƒŸG º«¶æàd ;ájQhô°V IQÉ¡ŸG √ògh ,Ohófi »æeR QÉWEG ‘ ΩÉ¡ŸG

.IÉ«◊Gh πª©dG ÚH

 πμ°ûH OQGƒŸG ¢ü«°üîJh ΩGóîà°SG ‘ IAÉØμdG óYÉ°ùJ   
 .OGƒŸGh ∫ÉŸGh ábÉ£dG ∂dP ‘ ÉÃ ,Ö°SÉæe

 ∫ÉªcEG ≈∏Y õcôj å«M ;á«LÉàfE’G Ú°ù– ≈dEG ∫É©ØdG πª©dG …ODƒj   
  .âà°ûàdG ÖæŒh ,äÉjƒdhC’G ójó–h ,±GógC’G ≥«≤– ‘ ô°TÉÑe πμ°ûH º¡°ùJ »àdG ΩÉ¡ŸG

 IAÉØμH  πª©dG  º¡æμÁ  øjòdG  ÚØXƒŸG  πª©dG  ÜÉë°UCG  Q qó≤j    
 ,™jQÉ°ûŸG  IQGOEGh  ,äÉ«dhDƒ°ùŸG  πª–  ≈∏Y  IQó≤dG  äGQÉ¡ŸG  √òg  ô¡¶J  å«M  ;á«∏YÉah

.º¡d Ö°SÉæŸG »æ¡ŸG ôjƒ£àdG Ëó≤J ‘ óYÉ°ùj É‡ ;èFÉàædG Ëó≤Jh

 πμ°ûH  á«∏YÉah  IAÉØμH  πª©dG  IOÉY  ÜÉ°ùàcG  ôKDƒj  ¿CG  øμÁ    

.á«bÉÑà°S’G á«∏≤©dG ï°Sôjh ,äÓμ°ûŸG
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الدرس العاشر

 تنظيم بيئة العمل    
(Work Environment Organisation)

:»JB’G ≥«≤– ≈∏Y áª¶æŸG πª©dG áÄ«H óYÉ°ùJ

.ΩÉ¡ŸG AGOCG AÉæKCG kGÒÑc Ékàbh ôaƒj É‡ ,áYô°ùH OGƒŸGh äGhOC’G ™bƒe ójó– :IAÉØμdG  

 .Ú∏eÉ©∏d áæeBG áÄ«H øª°†j É‡ çOGƒ◊G ô£N øe π∏≤J :áeÓ°ùdG  

.á«LÉàfE’G øe Rõ©oJh ,πª©dG ‘ ÊÉØàdGh á«aGÎM’G ≥≤– :á«aGÎM’G  

 

 πª©dG  á£N  OGó`̀YEGh  ,É¡H  ΩÉ«≤dG  ¢VÎØŸG  ΩÉ¡ŸGh  øgGôdG  ™°VƒdG  π«∏–  :§«£îàdG  

.áeRÓdG á«æØdGh ájô°ûÑdG OQGƒŸGh ,πFÉ°SƒdGh ,±GógC’G ójóëàH

 Öæéàd ;πª©dG ‘ AóÑdG πÑb áeRÓdG OGƒŸGh ,äGhOC’G ™«ªL ôaƒJ øe ócCÉàdG :OGƒŸG ôaƒJ  

.äÉYÉ£≤f’G

.πª©dG AÉæKCG É¡«dEG ∫ƒ°UƒdG ádƒ¡°ùd ;á«é¡æe á≤jô£H äGhOC’G Ö«JôJ :äGhOC’G º«¶æJ  

 :πãe ,áeÓ°ùdG äGAGôLEG ò«ØæJh ,á∏ªàëŸG ôWÉîŸG ójó– :áeÓ°ùdG äGAGôLEG ≥«Ñ£J  

.ôeC’G Ωõd GPEG õLGƒ◊G Ö«côJh ,ájÉbƒdG äGó n© oe AGóJQG
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 ºcGôJ ™æŸ ;πª©dG AÉæKCG  É¡«a ÜƒZôŸG ÒZ OGƒŸGh ,äÉjÉØædG øe ¢ü∏îàdG  

 áeGóà°S’G  ºYOh ,áaÉ¶ædG  ≈∏Y ®ÉØë∏d  ;IOóëŸG  äGOÉ°TQE’G  ´ÉÑJÉH  ∂dPh ,≈°VƒØdG

.á«Ä«ÑdG

 øjõîàdG  øcÉeCG  ≈dEG  OGƒŸGh  äGhOC’G  IOÉYEG  :  

.º«¶æàdG ≈∏Y ®ÉØë∏d ;É¡eGóîà°SG ó©H É¡d á°ü°üîŸG

 OƒLh Rõ©j É‡ ,ΩÉ£◊Gh QÉÑ¨dG ºcGôJ ™æŸ ;ΩÉ¶àfÉH í£°SC’G ∞«¶æJ  

.á«ë°U πªY áÄ«H



39

الدرس الحادي عشر 

 التعامل مع المشكلات
    والحفاظ على علاقات عمل فعالة 

(Problem-Solving and Building Effective Workplace Relationships)

 øe  CÉ°ûæjh  ,OGô`̀ `̀ aC’G  Ú`̀H  πª©dG  Ò°S  ‘  ô`̀KDƒ`̀J  »àdG  Qƒ`̀ `eC’G  ø`̀e  ±Ó`̀ ÿG  ó©j

 kAÉ qæ nH ±ÓÿG ¿ƒμj ¿CG øμÁh ,±GógC’G hCG AGQB’G hCG äÉ«°üî°ûdG ÚH äÉaÓàN’G

 ¬à÷É©Ÿ ;±Óî∏d …Qò÷G ÖÑ°ùdG ójó– πª©dG á¡L ≈∏Yh ,á«∏YÉØH ¬JQGOEG óæY

.á«æ¡ŸGh á«°üî°ûdG äÉaÓÿG ÚH õ««ªàdGh ,í«ë°U πμ°ûH

 √ògh ,á«HÉéjE’G äÉbÓ©dG ≈∏Y ®ÉØ◊Gh ,äÓμ°ûŸG π◊ »°SÉ°SCG ôeCG π°UGƒàdG

:∫É©ØdG π°UGƒà∏d É¡YÉÑJG Öéj »àdG íFÉ°üædG ¢†©H

.øjôNBÓd äÉ°üfE’G  

.äÉ©bƒàdGh QÉμaC’G øY ìƒ°VƒH ÒÑ©àdG  

.ºgÉØàdG õjõ©Jh ,äÓμ°ûŸG Öæéàd ;zÉfCG{ äGQÉÑY ΩGóîà°SG ΩóY  

:»JB’G ‘ äÓμ°ûŸG πM ‘ ™ÑàŸG è¡ædG πãªàj

.Úaô£∏d ó«Øe πM OÉéjE’ É k©e πª©dG :¿hÉ©àdG  

.±GôWC’G ™«ªL »°VôJ ™WÉ≤J á£≤f OÉéjEG :ájƒ°ùàdG  

.ábÓ n©dG ≈∏Y ®ÉØ◊G πLCG øe øjôNB’G äÉLÉ«àM’ áHÉéà°S’G :ÜÉ©«à°S’G  
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:¬YGƒfCG øeh ,øjôNB’G ∞WGƒYh ¬ØWGƒY IQGOEGh º¡a ≈∏Y OôØdG IQób ƒg

.É¡ª¡ah ∞WGƒ©dG ≈∏Y ±ô©àdG :»JGòdG »YƒdG  

.∞WGƒ©∏d á«YÉaóf’G π©ØdG OhOQ ‘ ºμëàdG :»JGòdG º«¶æàdG  

.É¡àcQÉ°ûeh øjôNB’G ôYÉ°ûe º¡a :∞WÉ©àdG  

.øjôNB’G ™e á«HÉéjEG äÉbÓ nY AÉæH :á«YÉªàL’G äGQÉ¡ŸG  

:∫ÓN øe ∂dP ≥≤ëàjh

.á«bƒKƒŸGh á«bGó°üŸG ∫ÓN øe É¡«∏Y ®ÉØ◊Gh ,á≤ãdG AÉæH :á≤ãdG  

.ºgô¶f äÉ¡Lhh ,øjôNB’G AGQBÉH ΩÉªàg’G QÉ¡XEG :ΩGÎM’G  

.≥jôØdG πNGO ´ƒæàdG ôjó≤Jh ,¿hÉ©àdG ™«é°ûJ :»YÉª÷G πª©dG  

:πª©dG áÄ«H ‘ á©FÉ°ûdG º«gÉØŸG øe

 QÉμaC’G øY ÒÑ©àdG ≈∏Y IQó≤dG ƒgh ,Ωõ◊ÉH É°†jCG ± qô©j  

.º°SÉMh ≥KGh πμ°ûH äÉLÉ«àM’Gh

 É‡ ;øjôNB’G ÜÉ°ùM ≈∏Y ¬JÉLÉ«àMG OôØdG ¢Vôa »g  

 âbƒdG ‘ Ωõ◊ÉH ±É°üJ’G OôØdG ≈∏Yh ,´Gô°üdG ≈dEG É kÑdÉZ …ODƒj

 ;É¡©e  πeÉ©àdG  Ö«dÉ°SCGh  ,á«fGhó©dG  á«°üî°ûdG  õ««“h  ,ΩRÓ``dG

.ádÉ©a πªY äÉbÓY AÉæHh ,±ÓÿG Öæéàd

 OQGƒŸG hCG ±ô°ûŸG ∫ÓN øe AGƒ°S ,áLÉ◊G óæY IóYÉ°ùŸG Ö∏W Öéj  

.ófÉ°ùe hCG ájô°ûÑdG
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أسئلة الوحدة

أسئلة الوحدة 

.¬H ¢SQóJ …òdG ÖjQóàdG õcôe ‘ É¡H ∫ƒª©ŸG áeÓ°ùdG íFGƒd OóM  

 ‘ áeóîà°ùŸG áeÓ°ùdG RƒeQh äÉeÓY ΩGóîà°SG øe ±ó¡dG í°Vh  

.πª©dG øcÉeCGh áeÉ©dG øcÉeC’G

.(PPE) á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó n© oe á«ªgCG OóM  

.çOGƒ◊ÉH á≤∏©àŸG ÇQGƒ£dG äGAGôLEG OóY  

.IQƒ£ÿGh ôWÉîŸG ÚH ¥ôØdG ìô°TG  

?ájhó«dG ádhÉæŸG á«ªgCG Ée  

?á«∏YÉØdGh IAÉØμdG ÚH ¥ôØdG Ée  

?á«LÉàfE’G IOÉjR ‘ º¶æŸG πª©dG ¿Éμe óYÉ°ùj ∞«c  

?πª©dG ™bƒe ‘ á«ª∏°S á≤jô£H äÉYGõædG π– ∞«c  

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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أهداف الوحدة

ملخص الوحدة

 

.∫hòÑŸG π¨°ûdGh ´QÉ°ùàdGh áYô°ùdG ä’OÉ©e ¢†©H ≥Ñ£j  

.º°ù÷G ≈∏Y IôKDƒŸG iƒ≤dÉH É¡àbÓYh ácôë∏d øJƒ«f ÚfGƒb ÚH ¥ôØj  

.ácô◊Gh ¿ƒμ°ùdG »àdÉM ‘ º°ù÷G ≈∏Y ÉgÒKCÉJh Iƒ≤dG ´GƒfCG ∞æ°üj  

.á«cô◊G ábÉ£dGh ™°VƒdG ábÉW ÚH ¥ôØdG º¡Øj  

.IQGô◊G ∫É≤àfG ¥ôW ÚH ¥ôØdG π∏ëj  

 ,áØ∏àîŸG ¢SÉ«≤dG äGóMh ÚH ¥hôØdGh á≤«bódG äÉ°SÉ«≤∏d á«°SÉ°SC’G ÇOÉÑŸG º¡Øj  
.á«YÉæ°üdG äÉbÉ«°ùdG ‘ É¡æe πc á«ªgCGh

 ÉgÒKCÉJh ,á«YÉæ°üdG äÉ«∏ª©dG ‘ á≤«bódG ¢SÉ«≤dG äGhOCG ΩGóîà°SG á«Ø«c ∞°ûμà°ùj  
.êÉàfE’G IOƒL ≈∏Y

.á«YÉæ°üdG äÉéàæª∏d á«∏μdG IOƒ÷G ≈∏Y ÉgÒKCÉJ º««≤Jh ¢SÉ«≤dG AÉ£NCG π∏ëj  

.á«YÉæ°üdG  äÉgƒjQÉæ«°ùdG  ‘ (SI)  äGóMƒ∏d  ‹hódG  ΩÉ¶ædG  ≥ah äGóMƒdG  πjƒ– ≥Ñ£j  

 ,AÉ«ª«μdGh Éμ«fÉμ«ŸGh AÉjõ«Ø∏d á«°SÉ°SC’G ÇOÉÑŸG ¢†©H ÖdÉ£dG ÜÉ°ùcEG ≈∏Y IóMƒdG √òg õcôJ

 ,øJƒ«f  ÚfGƒbh  ,  ´QÉ°ùàdGh  ,áYô°ùdGh  ,áaÉ°ùŸGh  ,ácô◊G  º«gÉØe  ≈∏Y  ±ƒbƒdG  ∫ÓN øe

 ,É¡°üFÉ°üNh IOÉŸG ä’ÉMh ,á«cô◊G ábÉ£dGh ™°VƒdG ábÉW ÚH ¥ôØdGh ,∫hòÑŸG π¨°ûdGh

 ,áØ∏àîŸG äÉ°SÉ«≤dG Ò°ùØJh IAGôbh ,á≤«bódG äÉ°SÉ«≤∏d á«°SÉ°SC’G ÇOÉÑŸÉH √OhõJ É¡fCG ≈dEG áaÉ°VEG

 .á«YÉæ°üdG äÉÄ«ÑdG ‘ É¡JÉ≤«Ñ£Jh äÉfÉ«ÑdG π«é°ùJh ,¢SÉ«≤dG äGóMh ÚH ¥hôØdG ójó–h

 ,¢SÉ«≤dG IOƒL áÑbGôeh ,AÉ£NC’G π«∏– ‘ ÖdÉ£dG äGQÉ¡e ôjƒ£J ≈dEG É k°†jCG IóMƒdG ±ó¡Jh

 á«Ø«c ÖdÉ£dG º∏©àj ∂dP ≈dEG áaÉ°VEG ,(SI) äGóMƒ∏d ‹rh sódG ΩÉ¶æ∏d É≤ah äGóMƒdG πjƒ–h

.πãeC’G AGOC’G ≈∏Y



الوحدة الثانية     العلوم التطبيقية وتقنيات القياس 46

الدرس ا�ول

 أساسيات الفيزياء  
(Basics of Physics)

 :(Motion)  

 .øeõdG Qhôe ™e º°ù÷G ™bƒe ‘ Ò«¨àdG »g

 :(Distance)  

 .º°ù÷G ¬©£≤j …òdG QÉ°ùª∏d »∏©ØdG ∫ƒ£dG »g

 :(Displacement)  

.á¡éàe á«ªc »gh ájÉ¡ædG á£≤f ≈dEG ájGóÑdG á£≤f øe º°ù÷G ¬©£≤j QÉ°ùe ô°übCG »g
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(1

 (A) ™bƒŸG øe πμ°ûdG ‘ í°Vƒe ƒg Éª∏ãe º«≤à°ùe §N ‘ ∑ôëàdG ‘ º°ùL CGóH GPEG

 ∞∏î∏d ∑ô– ºK ,(D) ™bƒŸG ≈dEG π°Uhh ,(Ch B) Ú©bƒŸÉH QhôŸG ∫ÓN øe ∑ô–h

.áMGRE’Gh áYƒ£≤ŸG áaÉ°ùŸG Ö°ùMG ,(C) ™bƒŸG ∫ÓN øe (B) ™bƒŸG ≈dEG π°Uhh

80  75  70  65  60  55  50  45  40  35  30  25  20  15  10  

ABCD

     = áYƒ£≤ŸG áaÉ°ùŸG

 = áMGRE’G

(D-B)+(D-A)

(80-35)+(80-10)

45+70

115 km

B-A 
35-10

25 km  QÉ°ù«dG ≈dEG

 (Speed) áYô°ùdÉa ,º°ù÷G ácôM ∞°üJ »àdG á«°ù«FôdG º«gÉØŸG øe ´QÉ°ùàdGh áYô°ùdG ó©J

 äGóMƒ∏d ‹hódG ΩÉ¶ædG ‘ É¡°SÉ«b IóMhh ,øeR IóMh ‘ Ée º°ùL É¡©£≤j »àdG áaÉ°ùŸG »g

 √ÉŒG ‘ Ée º°ùL áYô°S »¡a (Velocity) á¡éàŸG áYô°ùdG ÉeCG ,(m/s) á«fÉãdG ‘ Îe »g

.ácô◊G øY á∏eÉ°T IQƒ°U Éæ«£©oJ á¡éàŸG áYô°ùdG ¿EÉa ‹ÉàdÉHh ,Ú©e

 ;Ú©e √ÉŒG ‘ Ée º°ùL áYô°S ¬«a Ò¨àJ …òdG ∫ó©ŸG ¬fCÉH (Acceleration) ´QÉ°ùàdG ±ô©jh

 ,áYô°ùdG ‘ IOÉjõdG §≤a ¢ù«d Ò¨àdGh ,´QÉ°ùàdG ‘ É vª¡e ÓeÉY ácô◊G √ÉŒG Èà©j å«M

 iƒ≤dG ≈∏Y Gô°TDƒe Èà©j ∂dòH ƒgh ,áYô°ùdG ‘ É°übÉæJ …CG ,GkDƒWÉÑJ πãÁ ¿CG É k°†jCG øμÁ PEG

 ¬°SÉ«b IóMhh ,ΩÉ°ùLCÓd á«cô◊G Éμ«eÉæjódG º¡a ‘ É kjôgƒL Èà©jh ,º°ù÷G ≈∏Y IôKDƒŸG

.(m/s2) ™«HôJ á«fÉãdG ‘ Îe »g äGóMƒ∏d ‹hódG ΩÉ¶ædG ‘
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 /  

 ∫ÓN (v) á«FÉ¡ædG ¬àª«b ≈dEG (u) ájGóÑdG á£≤f óæY ¬àª«b øe º°ù÷G áYô°S äÒ¨J  

:ƒg ´QÉ°ùàdG ¿EÉa ,(t)á«æeR IÎa

a = t

30m/s = áYô°ùdG
¿GƒK 10 ó©H

35m/s = áYô°ùdG

  

  :Éªgh ´QÉ°ùàdG øe ¿ÉYƒf ∑Éæg  

 (Uniform Acceleration)  

 á«æeR äGÎa ‘ âHÉK QGó≤Ã º°ù÷G áYô°S ∫ó©e Ò¨àj ÉeóæY ƒg º¶àæŸG ´QÉ°ùàdG  

 …CG hCG á≤«bO hCG á«fÉK πc ‘ ájhÉ°ùàe ¿ƒμJ áYô°ùdG ‘ IOÉjõdG :ôNBG ≈æ©Ã .ájhÉ°ùàe

.iôNCG á«æeR IóMh

 

v1 = 0 m/sv3 = 2 m/s v2 = 1 m/s
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  (Non-Uniform Acceleration)  

 ‘ âHÉK ÒZ QGó≤Ã º°ù÷G áYô°S ∫ó©e Ò¨àj ÉeóæY ƒg º¶àæŸG ÒZ ´QÉ°ùàdG  

 πc  ‘  ájhÉ°ùàe  â°ù«d  áYô°ùdG  ‘  IOÉjõdG  :ôNBG  ≈æ©Ã  .ájhÉ°ùàe  á«æeR  äGÎa

.á«æeR IóMh

 

0m1m10m25m

2s2s2s

ácô◊G ä’OÉ©e  

:»gh ácôë∏d ä’OÉ©e 3 IóYÉ°ùÃ º¶àæe ´QÉ°ùàH ∑ôëàŸG º°ù÷G ácôM ∞°Uh øμÁ  

:å«M
.á«FGóàH’G áYô°ùdG   :u

.á«FÉ¡ædG áYô°ùdG   :v
.´QÉ°ùàdG   :a

.øeõdG   :t
.áYƒ£≤ŸG áaÉ°ùŸG   :d

(2

 ´QÉ°ùàdG  ¿Éc  GPEG  ,≥FÉbO 5  IóŸ áaÉ°ùe ™£bh ,¿ƒμ°ùdG  ádÉM øe º°ùL ∑ô–

.∞bƒàj ¿CG  πÑb º°ùé∏d á«FÉ¡ædG áYô°ùdG óLhCG .2m/s2 ƒg º°ùé∏d ≈£©oŸG âHÉãdG

v = u + at

d = ut +     at2

v2  = u2  + 2ad

1

2
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(3

 Ée ,¢VQC’G í£°S ≈dEG π°üàd á«fÉK 15

.(g = 9.8 m/s2) (Gravitational Acceleration) á«°VQC’G á«HPÉ÷G

t = 15s

u = 0 m/s

g = 9.8m/s2                        :á«°VQC’G á«HPÉ÷G ´QÉ°ùJ

d = ut +    at                      :ácô◊G ádOÉ©e ΩGóîà°SG

 d = 0+     x 9.8 x (15)2                                            

d = 1102.5 m   

  v = u + at :ácô◊G ádOÉ©e ΩGóîà°SÉH

:å«M

á«FÉ¡ædG áYô°ùdG »g v  

(¿ƒμ°ùdG øe CGóÑj º°ù÷G ¿C’ ádÉ◊G √òg ‘ ôØ°U) á«FGóàH’G áYô°ùdG »g u  

´QÉ°ùàdG ƒg a  

øeõdG ƒg t  

:≈∏Y π°üëf v=u+at :ácô◊G ádOÉ©e ΩGóîà°SÉH

 v = 0+2(5x60)

               v = 0+(2x300)   

               v = 600

v = 600m/s         :áé«àædG ÜÉ°ùëHh

»g º°ùé∏d á«FÉ¡ædG áYô°ùdG ,¿PEG600 m/s

1
2  

1
2  
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(Force)

 ádÉM øe Ò¨«a Ée º°ùL ≈∏Y ôKDƒj »LQÉN ôKDƒe

 IóMƒH  ¢SÉ≤jh  ,¬∏μ°T  Ò¨j  hCG  ¬àcôM  hCG  ¬fƒμ°S

 .(N) øJƒ«ædG

 

 Iƒbh  ,áfRGƒàe Iƒb  :Iƒ≤dG  øe ¿ÉYƒf  ∑Éæg  

.áfRGƒàe ÒZ

  

 :(Balanced Force)

 ≈∏Y  Iô`̀KDƒ`̀ŸG  ájOôØdG  iƒ≤dG  ¿ƒμJ  ¿CG  

 á°ùcÉ©eh QGó≤ŸG ‘ ájhÉ°ùàe Ée º°ùL

 É¡Yƒª›  ¿ƒ`̀μ`̀j  å«ëH  ;√É````Œ’G  ‘

 ≈`̀dEG  …ODƒ`̀`J  ’  ‹ÉàdÉHh  ,ôØ°U  …hÉ°ùj

.º°ù÷G ádÉM Ò«¨J

  

 :(Unbalanced Force)

 ‘ ájhÉ°ùàe ÒZ ájOôØdG iƒ≤dG ¿ƒμJ ¿CG  

 ÉjhÉ°ùe É¡Yƒª› ¿ƒμj ’ å«ëH ;QGó≤ŸG

.º°ù÷G ádÉM øe Ò¨Jh ,ôØ°ü∏d

300N 300N

100N 300N

 

:¿CG Iƒ≤∏d øμÁ

.ácôM ádÉM ‘ øcÉ°ùdG º°ù÷G π©Œ  

.¬àcôM øe Å£ÑJ hCG ,∑ôëàŸG º°ù÷G ∞bƒJ  

.∑ôëàŸG º°ù÷G áYô°S øe ójõJ  

 .¬ªéM hCG ,¬∏μ°T øe Ò¨J ób ∂dòc ∑ôëàŸG º°ù÷G √ÉŒG Ò¨J  
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 º°ù÷G  ≈∏Y  IôKDƒŸG  iƒ≤dG  ÚH  äÉbÓ n©dG  ∞°üJ  ÚfGƒb  áKÓK  »g  ácôë∏d  øJƒ«f  ÚfGƒb 

.¬àcôMh

 ¢üæjh ,(Law of Inertia) »JGòdG Qƒ°ü≤dG ¿ƒfÉ≤H É k°†jCG ácôë∏d ∫hC’G øJƒ«f ¿ƒfÉb ±ô©oj  

 ádÉM ‘ π¶«°ùa ,áàHÉK  áYô°ùH ∑ôëàj hCG  ,¿ƒμ°S ádÉM ‘ Ée º°ùL ¿Éc GPEG) ¬fCG  ≈∏Y

 .(á«LQÉN Iƒb ¬«∏Y ôKDƒ oJ ⁄ Ée áàHÉK áYô°ùH ácôM hCG ¿ƒμ°S

 ácôëàŸG IôμdG
 ≈≤Ñà°S áàHÉK áYô°ùH

... GPEG ’EG ∂dòc

 É¡«∏Y äôKCG GPEG ’EG
á«LQÉN Iƒb

 ™°Vh ‘ IôμdG
 ≈∏Y ≈≤Ñà°Sh áMGôdG

... GPEG ’EG ∂dP

 ≥FÉY É¡¡LGh GPEG ’EG

 º°ù÷G  á∏àc  Üô°V  π°UÉM  »g  Iƒ≤dG)  ¿CG  ≈∏Y  ¢üæj  ácôë∏d  ÊÉãdG  øJƒ«f  ¿ƒfÉb  

 .(¬YQÉ°ùJh

x

F = ma                  
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 êÉà– ,É¡©jô``°ùJh áHô©dG Öë°ùd  

.Öë°S Iƒb

 ÖÑ``°ùH)  á``Hô©dG  á``∏àc  äOGR  GPEG  

 êÉàëà``°S ,( kÓãe á«aÉ°VEG á``dƒªM

 É¡©jô``°ùàd ;ÈcCG Öë``°S Iƒ``b ≈``dEG

.∫ó©ŸG ¢ùØæH

 π©a OQ π©a πμd) ≈∏Y ¢üæjh ,π©ØdG OQh π©ØdG ¿ƒfÉb ƒg ácôë∏d ådÉãdG øJƒ«f ¿ƒfÉb  

   .(√ÉŒ’G ‘ ¬d ¢ùcÉ©eh QGó≤ŸG ‘ ¬d mhÉ°ùe
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الدرس الثاني

 أساسيات الميكانيكا    
(Basics of Mechanics)

(Work)

 ƒgh ,Iƒ≤dG  √òg √ÉŒÉH Ée áaÉ°ùe º°ù÷G ∑ôëàj ÉeóæY Iƒb á£°SGƒH ádƒ≤æŸG ábÉ£dG ƒg

.áaÉ°ùŸGh IôKDƒŸG Iƒ≤dG Üô°V π°UÉM …hÉ°ùj

 W = F x d  

 x   =  

.(N)  :(F)  

.(m) Îe :(d) áaÉ°ùŸG IóMh  

.(J) ∫ƒL hCG ,(N/m) Îe :(W)  

 

(1

.10m áaÉ°ùe ¬àcôMh ,Ée º°ùL ≈∏Y 5N ÉgQGó≤e Iƒb äôKCG GPEG ∫hòÑŸG π¨°ûdG Ö°ùMG

F = 5 N
d = 10 m                                                   
W = F × d                                                 

= 5 × 10 = 50 J                                 

Iƒ≤dG

áYƒ£≤ŸG áaÉ°ùŸG

P1P2
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 ∫hòÑŸG  π¨°ûdG  hCG  õéæŸG  πª©dG  ¿ƒμj  ¿CG  øμÁ  

.Év«Ñ∏°S hCG É v«HÉéjEG ÉeEG Ée º°ùL ≈∏Y

  

 É kÑLƒe Ée Iƒb á£°SGƒH ∫hòÑŸG π¨°ûdG ¿ƒμj  

 É¡c qô– »àdG áaÉ°ùŸGh IôKDƒŸG Iƒ≤dG âfÉc GPEG

.√ÉŒ’G ¢ùØf ‘ º°ù÷G

 

 ÉÑdÉ°S  Ée Iƒb á£°SGƒH  ∫hòÑŸG  π¨°ûdG  ¿ƒμj  

 √ÉŒ’ É°ùcÉ©e IôKDƒŸG  Iƒ≤dG  √ÉŒG ¿Éc GPEG

.É¡côëàj »àdG áaÉ°ùŸG

 

ácôM

∑ÉμàMG

Öë°ùdG Iƒb

Iƒb

ácôM
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(2

 1.5m ó©Ñj …òdG ¬°SCGQ ≈∏Y ¬©°†jh ¢VQC’G øe 15kg  ¬à∏àc ¥hóæ°U πeÉY ™aôj

.πeÉ©dG ¬dòH …òdG π¨°ûdG Ö°ùMG .¢VQC’G øY

W = F x d
= m x a x d
= 15 x 9.8 x 1.5

= 220.5 J                                 

m = 15 kg

d = 1.5 m

g = 9.8 m/s2

(Energy)

.ôNBG ≈dEG πμ°T øe É¡∏jƒ– øμÁh ,πª©dÉH ΩÉ«≤dG ≈∏Y º°ù÷G IQób »g ábÉ£dG

 

 .(J

1

1

 1 kJ = 1000 J



57

 

.(ácôëàŸG ΩÉ°ùLC’G ábÉW)  

                               .(áæeÉμdG ábÉ£dG)  

 á«cô◊G ábÉ£dG  ™°VƒdG ábÉW

الدرس الثاني   أساسيات الميكانيكا

á«μ«fÉμ«ŸG

ájQGô◊G

á«Jƒ°üdG

á«YÉ©°TE’G

á«FÉ«ª«μdG

á«FÉHô¡μdG

á«HPÉ÷G ™°Vh ábÉW
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 ΩÉ°ùLC’G ™«ªL ∂∏à“ å«M ;¬àcôM ÖÑ°ùH º°ù÷G É¡μ∏àÁ »àdG ábÉ£dG »g á«cô◊G ábÉ£dG

 É¡μ∏à“ »àdG á«cô◊G ábÉ£dG ÜÉ°ùM øμÁh ,∫ƒ÷G IóMƒH ¢SÉ≤Jh ,á«côM ábÉW ácôëàŸG

:á«JB’G ádOÉ©ŸÉH áàHÉK áYô°ùH ∑ôëàj …òdGh º°ù÷G á∏àc

KE =    mv2
1

2

1

2

 á«cô◊G ábÉ£dG
(J)

KE

KE =    mv2(kg) á∏àμdG m

(m/s) áYô°ùdG v

(3

 ábÉ£dG  Ö°ùMG  .4m/s  ÉgQGó≤e  áª¶àæe  áYô°ùH  10kg  ¬à∏àc  º°ùL  ∑ôëàj

.º°ù÷G É¡μ∏àÁ »àdG á«cô◊G

=     x 10 x (4)2

= 80 J                                 

m = 10 kg

v = 4 m/s

1

2

KE =    mv2
1

2

(Kinetic Energy (KE)) 
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(Potential Energy (PE))

.¬àdÉM hCG ¬©bƒe ÖÑ°ùH Ée º°ùL ‘ áfõîŸG ábÉ£dG »g 

(J) ™°VƒdG ábÉW PE

PE = mgh

(kg) º°ù÷G á∏àc m

 á«HPÉ÷G ´QÉ°ùJ
(m/s2) á«°VQC’G

g = 9.8 m/s2

(m) º°ù÷G ´ÉØJQG h

(4

 6m ´ÉØJQG ≈∏Y ¿ƒμj ÉeóæY ,10kg ¬à∏àc º°ùL É¡μ∏àÁ »àdG ™°VƒdG ábÉW óLhCG

.¢VQC’G í£°S ¥ƒa

PE = mgh

= 10 x 9.8 x 6   

PE = 588 J

m = 10 kg

h = 6m

g = 9.8m/s2

الدرس الثاني   أساسيات الميكانيكا
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(Energy Conservation Law)

.çóëà°ùJ ’h ≈æØJ ’ ábÉ£dG  

 .ôNBG ≈dEG πμ°T øe ábÉ£dG πjƒ– øμÁ  

 .√ó©Hh πjƒëàdG πÑb áàHÉK ΩÉ¶æ∏d á«dÉªLE’G ábÉ£dG π¶J  

 ºK (B) óæY ™bƒe ≈°übCG ≈dEG π°üjh (A)  ôÁ ,∫hóæÑdG  íLQCÉàj  

 iôNC’G á¡÷G ‘ ™bƒe ≈°übCG ≈dEG ájÉ¡ædG ‘ π°ü«d ájõcôŸG á£≤ædG ≈dEG G kóFÉY íLQCÉàj

KE  .(C)   
 (PE)  ¿ƒμJ Éªæ«H ,(C  B)

 …CG  ,õcôŸG ≈dEG  ∫hóæÑdG Oƒ©j ÉeóæY  

 Éªæ«H  ,  ¿ƒμJ

 .ÉkàHÉK ÚàbÉ£dG ´ƒª› ¿ƒμj ,âbh …CG ‘ :‹ÉàdÉHh ,

 á«μ«fÉμ«ŸG  á`̀bÉ`̀£`̀dG  »`̀£`̀©`̀j  ™`̀ °`̀Vƒ`̀ dG  á`̀`bÉ`̀`Wh  á`̀«`̀cô`̀◊G  á`̀bÉ`̀£`̀dG  ´ƒ`̀ª`̀›  ¿CG  É`̀`Ã   

.á«μ«fÉμ«ŸG ábÉ£dG ßØM ≈∏Y ∫Éãe ƒg íLQCÉàŸG ∫hóæÑdG ¿EÉa ,(Mechanical Energy)

C

A

B
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الدرس الثالث 

 أساسيات الكيمياء 
(Basics of Chemistry)

 IOÉŸG  ∞«æ°üJ  øμÁh  ,á∏àch  ºéM  É¡d  ¿CG  …CG  ,¿Rh  ¬dh  áMÉ°ùe  π¨°ûj  A»°T  …CG  »g  

.IOÉª∏d ä’ÉM çÓK ∑Éægh ,É¡«a

 

 1

2

3

CO
2

123

 áÑ∏°üdG IOÉŸG äÉÄjõL ¿ƒμJ å«M ;âHÉK ºéM É¡dh ,Oófi πμ°T ‘ áÑ∏°üdG OGƒŸG óLƒJ  

 :áÑ∏°üdG  OGƒ`̀ŸG  ≈∏Y  á∏ãeC’G  øeh  ,º¶àæe  πμ°ûH  áÑJôeh  ¢†©ÑdG  É¡°†©H  ™e  áHQÉ≤àe
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 ;AÉ`̀Yh  ‘  É¡©°Vh  óæY  §≤a  É¡ªéM  ≈∏Y  ßaÉ–h  ,á∏FÉ°ùdG  IOÉª∏d  πμ°T  óLƒj  ’  

 ∑ôëàdG  É¡æμÁh  ,¢†©ÑdG  É¡°†©H  øe  É kHQÉ≤J  πbCG  á∏FÉ°ùdG  IOÉŸG  äÉÄjõL  ¿ƒμJ  å«M

,AÉŸG  :á∏FÉ°ùdG  OGƒŸG  ≈∏Y  á∏ãeC’G  øeh  ,áÑ∏°üdG  IOÉŸG  äÉÄjõéH  áfQÉ≤e  ÌcCG  ádƒ¡°ùH 

.øjõæÑdGh ,âjõdGh

 á∏°üØæe ájRÉ¨dG IOÉŸG äÉÄjõL ¿EG å«M ;É¡∏μ°T hCG É¡ªéM ≈∏Y ßaÉ– ’ ájRÉ¨dG OGƒŸG  

 :ájRÉ¨dG  OGƒŸG  ≈∏Y á∏ãeC’G  øeh  ,IÒÑc ájôëH ∑ôëàdG  É¡æμÁh ,¢†©ÑdG  É¡°†©H  øY

 .¿ƒHôμdG ó«°ùcCG ÊÉKh ,Úé°ùcC’Gh AGƒ¡dG
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الدرس الثالث    أساسيات الكيمياء

 É¡Ñ«côJ  ‘ Ò¨J …CG  ¿hO ôNBG  ≈dEG  πμ°T  øe ∫ƒëàJ  å«M ,IOÉ`̀ŸG  ‘ »FÉjõ«a Ò¨J ƒg  

 iôNCG ≈dEG ádÉM øe Ée IOÉe ∫É≤àfG óªà©jh ,É¡àëFGQ hCG ,É¡ª©W hCG ,É¡fƒd hCG ,»FÉ«ª«μdG

 πYÉØàdG OGOõj ,§¨°†dG hCG IQGô◊G áLQO OGOõJ Éeóæ©a ,§¨°†dGh IQGô◊G áLQO ≈∏Y

 äÉÄjõ÷G ≈∏Y π¡°ùdG øe ¿ƒμj IQGô◊G áLQO ¢†ØîæJ ÉeóæY πãŸÉHh ,äÉÄjõ÷G ÚH

.áHÓ°U ÌcCG á«æH ‘ QGô≤à°S’G äGQòdGh

(Heat Transfer)

 çhó◊h ,ÉÄaO πbCG º°ùL ≈dEG É kÄaO ÌcCG º°ùL øe ábÉ£dG ∫É≤àfG á«∏ªY »g :IQGô◊G  

 ,±ÓàN’G Gòg ¿hóÑa ,Úª°ùL ÚH IQGô◊G áLQO ‘ ¥ôa OƒLh Ωõ∏j IQGôë∏d ∫É≤àfG

 øNÉ°S  º°ùL øe IQGô◊G ∫É≤àfG  πμ°ûdG  í°Vƒjh  ,IQGôë∏d  ∫É≤àfG  çóëj ¿CG  øμÁ ’

.(¥QRC’G ¿ƒ∏dÉH) OQÉH º°ùL ≈dEG (ôªMC’G ¿ƒ∏dÉH)
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:»g IQGô◊G ∫É≤àf’ á«°SÉ°SCG ¥ôW çÓK ∑Éæg

.(Conduction)

.(Convection)

.(Radiation)

1

2

3



65

(Conduction)

 ôNBG ≈dEG º°ùL øe IQGô◊G É¡«a π≤àæJ á«∏ªY ƒg  

 ábÉ£dG π≤àæJ å«M ;ô°TÉÑŸG ¢ùeÓàdG ≥jôW øY

 º°ù÷G ‘ ácôM ÌcC’G äÉÄjõ÷G øe ájQGô◊G

 º°ù÷G ‘ ácôM πbC’G  äÉÄjõ÷G ≈dEG  øNÉ°ùdG

.Éª¡æ«H äÉeOÉ°üàdG ∫ÓN øe OQÉÑdG

 ÚH  π«°UƒàdÉH  IQGô`̀`◊G  ∫É≤àfG  πμ°ûdG  í°Vƒj  

 π≤àæJ  å«M  ,IOQÉ`̀`H  ó`̀jh  øNÉ°S  Êó©e  º°ùL

 QÉ°ù«dG øe (Thermal Energy) ájQGô◊G ábÉ£dG

.ô°TÉÑŸG ¢ùeÓàdG ∫ÓN øe Úª«dG ≈dEG

(Convection)

 ácôM  ∫Ó`̀N  øe  IQGô``◊G  É¡«a  π≤àæJ  á«∏ªY  ƒg  

 hCG  πFÉ°ùdG  øî°ùj  Éeóæ©a  ,äGRÉ`̀¨`̀dG  hCG  πFGƒ°ùdG

 ¢ùØf  ‘h  ,≈∏YCÓd  ™ØJôjh  ¬àaÉãc  ¢†ØîæJ  RÉ¨dG

 ¬d  …ò`̀dG  OQÉÑdG  RÉ¨dG  hCG  πFÉ°ùdG  ¢†Øîæj  âbƒdG

 .πØ°SCÓd ≈dEG ÈcCG áaÉãc

 IQGô◊G  ∫É≤àfG  ‘  ÖÑ°ùàJ  Iôªà°ùŸG  IQhó`̀dG  √òg  

 ,ÉÄaO  πbC’G  ≥WÉæŸG  ≈dEG  É kÄaO  ÌcC’G  ≥WÉæŸG  øe

 …QGô◊G  π rª p◊ÉH  IQGô◊G  ∫É≤àfG  πμ°ûdG  í°Vƒjh

 øNÉ°ùdG  AGƒ`̀¡`̀dG  ™ØJôj  å«M  ;á≤∏¨e  á`̀aô`̀Z  ‘

 OQÉÑdG AGƒ¡dG ¬∏fi πëjh ≈∏YC’ (ôªMC’G ¿ƒ∏dÉH)

.πØ°SCÓd ¢†Øîæj …òdG (¥QRC’G ¿ƒ∏dÉH)

(Radiation)

 äÉLƒe  πμ°T  ≈∏Y  ájQGô◊G  ábÉ£dG  ∫É≤àfG  ƒg  

 ,AGôª◊G  â–  á©°TC’G  πãe  ,á«°ù«WÉæ¨ehô¡c

 .±ÉØ°T ¬Ñ°T hCG  ±ÉØ°T §°Sh …CG hCG  ÆGôØdG ÈY

 ,É¡dÉ≤àf’  É kjOÉe  É k£°Sh  äÉLƒŸG  √òg  Ö∏£àJ  ’

 .…QGô◊G πª◊Gh …QGô◊G π«°UƒàdG ¢ùμY ≈∏Y

 øe  ´É©°TE’ÉH  IQGô`̀ `◊G  ∫É≤àfG  πμ°ûdG  í°Vƒj

 á`̀©`̀°`̀TC’G  π≤àæJ  å`̀«`̀M  ,¢`````VQC’G  ≈```dEG  ¢ùª°ûdG

 Éªc  ,¢`̀VQC’G  ≈`̀dEG  π°üàd  ÆGôØdG  ÈY  á«°ùª°ûdG

 πãe ,AGƒ¡dG ÈY ´É©°TE’ÉH IQGô◊G ∫É≤àfG í°Vƒj

.QÉædG øe IQGô◊G ∫É≤àfG

الدرس الثالث    أساسيات الكيمياء

 ájQGô◊G ábÉ£dG
 AÉ°†ØdG ÈY ™°ûJ

¢ùª°ûdG øe

 ™°ûJ ájQGô◊G ábÉ£dG
QÉædG øe AGƒ¡dG ÈY

´É©°TE’G
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الدرس الرابع

وحدات القياس حسب النظام 
 الدولي للوحدات    

(International System of Measurement Units (SI))

.É¡Ø°Uhh É¡JGQÉ°üàNGh ‹hódG ΩÉ¶ædG ‘ ¢SÉ«≤dG äGóMh ô¡°TCG ¢†©H ∫hó÷G í°Vƒj

1824

.¢Vô©dGh äÉYÉØJQ’G :∫ÉãŸG π«Ñ°S ≈∏Y ,áaÉ°ùŸG ¢ù«≤J ∫ƒ£dG m Îe

.º°ù÷G ‘ IOƒLƒŸG IOÉŸG á«ªc ójóëàd Ωóîà°ùJ á∏àμdG kg ΩGôLƒ∏«c

.çGóMCÓd á«æeõdG äGÎØdG ¢SÉ«≤d Ωóîà°ùJ ¥ô¨à°ùŸG âbƒdG s á«fÉK

.á«fÉãdG ‘ á£≤æH ô“ »àdG á«FÉHô¡μdG áæë°ûdG QGó≤e ¢ù«≤j »FÉHô¡μdG QÉ«àdG A ÒÑeCG

á≤∏£ŸG IQGô◊G áLQO ¢SÉ«b IóMh 
.≥∏£ŸG ôØ°üdG πãÁ 0K 

 IQGôM áLQO
ájQGôM á«μ«eÉæjO

K øØ∏c

.Ée IOÉe ‘ äÉfƒjC’G hCG äGQòdG hCG äÉÄjõ÷G øe GOófi GOóY ¢ù«≤j IOÉŸG á«ªc mol ∫ƒe

.Ú©e Aƒ°V Qó°üe øe å©ÑæJ »àdG IAÉ°VE’G Iƒb ¢ù«≤j IAÉ°VE’G Ió°T cd ÓjófÉc
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الدرس الرابع   وحدات القياس حسب النظام الدولي للوحدات

 (Measurement Units Conversion)

 äGóMh IóY hCG  iô`̀NCG  äGó`̀Mh  ≈dEG  É¡∏jƒ–h ,¢SÉ«≤dG  äGó`̀Mh  ¢†©H  ∫hó`̀÷G í°Vƒj  

 .á«Yôa

5 m  =   500  cm 1 m =  100  cm
m

3 m  =  3000  mm 1 m  =  1000  mm

3 kg  =  3000  g 1 kg  =  1000  g
 kg

3 kg  =  0.003 t 1 kg  =  0.001  t

4 s  =  4000  ms 1 s  =  1000  ms
s

120 s  =  2 min 60 s =  1 min

20°C  =  293.15  K 0°C  =  273.15  K K

 »YôØdG  ∞YÉ°†ŸG  ¿ƒμj  å«M  ;…ÎŸG  ΩÉ¶ædG  á«°UÉN  √òg  πjƒëàdG  πeGƒY  Ωóîà°ùJ  

 .ÒÑc πμ°ûH πjƒëàdG á«∏ªY § u°ùÑj É‡ ,(Iô°ûY øe iƒb) äÉØYÉ°†ŸGh

 
10 



الوحدة الثانية     العلوم التطبيقية وتقنيات القياس 68

الدرس الخامس

 (Precision Measurement Tools) (1) أدوات القياس الدقيقة
(Micrometer) الميكروميتر

 5.4kg

.á≤«bódG á°Sóæ¡dG Éª«°S ’ á«°Sóæ¡dG ä’ÉéŸG øe Òãc ‘ á≤«bódG ¢SÉ«≤dG äGhOCÉH ¿É©à°ùjh

 :»JB’G ¢SÉ«≤d Ωóîà°ùJh

 

0.01mm

 
 (Precision Engineering (PE))
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الدرس الخامس    أدوات القياس الدقيقة - الميكروميتر

 OÉ©HC’G ¢SÉ«b Iõ¡LCG ¥OCG óMCG (¿hôμ«ŸG) Î«ehôμ«ŸG Èà©j

 ƒgh ,á«YÉæ°üdGh á«°Sóæ¡dG äGÈàîŸGh ¢TQƒdG ‘ IôaƒàŸG

 ,¢SÉ«≤dG áÑ©°U hCG á≤«bódG ΩÉ°ùLC’G OÉ©HCG ¢SÉ«≤d Ωóîà°ùj

 ,á«fhÎμd’G  Iõ¡LC’G  AGõLCG  äÉ°SÉ«bh  OÉ©HCGh  ,á«°SÉëædG

 .á≤«bódG á«fGƒ£°SC’G ájhôμdG ΩÉ°ùLC’G ¢SÉ«b ≈dEG áaÉ°VEG
0.01mm

.0.001mm

.á«∏NGO hCG á«LQÉN âfÉc

(External Micrometer)

 :‘ πãªàJh ,ácôëàe iôNCG AGõLCGh áàHÉK AGõLCG øe

 á«≤H  πªM  ≈∏Y  πª©jh  ,(U)  ±ôM  πμ°T  ≈∏Y  ¿ƒμjh  ,(Frame)  RÉ¡÷G  πμ«g  hCG  QÉ`̀WEG

 óYÉ°ùjh  QÉ`̀WE’G  óæ°ùj  …òdG  (Anvil)  ófÉ°ùdG  Oƒª©dG  ‘  πãªàJ  »àdGh  ,RÉ¡÷G  äÉfƒμe

 πªëj ∂dòc .É¡°SÉ«b OGôŸG á©£≤dG â«ÑãJ ≈∏Y (Spindle-Measuring Rod) ¢SÉ«≤dG OƒªY

 Barrel/Sleeve with Main) áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G hCG ‹ƒ£dG êQóàdG áfGƒ£°SCG RÉ¡÷G QÉWEG

 (Thimble) ácôëàe áfGƒ£°SCG øª°†àj Éªc .¢SÉ«≤∏d »°ù«FôdG êQóàdG øª°†àJ »àdG (Scale

 ‹ÉàdÉHh ,(Ratchet Stop) »ZÈdG hCG ¢SÉ÷G QÉª°ùŸG ≥jôW øY á«fGQhO ácôM ∑ôëàJ

.πª©dG á©£b â«Ñãàd ;ácôëàŸG ¢SÉ«≤dG áfGƒ£°SCG
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 .0.5mm QGó≤Ã Ωó≤àdÉH á∏eÉc IQhO ¬μjô– íª°ùjh ,É kLQóJ 50 ≈dEG ¢SÉ«≤dG IGOCG §«fi º°ù≤j

 :áª«b óæY RÉ¡÷G á«°SÉ°ùM ¢UÓîà°SG øμÁ ¬«∏Yh

 á©£b OÉ©HCG ¢SÉ«b IAGôb ºàJ  

:»JB’Éc

  
 º``°``ù``÷G ™````°````Vh º```à```j  

 ‘ôW ÚH  ¬°SÉ«b  OGô`̀ŸG

 ÚH  …CG  ,Î`̀«`̀ehô`̀μ`̀«`̀ŸG

 OƒªYh  ófÉ°ùdG  Oƒª©dG

 .¢SÉ«≤dG

  
 πc ¿CG å«M ;¢SÉ«≤dG Oƒª©H É¡°SÉ«b OGôŸG á©£≤dG â«ÑãJ ºàj ¿CG ≈dEG »ZÈdG ôjhóJ ºàj  

.0.5 mm QGó≤Ã ¢SÉ«≤dG OƒªY ∑ô– »ZÈ∏d á∏eÉc IQhO

:»JB’Éc äGƒ£N 3 ≈∏Y ¿ƒμjh  
 πc  πã“  å«ëH  ;»≤aCG  èjQóJ  ≈∏Y  …ƒà–  :(Barrel/Sleeve)  

 IAGôb πãªàJh ,á∏eÉμdG äGÎª«∏ŸG OóY ≈dEG É¡«∏Y ΩÉbQC’G Ò°ûJh ,0.5mm áéjQóJ

.ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G ájGóH πÑb πeÉμdÉH á«Fôe áéjQóJ ôNBG ‘ É¡«∏Y ¢SÉ«≤dG

 GAõL  50  ≈dEG  º°ù≤e …ôFGO èjQóJ ≈∏Y …ƒà–  :(Thimble)  

 √òg  ≈∏Y  ¢SÉ«≤dG  IAGô`̀b  πãªàJh  ,0.01 mm  áéjQóJ  πc  πã“  å«ëH  ,ÉjhÉ°ùàe

 
:¿CG …CG ;É©e Úàª«≤dG ™ªéH ¿ƒμJ  

.ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G IAGôb + áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G IAGôb = á«FÉ¡ædG IAGô≤dG  

.¢SÉ«≤dG AGôLEG πÑb ≥FGƒY …CG OƒLh ΩóYh Î«ehôμ«ŸG áaÉ¶f øe ócCÉàdG Öéj

1

2

3

Anvil

Measuring Surfaces

Spindle Spindle lock

Rachet stop

Thimble
Hundreds of mm can be 
read off on the thimble

Barrel
B contains/Sleeve nut of 
1/2mmoth whole and half mm 
can be read off on the barrel

Frame

0.5/50 = 1/100 = 0.01 mm
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 ¢SÉ«≤dG  OƒªY  §«N  ∫ƒ`̀W  ≠∏Ñj  É`̀e  IOÉ`̀ `Yh

 Î«ehôμ«ŸG ¢SÉ«b ¥É£f ¿CG »æ©j Gògh 25mm

 ≈∏Y  ,25mm

 :»JB’G ƒëædG

 0 mm – 25 mm

 25 mm – 50 mm

 50 mm – 75 mm

 75mm – 100mm 

 450mm – 475 mm

 475mm – 500 mm

QGƒ°ùdG hCG áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G IAGôb âfÉc GPEG
,25.00 mm (Barrel/Sleeve)

±Ó¨dG hCG ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G IAGôbh

,0.06 mm (Thimble)

  áaÉ°ùŸG ¢SÉ«b ‹ÉªLEG ¿EÉa  

 25.00 mm + 0.06 mm = 25.06mm

الدرس الخامس    أدوات القياس الدقيقة - الميكروميتر
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(1)

(1

(1

(1)

 
10 mm = á∏eÉμdG äGÎª«∏ŸG IAGôb  

0.5 mm = äGÎª«∏ŸG ±É°üfCG IAGôb  

  
   = (16 x 0.01 mm)

   = 0.16 mm 

 
 IAGôb + áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G äGAGôb  

 ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G
  = (10 mm + 0.5mm) + 0.16 mm 

  = 10.66 mm 

 
=   á∏eÉμdG äGÎª«∏ŸG IAGôb  

 

 =   äGÎª«∏ŸG ±É°üfCG IAGôb  

=    

 
ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G IAGôb + áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G äGAGôb  

=                                           +                           

=
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(2) 

(2

:ÊÉ£jÈdGh …ÎŸG ¢SÉ«≤dG »eÉ¶f ÚH Î«ehôμ«ŸG ¢SÉ«b IAGôb ∞∏àîJ  

 Î«ehôμ«ŸG ‘ hÉ°ùàe º°ùb 100 ≈dEG hCG Éª°ùb 50 ≈dEG ÉeEG ¢SÉ«≤dG áfGƒ£°SCG º«°ù≤J ºàj  

:ÚJAGô≤H IAGô≤dG ºàj ¬«∏Yh ,…ÎŸG

 ÉeCG  ,áàHÉãdG  ¢SÉ«≤dG  áfGƒ£°SCG  ≈∏Y  äGÎª«∏ŸG  ±É°üfCGh  ,äGÎª«∏ŸG  CGô≤J   

 .ácôëàŸG ¢SÉ«≤dG áfGƒ£°SCG ≈∏Y CGô≤àa äGÎª«∏ŸG øe IÒ¨°üdG AGõLC’G

 áfGƒ£°SCGh ,áàHÉãdG ¢SÉ«≤dG áfGƒ£°SCG ≈∏Y äGÎª«∏ŸG ±É°üfC’ êQóJ óLƒj ’  

. xhÉ°ùàe º°ùb 100 ≈dEG áª°ù≤e ácôëàŸG ¢SÉ«≤dG

الدرس الخامس    أدوات القياس الدقيقة - الميكروميتر

 
=   á∏eÉμdG äGÎª«∏ŸG IAGôb  

 

 =   äGÎª«∏ŸG ±É°üfCG IAGôb  

=    

 
ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G IAGôb + áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G äGAGôb  

=                                           +                           

=
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.(±É°†ŸG Oƒª©dG ∫ƒW) Î«ehôμ«ª∏d …ôØ°üdG ∫ƒ£dG áª«b áé«àædG ≈dEG ±É°†j

(Internal Micrometer)

 äÉëàØ∏d  »∏NGódG  ô£≤dG  ¢SÉ«≤d  Ωóîà°ùjh  ,(U)  ±ôM ¬Ñ°ûj  …òdG  QÉWE’G  øe ’óH RÉμJQG

 25mm  øY  ójõJ  »àdG  ΩÉéMC’G  ≈∏Y  ¬eGóîà°SG  ô°üà≤jh  ,äÉFƒàædGh  äGƒéØdGh  Üƒ≤ãdGh

 ¥É£f IOÉjR É¡dÓN øe øμÁ ójó“ IóªYCG  ≈∏Y …ƒàëjh ,Î«ehôμ«ŸG  ¢SCGQ  ºéM ÖÑ°ùH

.¢SÉ«≤dG

:áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G

.á°UƒH 0.1 …hÉ°ùj º°ùb πc ,ΩÉ°ùbCG 10 ≈dEG áª°ù≤e  

.á°UƒH 0.025 …hÉ°ùj AõL πc ,AGõLCG 4 ≈dEG º°ù≤e º°ùb πc  

:ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G

.á°UƒH 0.001 …hÉ°ùj º°ùb πc ,É kª°ùb 25 ≈dEG áª°ù≤e  

.á°UƒH 0.02 QGó≤Ã ¢SÉ«≤dG OƒªY ∑ô– ácôëàŸG áfGƒ£°SÓd á∏eÉc IQhO  
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(Depth Micrometer)

 ,¥ƒ`̀≤`̀ °`̀ û`̀ dGh Üƒ``≤``ã``dG ¥É```ª```YCG ¢`̀SÉ`̀«`̀≤`̀d Ωó`̀î`̀à`̀°`̀ù`̀j

 …ƒàëjh  ,GóL  á«dÉY  ábóH  äÉFƒàædGh  ,äÉYÉØJQ’Gh

 Î«ehôμ«ª∏d  ¬HÉ°ûe  ∑ô`̀ë`̀à`̀eh  â`̀HÉ`̀K  Aõ`̀`L  ≈`̀∏`̀Y

 áYƒª› ≈∏Y πªà°ûjh .¬°SÉ«b ºàj …òdG í£°ùdG ≈∏Y

.äÉ°SÉ«≤dG øe ™°SGh ¥É£f á«£¨àd

 .áëàØdG ¥ƒa Î«ehôμ«ŸG ¢SCGQ ™°Vh  

 Aõ÷G  ¢ùeÓj  ≈àM  ¿GQhó`̀ dG  OƒªY  §Ñ°V  

 .Ö≤ãdG øe »∏Ø°ùdG

 .Î«ehôμ«ŸG ¢SÉ«≤e ≈∏Y ≥ª©dG IAGôb  

 áYƒª› ™e kIOÉY ≥ª©dG Î«ehôμ«e Iõ¡LCG »JCÉJ  

 É kbÉ£f »£¨J »àdG ,(Rods)  á«°SÉ°SC’G ´QPC’G øe

 √òg ∞∏àîJh ,(25mm) áª¶àæe äÉ°SÉ«≤H G kOófi

:¬H ∫ƒª©ŸG ΩÉ¶ædG Ö°ùM äÉ°SÉ«≤dG

 É kbÉ£f á«°SÉ°SC’G ´QPC’G »£¨J ób  

 ≈àM Gòμgh ,(25-50mm) øe ºK ,(0-25mm) øe

.(50-75mm) ≈dEG π°üJ

 á«°SÉ°SC’G ´QPC’G »£¨J ób 

 Gòμgh  ,(1-2inch)  øe  ºK  ,(0-1inch)  øe  É kbÉ£f

.(2-3inch) ≈dEG π°üJ ≈àM

Ratchet

Thimble

Sleeve

Spindle or 
Measuring rod

Spindle face

Base

الدرس الخامس    أدوات القياس الدقيقة - الميكروميتر
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  .9 inch

(2

(2)

 
 äGÎª«∏ŸG øe áª«b ≈∏YCG  IAGôb   

9 mm =   IôgÉ¶dG ÒZ á∏eÉμdG
0.5 mm =  äGÎª«∏ŸG ±É°üfCG IAGôb  

 
 

 ,(29) áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G ≈∏Y »≤aC’G
 :IAGô≤dG ¿ƒμàa

 = (29 x 0.01 mm) 

 = 0.29 mm   

 
 IAGôb + áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G äGAGôb  

 ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G
  = (9 mm + 0.5mm) + 0.29 mm 

  = 9.79 mm 
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 ;ábóH OÉ©HC’G ¢SÉ«≤d Ωóîà°ùj G kÎehôμ«e πμ°ûdG í°Vƒj

:á«JB’G

 IAÉ°SEG  ΩóYh  ,ájÉæ©H  É¡æjõîJh  ,áØ«¶f  äGhOC’G  ™«ªL  ≈∏Y  á¶aÉëŸG  
 .É¡eGóîà°SG

 .ΩGóîà°S’G ó«b ¿ƒμJ ’ ÉeóæY É¡àdÉM ≈dEG äGhOC’G ™«ªL IOÉYEG  

 ±ó¡J å«M ;äGhOC’G äÉ¶aÉM øe »∏NGódG Aõ÷G áaÉ¶f ≈∏Y á¶aÉëŸG  
.É¡àjÉªM ≈dEG á¶aÉ◊G

.øjõîàdG óæY iôNC’G äGhOC’G øY ¢SÉ«≤dG äGhOCG π°üa  

:»JB’G ‘ πãªàJh ,Î«ehôμ«ŸÉH ájÉæ©∏d áeÉY óYGƒb ∑Éæg

الدرس الخامس    أدوات القياس الدقيقة - الميكروميتر

 (3)

(3

 
1

7  =  ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G πÑb ôgÉ¶dG ºbôdG OóM  
6 =         ôgÉ¶dG ºbôdG ≥Ñ°ùj ºbQ ≈∏YCG OóM  

 0.025 inch 2

   3

              0.600 inch + 0.025 inch = 0.625 inch

    
 

 :IAGô≤dG ¿ƒμàa ,(16) áàHÉãdG
   = (16 x 0.001 )

   = 0.016 inch 
 

ácôëàŸG áfGƒ£°SC’G IAGôb + áàHÉãdG áfGƒ£°SC’G IAGôb  
    = 0.625 + 0.016

    = 0.641 inch 
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الدرس السادس

 (Precision Measurement Tools) (2) أدوات القياس الدقيقة
(Vernier Caliper) القدمة ذات الورنية

 (L)

0.0001 inch 0.02 mm

External Jaws

Internal Jaws

Locking Screw

Thumb Screw

Nonius Scale

Metric Scale

Depth  
Measuring 
Blade

 .á«LQÉÿG OÉ©HC’G ¢SÉ«≤d ¿Éeóîà°ùj :(External Jaws)  

.á«∏NGódG OÉ©HC’G ¢SÉ«≤d ¿Éeóîà°ùj :(Internal Jaws)  

.¥ÉªYC’G ¢SÉ«≤d Ωóîà°ùj :(Depth Measuring Blade)  

 äGÎª«∏ŸÉH áLQóe ¿ƒμJ Ée IOÉY :(Main Scale)  

 ¿ƒμJh ,iôNC’G á¡÷G øe (inch) á°UƒÑdÉHh ,á¡L øe (0.5mm hCG 1 mm) QGó≤Ã

  .âHÉãdG ∂ØdÉH á∏°üàe
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الدرس السادس    أدوات القياس الدقيقة - الورنية 

 ≈∏Y Qƒ°ùμdG IAGôb øe ¢SÉ«≤ŸG Gòg ø qμÁ :(Vernier Scale)  

 …òdG ∑ôëàŸG ∂ØdÉH π°üàjh ,(inch) á°UƒÑdG hCG (mm) Îª«∏ŸÉH »°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG

 .»°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y ≥dõæj

 π≤æH ìÉª°ù∏d ∂jôëà∏d πHÉ≤dG Aõ÷G â«Ñãàd Ωóîà°ùj :(Locking Screw)  

.ádƒ¡°ùH ¢SÉ«≤dG

Vernier Scale 
Here is another example

Vernier Scale 
Each measurement on the vernier scale 

is 0.02mm
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 áeó≤dGh ,(áYÉ°ùdG) ¢Uô≤dG äGP áeó≤dG É¡æeh á«fQƒdG äGP áeó≤∏d ´GƒfCG IóY óLƒJ

.¢SÉ«≤dG ábO ójó– ‘ ¬eGóîà°SG É¡æe πμdh ,á≤«bódG á«ªbôdG á«fQƒdG äGP

Dial indicator needle
Upper jaws  
for internal 
measurements

Lock screw Scale Depth rod

Reference 
edge

Lower jaws  
for external 
measurements

Bezel nut

Clamp screw

Dial

Beam
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الدرس السادس    أدوات القياس الدقيقة - الورنية 

.≥ª©dG ¢SÉ«b Iô£°ùe ΩGóîà°SÉH (≥ª©dG)

´ÉØJQ’G ¢SÉ«≤d á«fQƒdG

ô£≤dG ¢SÉ«≤d á«fQƒdG

»∏NGódG ô£≤dG ¢SÉ«≤d á«fQƒdG

ô£≤dG ∞°üf ¢SÉ«≤d á«fQƒdG
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Main Scale: 20mm divided into 20 equal parts

Vernier: 19mm divided into 20 equal parts

(Metric Vernier Scale)

:»JB’G É kYƒ«°T ´GƒfC’G ÌcCG øeh ,ájÎŸG á«fQƒdG ¢ù«jÉ≤e øe IójóY ´GƒfCG ∑Éæg

 (20 mm)

 ´GQP  ≈∏Y  »°ù«FôdG  ¢SÉ«≤ŸG  º°ù≤j  ¬«a  

 ,á`̀é`̀jQó`̀J  20  ≈`̀ `dEG  á`̀«`̀fQƒ`̀dG  äGP á`̀eó`̀≤`̀dG

 º°ù≤j  ÚM  ‘  ,1 mm  …hÉ°ùJ  áéjQóJ  πc

 ∫ƒ£H  (»YôØdG  ¢SÉ«≤ŸG)  á«fQƒdG  ¢SÉ«≤e

 áaÉ°ùŸG)  ájhÉ°ùàe  áª«°ù≤J  20  ≈dEG  19mm

 ¢SÉ«≤dG  ábOh  ,(0.95 mm  áª«°ù≤J  πc  ÚH

 .0.5 mm »g ¢SÉ«≤ŸG Gòg ΩGóîà°SÉH

Main Scale: 50mm divided into 50 equal parts

Vernier: 49mm divided into 50 equal parts

(50 mm)

 á«fQƒdG  ¢SÉ«≤e   º«°ù≤J  ºàjh  ,»°ù«FôdG  ¢SÉ«≤ŸG  ≈∏Y  (50 mm)  ≈dEG  º°ù≤e  ƒgh  

 ≠∏Ñjh  ,(0.98 mm  AõL  πc  ÚH  áaÉ°ùŸG)  É kjhÉ°ùàe  GAõL  50  ≈dEG  (49 mm)  ∫ƒ£H

.0.02 mm …hÉ°ùàa ¢SÉ«≤dG ábO ÉeCG ,(0.02 mm) Ú°SÉ«≤ŸG Óc ÚH êQóàdG ¥ôa
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الدرس السادس    أدوات القياس الدقيقة - الورنية 

 .â«ÑãàdG »ZôH ∂a øe ≥≤ëàdG  

.≥«bódG §Ñ°†dG »ZôH ≈∏Y âÑãe ΩÉ¡HE’Gh ,IóMGh ó«H áeó≤dG ∑É°ùeEG  

 .πª©dG á©£b ∂ØdG ¢ùeÓj ≈àM ΩÉ¡HE’ÉH ΩÉeCÓd ≥dõæŸG ∂ØdG ∂jô–  

.iôNC’G ó«dG ΩGóîà°SÉH â«ÑãàdG á∏àc ≈∏Y »ZÈdG πØb  

 á©£b ∂ØdG ∂°ùÁ ¿CG Öéjh .≥«bódG §Ñ°†dG »ZôH ΩGóîà°SÉH ∑ôëàŸG ∂ØdG §Ñ°V  
 .§Ñ°†dG »ZôH ≈∏Y GÒãc §¨°†dG ΩóY IÉYGôe ™e ,πª©dG

 .á«fQƒdG âÑãj …òdG »ZÈdG IQGOEG  

 .øμeCG ¿EG áeó≤dG ádGREG  

 
 OƒLƒŸG ôØ°üdG QÉ°ùj ≈∏Y âHÉãdG á«fQƒdG äGP áeó≤dG ´GQP ≈∏Y ¢SÉ«≤ŸG Gòg óLƒj  

.∑ôëàŸG á«fQƒdG ¢SÉ«≤e ≈∏Y

 

 áª«°ù≤J RhÉŒ ób á«fQƒdG ¢SÉ«≤e ≈∏Y OƒLƒŸG ôØ°üdG ¿Éc GPEG É‡ ≥ q≤ëà∏d  
.»°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y Îª«∏ŸG ∞°üf

 ‹ÉªLEG ≈dEG 0.5 mm áaÉ°VEG ºàj ,0.5 mm áª«°ù≤J RhÉŒ ób ôØ°üdG ¿Éc GPEG  
.Îª«∏ŸG IAGôb

 áª«°ù≤àdG ™e É keÉ“ ≥HÉ£àj …òdGh ,á«fQƒdG ¢SÉ«≤e ≈∏Y OƒLƒŸG ºbôdG øY åëÑdG  
 ≈dEG  ¬àaÉ°VEG  Öéjh ,Îª«∏ŸG  øe G kAõL ºbôdG  Gòg πãÁh ,»°ù«FôdG  ¢SÉ«≤ŸG  ≈∏Y

.¢SÉ«≤dG ‹ÉªLEG

1

2

3
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(2

 ôØ°üdG ÉàeÓY âfÉc GPEG

 ¢SÉ«≤e  ≈`̀∏`̀Y  ô`̀Ø`̀°`̀ü`̀dG

 ∞£°üj  ≈àM  á`̀«`̀fQƒ`̀dG

 ≈∏Y  ∫hC’G  º°ù≤dG  ™`̀e

 ≈àM  Éeó≤àe  á«fQƒdG  ¢SÉ«≤e  ¿Éc  GPEG  ,0.02 mm  ∑ô–  ó≤a  ,»°ù«FôdG  ¢SÉ«≤ŸG

.15x0.02 = 0.3 mm »g ácô◊G

(1

 AGõ`̀LCG  Iô°ûY  ≈`̀dEG  º°ù≤æJh  10mm  »g  »°ù«FôdG  ¢SÉ«≤ŸG  ≈∏Y  1h  0  ÚH  áaÉ°ùŸG

 .0.5mm ¢SÉ≤e Úª°ùb ≈dEG  Îª«∏e πc º°ù≤æj .1 mm ¢SÉ«≤H É¡æe πc ,ájhÉ°ùàe

 º°ùb πc ;ÉjhÉ°ùàe GAõL 25 ≈dEG 12 mm º«°ù≤J ºàj ,»∏Ø°ùdG  ¢SÉ«≤e ≈∏Y

 ∂dòd .  ¢SÉ«≤e ≈∏Y ¢ùeÉN º°ùb πc º«bôJ ºàj .0.48 mm  hCG  ,25/12  ƒg

 ≈∏Y  ô`̀NB’Gh  »°ù«FôdG  ¢SÉ«≤ŸG  ≈∏Y  Ò¨°üdG  º«°ù≤àdG  ÚH  ∫ƒ£dG  ‘  ¥ôØdG  ¿EÉa

,ƒg  ¢SÉ«≤e0.50 - 0.48 = 0.02 mm

(1)

(2) 
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الدرس السادس    أدوات القياس الدقيقة - الورنية 

 =    »°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y á∏eÉμdG äGÎª«∏ŸG IAGôb

 =   »°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y äGÎª«∏ŸG ±É°üfCG IAGôb

   =  ¢SÉ«≤e IAGôb

 =     á«dÉªLE’G IAGô≤dG

(1)

(2

 =   »°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y á∏eÉμdG äGÎª«∏ŸG IAGôb

 =   »°ù«FôdG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y äGÎª«∏ŸG ±É°üfCG IAGôb

        =  ¢SÉ«≤e IAGôb

  =      á«dÉªLE’G IAGô≤dG

(2)

(1
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 ñÉ°ShCG …CG øe ¢ü∏îà∏d ;ΩGóîà°S’G πÑb G kó«L É¡Ø«¶æJ øe ócCÉàdG :IGOC’G ∞«¶æJ  

.¢SÉ«≤dG ábO ≈∏Y ôKDƒj ¿CG øμÁ QÉÑZ hCG

 ,á°SÓ°ùH  ¬HÉ«°ùfG  øe  ócCÉà∏d  ∑ôëàŸG  ∂ØdG  ∂jô–  :ácôëàŸG  AGõLC’G  ∂jô–  

.ôcòj ∑ÉμàMG …CG ¿hóHh

 å«M ;¢SÉ«≤dG  óæY ÚμØdG  ≈∏Y IÒÑc §¨°V Iƒb  ΩGóîà°SG  ÖæŒ :§¨°†dG  Iƒb  

 ábO  ≈∏Y  ôKDƒj  É‡ , mhÉ°ùàe  ÒZ πμ°ûH  ÚμØdG  ∂jô– ≈dEG  ∂dP  …ODƒ`̀j  ¿CG  øμÁ

.¢SÉ«≤dG

 ≥aôH É k©e Éª¡«∏Y §¨°†dG ºK ,É keÉ“ ÚjRGƒàe ÚμØdG ¿CG øe ócCÉàdG :ÚμØdG …RGƒJ  

.Aƒ°†dG πHÉ≤e äóLh ¿EG ,IƒéØdG ¢üëah

 …CG  OƒLh ΩóY øe ócCÉJ ,á«∏NGódG äÉ°SÉ«≤∏d áÑ°ùædÉH :(¿ƒæ°ùdG) ±GôWC’G πcBÉJ  

.¢SÉ«≤dG ábO ≈∏Y ôKDƒ«°S ∂dP ¿C’ ;IGOC’G ±GôWCG ‘ πcBÉJ

 ájQÉ«©ŸG  äÉÑ©μŸG  ΩGóîà°SÉH  á«fQƒdG  äGP  áeó≤dG  á`̀bO  ø`̀e  ≥≤ëàdG  øμªŸG  ø`̀e   

(Slip Gauges)

 áaÉ¶f  ø`̀e  ócCÉàdG  :∂`̀Ø`̀dG  í£°SCG  ∞«¶æJ  .1

.É keÉ“ ÚμØdG í£°SCG

 äÉÑ©μŸG  ∞«¶æJ  :¢SÉ«≤dG  ÖdGƒb  ∞«¶æJ  .2

.¢†©ÑdG É¡°†©H ™e Égó«MƒJ ºK ,ájQÉ«©ŸG

 áeó≤dG  ΩGóîà°SÉH  ¢SÉ«≤dG  ÖdGƒb  ¢SÉ«b  .3

.á«fQƒdG äGP

 IGOC’G IAGô```b á`̀fQÉ`̀≤`̀e :¢`̀SÉ`̀«`̀≤`̀dG  á`̀©`̀LGô`̀e  .4

 ¿ÉJAGô≤dG âfÉc GPEG ,¢SÉ«≤dG ÖdGƒb ºéëH

.≥«bO ¢SÉ«≤dG ¿CG »æ©j Gò¡a ,Úà≤HÉ£àe
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الدرس السابع 

 أدوات نقل القياسات  
(Measurement Transfer Tools)

(Telescopic Scales)

 ¢SÉ«b  RÉ¡L  ≈`̀dEG  πª©dG  á©£b  øe  Ú©e  ó©oH  ¢SÉ«b  π≤æd  Ωóîà°ùoJ  äÉ°SÉ«≤dG  π≤f  äGhOCG

 á«Hƒμ°ù∏àdG ¢ù«jÉ≤ŸG Éªg ,π≤ædG ¢ù«jÉ≤e øe ¿É©FÉ°T ¿ÉYƒf ∑Éægh .IAGô≤∏d É kMƒ°Vh ÌcCG

.IÒ¨°üdG ∞jhÉéàdG ¢ù«jÉ≤eh

 øe äÉYƒª› ‘ »JCÉJ Ée IOÉYh ,äÉëàØdGh Üƒ≤ãdG ºéM á«Hƒμ°ù∏àdG ¢ù«jÉ≤ŸG ¢ù«≤J

≈dEG á°UƒH 5/16h (…ÎŸG ΩÉ¶ædG ≈∏Y) 150mm ≈dEG 8mm øe ºéM …CG »£¨Jh ,´GƒfCG áà°S 

 .(ÊÉ£jÈdG ΩÉ¶ædG ≈∏Y) á°UƒH 6

 ‘  äÓ°UƒŸG  hCG  á«Hƒμ°ù∏àdG  Ö«HÉfC’G  øe  êhR  ™e  zT{  ±ôM  πμ°T  ≈∏Y  äGhOCG  »gh

 âÑãj ¢†Ñ≤ŸGh ,É¡°†©H øY É¡LGôNE’ ¢†HÉæH IOhõŸG äGOGó°ùdG ≈dEG  áaÉ°VEG  ,¢†Ñ≤ŸG

.áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y √ÉŒG ‘ ¿GQhódG óæY É¡©°Vƒe ‘ äGOGó°ùdG

:á«JB’G äÉª«∏©àdG ´ÉÑJG Öéj ,í«ë°U πμ°ûH »Hƒμ°ù∏àdG ¢SÉ«≤ŸG ΩGóîà°S’  

 .Ö°SÉæŸG ¢SÉ«≤ŸG QÉ«àNGh ,Ö≤ã∏d »Ñjô≤àdG ºé◊G ¢SÉ«b  

 .Ö≤ãdGh ô°TDƒŸG ∞«¶æJ  

 ô£b øe Ó«∏b ô¨°UCG ¿ƒμJ ≈àM ;äÓ u°UƒŸG ≈∏Y §¨°†dG  

 .É¡fÉμe ‘ É¡à«ÑãJ ºK ,Ö≤ãdG

 ádÉeEG  ™e ,äÓ°UƒŸG  ôjô–h ,áëàØdG  ‘ ¢SÉ«≤ŸG  ∫ÉNOEG  

.≈∏YC’ ¢†Ñ≤ŸG

 .≥aôH ¢†Ñ≤ŸG ó°T  

 .IóMGh ó«H É¡©°Vƒe ‘ ¢SÉ«≤ª∏d á«∏Ø°ùdG ¥É°ùdG ∑É°ùeEG  

 .Ö≤ãdG ‘ ∫É◊G ƒg Éªc z¢SÉ«≤dG{ ¢ùØf ≈∏Y ®ÉØ◊G ™e
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(Small Hole Gauges)

 ≈∏Y kIOÉY »JCÉJh ,G kóL IÒ¨°üdG Üƒ≤ãdG ºéM ¢SÉ«≤d IÒ¨°üdG ∞jhÉéàdG ¢ù«jÉ≤e Ωóîà°ùoJ

 12mm  ≈dEG 3mm

 áÑ°ùædÉHh .(ÊÉ£jÈdG ΩÉ¶ædG ≈∏Y) á°UƒH 0.500 ≈dEG á°UƒH 0.125 hCG (…ÎŸG ΩÉ¶ædG ≈∏Y)

.»Hƒμ°ù∏J ¢SÉ«≤e ΩGóîà°SG Ωõ∏j ¬fEÉa ,12mm øe ÈcC’G ∞jhÉéà∏d

:IÒ¨°üdG ∞jhÉéàdG ¢ù«jÉ≤e øe ¿ÉYƒf ∑Éægh

 äÉ°SÉ«≤∏d Ö°SÉæe ƒgh ,(Hardened Ball Ends) áÑ∏°U ájhôc äÉjÉ¡f ¬d  

.IÒ¨°üdG ∞jhÉéà∏d áeÉ©dG

 »àdG ,á∏ë°†dG ∞jhÉéà∏d Ωóîà°ùjh ,(Flat Bottom) áë£°ùe óYGƒb ¬d  

.ájhôμdG äÉjÉ¡ædG ÖYƒà°ùJ ’

Hardened Ball Ends Flat Bottom

Adjusting 
Screws

Handle

Stem

Anti Rotation  
Pin

Contact  
Points

Tapered  
Expander inside
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الدرس الثامن 

 أدوات وضع العلامات والخطوط   
(Marking and Layout Tools)

(Scriber)

 ,IOÉM á£≤f …P ¢†Ñ≤e øe ¿ƒμàJh ,iƒ≤ŸG P’ƒØdG øe áYƒæ°üe äÉeÓ©dG ójóëàd IGOCG »g

 Ée  IOÉYh  ,ΩGóîà°S’G  óæY GOÉM ≈≤Ñ«d  ;iƒ≤ŸG  P’ƒØdG  øe ÉYƒæ°üe ÉÑHóe ÉaôW …ƒ–h

Angled tipKnurled bodyStraight tip

 äÉ©Hôe øY IQÉÑY »gh ájhGõdG  äÉ©Hôe ≈ª°ùJ  

 zIóYÉ≤dG{ ,øjCGõL øe áYƒæ°üe á≤«bO ájP’ƒa

 ™«ªLh  .50mm–900mm

 áeÉ≤à°S’G  π`̀LCG  øe  áàÑãe  ±Gƒ`̀`◊Gh  í£°SC’G

 ±Gƒ`̀◊G øe xπ`̀ oc  ≈∏Y ≥«bO ™`̀Hô`̀ŸGh ,…RGƒ`̀à`̀ dGh

 ≥≤ëà∏d  Ωóîà°ùJh  ,Ió`̀YÉ`̀≤`̀dG  hCG  π°üædG  ≈∏Y

 áLÉ◊G  óæY  ΩÉ°ùLC’G  ±Gƒ`̀ Mh  ,AGƒ`̀à`̀°`̀S’G  øe 

.ábódG ≈dEG

(Square Rulers)
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(Dividers and Protractor)

 ¬dƒM Qhój …òdG QÉª°ùŸG ¿ƒμj Ée IOÉYh ,ájôFGO

 ,á≤«bO ájõcôe á£≤f áeÓY ‘ G kOƒLƒe QÉLôØdG

 ΩGóîà°SG …Qhô°†dG øe ≥«bódG ™bƒŸG ¿Éª°†dh

 ∞°üf  ≈∏Y  ÒLGôØdG  §Ñ°V  ºàjh  ,IOÉM  á£≤f

 Éªc ,ájP’ƒa Iô£°ùe ΩGóîà°SÉH Üƒ∏£ŸG ô£≤dG

 πãe  ,ájhÉ°ùàe  äÉaÉ°ùe  ójóëàd  É k°†jCG  Ωóîà°ùoJ

 .IôFGO ∫ƒM hCG §N ∫ƒW ≈∏Y äÉëàØdG õcGôe

  (Trammels) ÒÑμdG ¥É£ædG hP QÉLôØdG Ωóîà°ùjh  

 RhÉéàJ  ÒÑc  ô£b  äGP  ¢`̀SGƒ`̀bCGh  ô`̀ FGhO  º°Sôd

 Iô£°ùe  ≈∏Y  …ƒà–h  .ájOÉ©dG  ÒLGôØdG  ¥É£f

 .ÜƒÑfCG  hCG  Ö∏°U  ´GQP  πμ°T  ≈∏Y  kIOÉ`̀Y  á«fó©e

 ,É kLQóàe É k°SÉ«≤e Iô£°ùŸG √òg πª– Ée É kÑdÉZh

.≥«bódG OGóYEÓd á≤«bO §Ñ°V »ZGôHh
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الدرس الثامن    أدوات وضع العلامات والخطوط

 Ö∏°üdG ¿ó©ŸG í£°S ¿C’ ;á«∏ª©dG √ò¡d É kÑ°SÉæe ¢UÉ°UôdG º∏b ΩGóîà°SG ó©oj ’h .É¡≤ah πª©dG

.¿ó©ŸG í£°S øY ¢UÉ°UôdG º∏≤dG §N í°ùe

  

 ±Gƒ◊Gh É¡«aôW ájÉªM ™e ,áØ«¶f ôWÉ°ùŸG ™«ªL ≈∏Y ®ÉØ◊G

.ΩGóîà°S’G ΩóY óæY

 

 ‘ áØ«¶f (á©HôŸG Iô£°ùŸG) áªFÉ≤dG ájhGõdG Iô£°ùe ßØM Öéj

 hCG É¡Wƒ≤°S ÖæŒ Öéjh ,É¡eGóîà°SG ΩóY óæY ¢UÉN ¥hóæ°U

.iôNCG äGhOCG ™e É¡£∏N

  

 Ω qÓ©dG ácƒ°T ¢ShDhQ IóM ≈∏Y ®ÉØ◊G Öéj 

.ºYÉf òë°T ôéM hCG âjR ôéM ΩGóîà°SÉH

 :(V- Shaped Blocks)  

V ±ôM πàc ßØM 

(Leveling Boards)  

  
 

 á«dÉNh ,áØ«¶f É¡«∏Y ®ÉØ◊Gh ,ájÉæ©H äÉeÓ©dG 

.É¡d ∫ƒWCG G kôªY øª°†j ¬fƒμd ;ΩÉ¶àfÉH É¡«∏Y

 ®ÉØë∏d ;É¡H á≤FÉØdG ájÉæ©dG Öéjh ,ábóH äÉeÓ©dG ™°Vh äÉ«∏ªY ™«ªL AGôLEG …Qhô°†dG øe

:á«JB’G äGOÉ°TQE’G ´ÉÑJG á«ªgCG ™e ,ΩGóîà°SÓd á∏HÉbh Ió«L ádÉM ‘ É¡«∏Y
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أسئلة الوحدة

.ácôë∏d øJƒ«f ÚfGƒb ÚH ¥ôØdG í°Vh  

 ÊÉ£jÈdG  ΩÉ¶ædGh  …ÎŸG  ΩÉ¶ædG  ÚH äÉaÓàN’G OóM  

.¢SÉ«≤dG ‘

 .á«fQƒdG äGP áeó≤dG AGõLCG OóM  

.IÒ¨°üdG ∞jhÉéàdG ¢ù«jÉ≤e ΩGóîà°SG á«dBG í°Vh   

أسئلة الوحدة



الدرس ا3ول      اللوائح التنظيمية

93

الوحدة الثالثة

Basic Tools for Engineering and  
Industrial Specialisations

ا3دوات ا3ساسية للتخصصات 
الهندسية والصناعية
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الدرس ا�ول 
96 ............................................................(Basic Engineering Tools) ا3دوات الهندسية ا3ساسية

الدرس الثاني 
97 ....................................................................................................................................................(Vise) الملزمة

الدرس الثالث
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الدرس الرابع
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الدرس الخامس
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الدرس السادس
116.....................................(Metal Snips and Bolt Cutters) مقصات المعادن وقواطع البراغي

الدرس السابع
119.......................................................................................................................................(Hammers) المطارق

الدرس الثامن
122 .................................................................................................................. (Drilling Machines) المثاقيب

الدرس التاسع
127................................................................... (Dies and Taps) قوالب اللولبة الداخلية والخارجية

الدرس العاشر
133 ..................................................................................................................(Cold Chisels) ا3زاميل الباردة

الدرس الحادي عشر
136 ...........................................................................................................................(Spanners)  مفاتيح الربط

الدرس االثاني عشر
139 ......................................................................................... (Wrenches and Pliers) الزرادية والكماشة

الدرس الثالث عشر
142.............................................................................................................. (Screwdrivers) مفكات البراغي

أسئلة الوحدة............................................................................................................................................ 145

محتويات الوحدة الثالثة
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أهداف الوحدة

ملخص الوحدة

.áØ∏àîŸG äÉYÉæ°üdG ‘ É¡à«ªgCGh ,á«°Sóæ¡dG äGhOCÓd á«°ù«FôdG äÉØ«æ°üàdG º¡Øj  

.IOó©àe á«YÉæ°U ä’É› ‘ áØ«XƒdG Ö°ùM á«°Sóæ¡dG äGhOC’G ∞æ°üj  

.á«LƒdƒæμàdGh á«YÉæ°üdG äÉbÉ«°ùdG ‘ á«°Sóæ¡dG äGhOC’G äÉ≤«Ñ£àH º∏j  

.á«°Sóæ¡dG äGhOC’G ΩGóîà°SG ‘ áfÉ«°üdGh ,á«°SÉ°SC’G áeÓ°ùdG ÒjÉ©eh äGOÉ°TQEG ™Ñsàj  

 É¡d  á«°ù«FôdG  äÉØ«æ°üàdGh  ,áYÉæ°üdG  ‘  á«°Sóæ¡dG  äGhOC’G  á«ªgCG  IóMƒdG  √òg  ∫hÉæàJ

 ,â«ÑãàdG  ∂Ñ°ûeh  ,áeõ∏ŸGh  ,™£≤dG  Ò°TÉæe  :πãe  ,äGhOC’G  øe  OóY ¢VGô©à°SG  ∫ÓN øe

 ,á°TÉªμdGh  ,§HôdG  í«JÉØeh  ,π«eGRC’Gh  ,¥QÉ£ŸGh  ,»ZGÈdG  ™WGƒbh  ,á«fó©ŸG  äÉ°ü≤ŸGh

 .äÉμØŸGh

 äÉbÉ«°ùdG  ‘  äGhOC’G  √ò¡d  øeB’G  ΩGóîà°S’G  á«Ø«c  IóMƒdG  √òg  í°VƒJ  ∂dP  ≈dEG  áaÉ°VEG

 , kÓeÉ°T É kª¡a ≥≤ëj ÉÃ ;áeÓ°ùdG ÒjÉ©eh äGOÉ°TQEG ´ÉÑJÉH áØ∏àîŸG á«LƒdƒæμàdGh á«YÉæ°üdG

.á«YÉæ°üdG äÉÄ«ÑdG ‘ ΩÉ¡ŸG ∞∏àîŸ É¡eGóîà°SG óæY á«∏ªY IAÉØch
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الدرس ا�ول

 ا3دوات الهندسية ا3ساسية   
(Basic Engineering Tools)

 áeõ∏ŸG  πª©dG AÉæKCG OGƒŸG â«Ñãàd Ωóîà°ùoJ
.É¡«∏Y (Holding Tools)â«ÑãàdG ∂Ñ°ûe

…hó«dG QÉ°ûæŸG

 :πãe OGƒŸG ™£b äÉ«∏ªY ‘ Ωóîà°ùJ
.ÜÉ°ûNC’Gh ¿OÉ©ŸG (Cutting Tools)

 ájhó«dG OQÉÑŸG

 ¿OÉ©ŸG äÉ°ü≤e

 »ZGÈdG ™WGƒb

¥QÉ£ŸG
 §¨°Vh ¥ôW äÉ«∏ªY ‘ Ωóîà°ùJ

 π«μ°ûJh ,ÒeÉ°ùŸG ¥ôW :πãe OGƒŸG
.¿OÉ©ŸG (Hammering Tools)

Ö«bÉãŸG
 ôØ◊Gh ¢û≤ædG äÉ«∏ªY ‘ Ωóîà°ùJ

.OGƒŸG ≈∏Y
(Engraving Tools)á«LQÉÿGh á«∏NGódG áÑdƒ∏dG ÖdGƒb

IOQÉÑdG π«eGRC’G

§HôdG í«JÉØe
 ,OGƒŸG §HQ äÉ«∏ªY ‘ Ωóîà°ùJ

 .É¡μ«μØJh ,É¡Ñ«côJh
(Tightening Tools) ájOGQõdGh á°TÉªμdG

 »ZGÈdG äÉμØe
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الدرس الثاني

 الملزمة    
(Vise)

(Jaws)

(Nut) (Threaded Screw)
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(Quick Release Vise)

 ¥ÓZEGh íàØH íª°ùJ (íàØdG) ™jô°ùdG ôjôëàdG áeõ∏e

 ,»°ù«FôdG QÉª°ùŸG π°üa ≈∏Y πª©Jh ,áYô°ùH ÚμØdG

 É¡à«ÑãJ IOÉYEG πÑb ájôëH ácô◊ÉH ÚμØ∏d íª°ùj É‡

 ,äÓjó©àdG  π¡°ùjh  ,ábódG  øe  ójõj  Gògh  ,ΩÉμMEÉH

.ó«dG OÉ¡LEG øe π∏≤jh

   

(Vise Soft Jaw)

 ≈∏Y É¡Ñ«côJ ºàj á«aÉ°VEG ∑ƒμa »g áªYÉædG ∑ƒμØdG

 øe  á°SÉ°ù◊G  πª©dG  ™£b  ájÉª◊  ;áÑ∏°üdG  ∑ƒμØdG

 hCG  Ωƒ«æŸC’G πãe áeƒ©f ÌcCG  OGƒe øe ™æ°üJh ,∞∏àdG

 áªYÉædG  ∑ƒμØdG  ôaƒJ  å«M ;∂«à°SÓÑdG  hCG  ¢SÉëædG

 ,á≤dõdG  hCG  ájƒà°ùŸG  ÒZ  í£°SC’G  ≈∏Y  π°†aCG  á°†Ñb

 .…hÉ°ùàdÉH  â«ÑãàdG  IGOCG  §¨°V  ™jRƒJ  ‘  óYÉ°ùJh

 ,πjó©à∏d á∏HÉ≤dGh á«°ù«WÉæ¨ŸÉc áØ∏àfl ´GƒfCG ∑Éægh

 Ö∏£àJ  »àdG  πª©dG  ™£b  ™e  πª©dG  óæY  Ωóîà°ùJh

.§¨°†∏d É kjhÉ°ùàe É k©jRƒJ
   

(Automatic Vise)

 Éeh  π≤°üdGh  ôØ◊Gh  ™£≤dG  äÉ«∏ªY  AÉæKCG  Ωóîà°ùJ

 ‘ ≥ØàJh ,º«ª°üàdG ‘ É¡YGƒfCG ∞∏àîJh ,∂dP ¬HÉ°T

 P’ƒØdG øe áeõ∏ŸG πμ«g ™æ°üjh ,áfRGƒàe á°†Ñb OƒLh

 ¬à«ÑãàH ìÉª°ù∏d ; ábƒ≤°ûe IóYÉ≤dGh ,ôgõdG ójó◊G hCG

.πØ°SCÓd
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الدرس الثاني   الملزمة

:øe óH’ áë«ë°U IQƒ°üH áeõ∏ŸG ΩGóîà°S’

.É«eƒj ádB’G ∞«¶æJ  

.ΩÉ¶àfÉH íFGô°ûdGh ádƒeÉ°üdGh »ZGÈdG â«jõJ  

.¬H Ωƒ≤J …òdG πª©∏d áÑ°SÉæe áeõ∏ŸG ¿CG øe ócCÉàdG  

 É¡àëf  OGô`̀ŸG  πª©dG  á©£b  â«Ñãàd  áeõ∏ŸG  ΩGóîà°SG  óæY  ócCÉàdG  

 π«eRE’G  ≈∏Y  ¥ô£dG  √É`̀ŒG  ¿ƒμj  ¿CG  (Chisel)  π`̀«`̀eRE’G  á£°SGƒH

 §¨°†dG  Iƒ≤d  ¬∏ª–h  ¬Jƒ≤d  áeõ∏ŸG  øe  âHÉãdG  Aõ`̀÷G  á¡LGƒÃ

 .¥ô£dGh

.§≤a …hó«dG §¨°†dG ΩGóîà°SG  

.¥’õfÓd πHÉb hCG πFÉe πμ«g ≈∏Y ¥ô£dG ΩóY  

.É¡æe πc äÉeGóîà°SGh ,áØ∏àîŸG áeõ∏ŸG ´GƒfCG ≈∏Y G kó«L ±ô©àdG  .1

.É¡à«ÑãJ OGôj »àdG IOÉŸG ´ƒfh ºé◊ áÑ°SÉæŸG IGOC’G ΩGóîà°SG  .2

.πª©dG ábOh ,¿ÉeC’G ¿Éª°†d ;ΩÉμMEÉH áeõ∏ŸG §Ñ°V øe ócCÉàdG  .3

.É¡à«dÉ©a ≈∏Y ®ÉØë∏d ;ΩÉ¶àfÉH É¡Ø«¶æJh ,áeõ∏ŸG áfÉ«°U ≈∏Y ¢Uô◊G  .4

.πª©dG AÉæKCG äÉHÉ°UE’G Öæéàd ;áÑ°SÉæŸG (PPE) á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e AGóJQG  .5

نصائح 
عمليــة
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الدرس الثالث 

 مشبك التثبيت   
(Toolmakers Clamp)

 (Grinding)
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الدرس الثالث   مشبك التثبيت

    

:ájÉæ©H á«JB’G äGƒ£ÿG ´ÉÑJG Öéj â«ÑãàdG ∂Ñ°ûŸ ∫É q©ØdG ΩGóîà°SÓd

.πª©dG á©£b ºé◊ Ö°SÉæŸG ∂Ñ°ûŸG QÉ«àNG  

.πª©dG á©£b ∂ª o°S ™e Ö°SÉæàj å«ëH ;∂Ñ°ûŸG »μa íàØH ΩÉ«≤dG  

.í«ë°U πμ°ûH É¡©°Vh øe ócCÉàdG ™e ,∂Ñ°ûŸG »μa ÚH πª©dG á©£b ™°Vh  

.Qô°V çGóMEG ¿hO ΩÉμMEÉH πª©dG á©£b âÑãj å«ëH ∂Ñ°ûŸG §Ñ°†H ΩÉ«≤dG  

.πª©dG øe AÉ¡àf’G ó©H πª©dG á©£b ádGREGh ,≥aôH ∂Ñ°ûŸG ∂ØH ΩÉ«≤dG  

 ájÉbƒdG  äGó`̀©`̀e  ΩGóîà°SGh  ,áeÓ°ùdG  äGOÉ`̀ °`̀ TQEG  ´É`̀Ñ`̀JG  ø`̀e  É`̀ kª`̀FGO  ócCÉàdG  

.áÑ°SÉæŸG á«°üî°ûdG
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 المنشار اليدوي   
(Hand Saw)

Hacksaw

(Coping Saw)

(Hacksaw)

 πμ°ûH  áàÑãe  äGôØ°T  πªëj  :(Frame)   

 ,á©æ°üŸG ácô°ûdG ≈∏Y ¬ª«ª°üJ óªà©jh ,Ohó°ûe

 óæY  ó«L  πμ°ûH  ÉÑ∏°Uh  ÉfRGƒàe  ¿ƒμj  ¿CG  Öéjh

.√ó°T

 á∏HÉb  »ZGôH  ≈∏Y  …ƒàëj  :(Handle)   

 í«àJh  ,IôØ°û∏d  áØ∏àfl  ∫Gƒ`̀WCG  ò`̀NC’  ;πjó©à∏d

 ´É`̀°`̀VhCG  ‘  QÉ`̀ `̀WE’G  â«ÑãJ  »`̀ZGÈ`̀dG  áYƒª›

.¢†Ñ≤ŸG ‘ áØ∏àfl

 ‘ ¬£Ñ°V øμÁ Blade Holder  

 ,IôØ°ûdG â«ÑãJh qó°ûdG ™£b á£°SGƒH ´É°VhCG á©HQCG

.ájP’ƒØdG »ZGÈdG øe ´ƒæH ÉàÑãe ¿ƒμjh

 Ωóîà°ùJ  :(Wing Nut)   

.IôØ°ûdG ≈∏Y í«ë°üdG qó°ûdG ≥«Ñ£àd

 QÉWEÉH õ«ªàj :(Hacksaw)   

 ∫GƒWCÉH  äGôØ°T  ÜÉ©«à°S’  πjó©à∏d  πHÉb  Êó©e

 É kYGƒfCG Ö°SÉæàd áØ∏àfl äÉ°SÉ≤Ã »JCÉjh ,áØ∏àfl

.™£≤dG øe áØ∏àfl

 Ωóîà°ùj :(Wood Saw)   

 äGP  á∏jƒW  IôØ°ûH  õ«ªàjh  ,ÜÉ`̀°`̀û`̀NC’G  ™£≤d

.IóYÉÑàeh IÒÑc ¿Éæ°SCG

Coping Saw  

 hCG ÜÉ°ûNC’G ‘ á«æëæŸG ∫Éμ°TC’G ™£≤d Ωóîà°ùj

 ±ôM  πμ°T  ≈∏Y  QÉWEÉH  õ«ªàj  .á≤«bôdG  ¿OÉ©ŸG

.πjóÑà∏d á∏HÉb á©«aQ IôØ°Th zU{

(´É°VhCG 4 ‘ ¬£Ñ°V øμÁ) IôØ°T πeÉM IôØ°ûdG qó°ûd áëæ› ádƒeÉ°U

Ohó°ûe πμ°ûH áàÑãe äGôØ°T πªëj QÉWEG ó«dG ¢†Ñ≤e

الدرس الرابع
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الدرس الرابع   المنشار اليدوي

 ™WÉb  QÉ°ûæŸG  äGôØ°T  Ωóîà°ùJ

 P’ƒ`̀`a ø`̀`e á`̀Yƒ`̀æ`̀°`̀ü`̀ŸG ¿OÉ`̀ `©`̀ `ŸG

 P’ƒ`̀`Ø`̀`dG  ô`̀°`̀û`̀ f  ‘ Ï`̀°`̀ù`̀é`̀æ`̀à`̀dG

 ¢SÉëædGh  ,¿ƒ`̀Hô`̀μ`̀ dG  ¢†Øîæe

 ™£b  áYô°ùH  Ωƒ«æŸC’Gh  ,ôØ°UC’G

.á≤«bódG ‘ áHô°V 60 ‹GƒM ≠∏ÑJ

 áYô°ùdG  ‹ÉY  P’ƒØdG  øe  áYƒæ°üŸG  äGôØ°ûdG  ÉeCG

 É k©jô°S  É k©£b  ôaƒJ  »¡a  (High Speed Steel (HSS))

 ∂FÉÑ°S  ô°ûf  ‘  Ωóîà°ùJh  ,IôØ°û∏d  ∫ƒ`̀ WCG  G kô`̀ª`̀Yh

 áÑ∏°üdG  ¿OÉ©ŸGh  ,É qkjQGôM  èdÉ©ŸG  P’ƒØdGh  ,P’ƒØdG

 ‘  áHô°V  60  ‹Gƒ`̀`M  ≠∏ÑJ  ™£b  áYô°ùH  ,iô`̀ `̀NC’G

.á≤«bódG60

60

 

 

 IÒ¨°U ¿Éæ°SCG äGP IÒ°üb IôØ°ûHh ,¬fRh áØNh ,¬ªéM ô¨°üH õ«ªàjh áÑ∏°üdG OGƒŸGh ¿OÉ©ŸG ™£≤d Ωóîà°ùj

.≥«bódG ºμëàdÉH íª°ùj ¢†Ñ≤eh ,áHQÉ≤àeh
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(Saw Blades Threads)

 IôØ°ûdG Ωóîà°ùJh ,(á°UƒH1) ºe 25 πμd É qkæ°S 32 ≈dEG 14 øe IôØ°ûdG ‘ ¿Éæ°SC’G OóY ∞∏àîj

.¢SÉëædGh Ωƒ«æŸC’G πãe ácÉª°S ÌcC’G ¿OÉ©ŸG ™£≤d É kæ°S 14 äGP

 πãe áeÉ©dG ¢VGôZC’G ‘ ácÉª°ùdG á£°Sƒàe ¿OÉ©ª∏d Ωóîà°ùJ »¡a ,É qkæ°S 18 äGP IôØ°ûdG ÉeCG

.Ö∏°üdG ¿ÉÑ°†b hCG ,á«fó©ŸG Ö«HÉfC’G ™£b

 íFÉØ°üdG  πãe á≤«bôdG  OGƒŸG  ™£≤d  ábO  ÌcC’G  É kæ°S  32h  24  äGP äGôØ°ûdG  Ωóîà°ùJ  Éªæ«H

.á≤«bôdG ¿GQó÷G äGP Ö«HÉfC’G hCG ,(Metal sheets) á«fó©ŸG

 Öéj å«M ;¬©£b OGôŸG ¿ó©ŸG ácÉª°S IÉYGôe Öéj ¿OÉ©ŸG ™£≤d QÉ°ûæŸG IôØ°T QÉ«àNG óæY

 ,Ö°SÉæe ÒZ ¿Éæ°SC’G OóY ¿Éc GPEGh ,πbC’G ≈∏Y ¿Éæ°SCG áKÓK ™£≤dG AÉæKCG ¿ó©ŸG ¢ùeÓJ ¿CG

:∂dP ≈∏Y á∏ãeC’G øeh ,É¡fÉæ°SCG ô°ùch É¡∏«eh ,IôØ°ûdG RGõàgG ≈dEG ∂dP …ODƒj ó≤a

π`̀bCG  ¿Éæ°SCG  Oó`̀Y  äGP  äGôØ°T  Ö∏£àJ  ,∂«ª°ùdG  P’ƒ`̀Ø`̀dG  πãe   

.(á°UƒH πμd É qkæ°S 18-14)

 ¿Éæ°SCG  OóY äGP äGôØ°T Ö∏£àJ ,¢SÉëædGh Ωƒ«æŸC’G  πãe :  

.(á°UƒH πμd É qkæ°S 24-18) §°Sƒàe

≈∏YCG  ¿Éæ°SCG  Oó`̀Y  äGP  äGôØ°T  Ö∏£àJ  ,á«fó©ŸG  íFÉØ°üdG  πãe  :   

.(á°UƒH πμd É qkæ°S 32-24)
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الدرس الرابع   المنشار اليدوي

.IôØ°ûdG ∫ƒW Ö°SÉæ«d ;QÉ°ûæŸG QÉWEG §Ñ°V  

.iô°ù«dG ó«dÉH ¢†Ñ≤ŸG ∑É°ùeEG  

 å«ëH ;IôØ°ûdG ≈∏Y áàÑãŸG ¢ù«HÉHódG á«©°Vh øe ≥≤ëàdG  
.ÖfÉ÷G ¢ùØf ‘ ¿ƒμJ

 ¿Éæ°SC’G  ¬«LƒJ  ™e  ≈æª«dG  ó«dÉH  IôØ°ûdG  áeó≤e  ∑É°ùeEG  
.Úª«dG ƒëf

 ΩÉ¡HE’ÉH  É¡à«ÑãJh  ,ô°ùjC’G  ¢SƒHódG  ≈∏Y  IôØ°ûdG  ™°Vh  
.ô°ùjC’G

.øÁC’G ¢SƒHódG ≈∏Y IôØ°ûdG ™°Vh  

.ΩÉ¡HE’G á£°SGƒH IôØ°û∏d πeÉ◊G í£°ùdG ≈∏Y Iƒ≤H §¨°†dG  

 AÉîJQ’G ádGRE’ ;áëæéŸG ádƒeÉ°üdG ΩGóîà°SÉH IôØ°ûdG ó°T  
 .á∏eÉc äÉØd çÓK É¡JQGOEG ºK

 G kOÉM É kJƒ°U IôØ°ûdG  Qó°üJ ¿CÉH  ∂dPh ,ó°ûdG  øe ≥≤ëàdG  
.í«ë°U πμ°ûH Égó°T øe ócCÉà∏d ;ΩÉ¡HE’G ôØ¶H Égô≤f óæY
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™£≤dG ácôM áeÉ≤à°SG ≈∏Y á¶aÉëŸG  IôØ°ûdG AGƒàdG

º«≤à°ùe ™°Vh ‘ QÉWE’G ≈∏Y á¶aÉëŸG  IôØ°ûdG ádÉeEG

ôJƒàdG π«∏≤J IôØ°ûdG ≈∏Y …ƒb ôJƒJ

§¨°†dG π«∏≤J IôØ°ûdG ≈∏Y óFGõdG §¨°†dG

IôØ°ûdG Ò«¨J ºFÓe ÒZ IôØ°ûdG ºéM

QÉWE’G ≈∏Y IôØ°ûdG â«ÑãJ øe ócCÉàdG 
í«ë°U πμ°ûH

QÉWE’G ‘ í«ë°U ÒZ πμ°ûH áàÑãe IôØ°T

áÑ°SÉæe â«ÑãJ ádBG ΩGóîà°SG ô°ûædG AÉæKCG πª©dG á©£b ∑ô–

áªYÉf IôØ°T ΩGóîà°SG á©«aôdG AGõLC’G ≈∏Y áæ°ûN IôØ°T ΩGóîà°SG

§¨°†dG π«∏≤J

IOÉ◊G ÉjGhõ∏d Ö°SÉæe QÉ°ûæe ΩGóîà°SG IOÉ◊G ÉjGhõdG ≈∏Y ô°ûædG 

áYô°ùdG á«dÉY ájP’ƒa IôØ°T ≈dEG Ò«¨àdG
äGôØ°ûdG øe ÅWÉN ´ƒf ΩGóîà°SG 

áÑ∏°üdG OGƒŸG ≈∏Y

IôØ°ûdG πjóÑJ áÄWÉÿG IôØ°ûdG ´ƒf ΩGóîà°SG

™£≤dG ™e Ö°SÉæàj ÉÃ §¨°†dG πjó©J
 ‘ÉμdG ÒZ §¨°†dG ÖÑ°ùH ¿Éæ°SC’G ∑ôa

≈dhC’G ™£≤dG áHô°V ≈∏Y

áÑ°SÉæŸG IôØ°ûdG ΩGóîà°SGh ,√ÉŒ’G πjó©J
 ≈dEG Ò°ûJ ¿Éæ°SCÉH IOhõe IôØ°T ΩGóîà°SG

ÅWÉÿG √ÉŒ’G

§¨°†dG π«∏≤J

áYô°ùdG π«∏≤J ™£≤dG ‘ IóFGõdG áYô°ùdG

áÑ∏°üdG á≤£æª∏d áÑ°SÉæŸG IôØ°ûdG ΩGóîà°SG IOÉŸG ‘ áÑ∏°U á≤£æe ≈∏Y IôØ°ûdG ΩGóîà°SG

áÑ°SÉæŸG IôØ°ûdG ΩGóîà°SG QÉWE’G ‘ GóL á©°SGh IôØ°T ΩGóîà°SG

§¨°†dG π«∏≤J

 øe ¬æe ≥≤ëàdGh ,ΩÉμMEÉH ∂Ñ°ûŸG â«ÑãJ
ôNB’ âbh

∂Ñ°ûŸG ‘ ÒÑc πμ°ûH OGƒŸG ∑ô–

IôØ°ûdG Ò«¨J
 ÖfÉL øe áFÎ¡e äGôØ°T º≤W ΩGóîà°SG

óMGh
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 ¿CG øμÁ á«fó©ŸG ™£≤dG ¿C’ ;ô°ûædG óæY áeÓ°ùdG äGQÉ¶f AGóJQG  

.™£≤dG AÉæKCG ôjÉ£àJ

 AóÑdGh  á`̀LQO  45  ájhGõH  É¡©£b  OGô`̀ŸG  IOÉ`̀ŸG  ≈∏Y  QÉ°ûæŸG  ™°Vh  

.áØ«ØNh IÒ°üb äÉcôëH ™£≤dÉH

 âcô–  GPEGh  ,™ n£ r≤ oJ  »àdG  IOÉ`̀ŸG  â«Ñãàd  ™£≤dG  óæY  ΩÉàdG  Qò`̀◊G  

.ô°ùμæJ hCG ±ôëæJ ób IôØ°ûdG

.π°UGƒàeh âHÉK πμ°ûH É kHÉjEGh É kHÉgP ™£≤dG ácôM ≈∏Y ®ÉØ◊G  

 ¢üî°ûdG ¢Vô©àj ó≤a ;Égô°ùc hCG ICÉéa IôØ°ûdG ™£b ádÉM ‘ √ÉÑàf’G  

.√ój ìô÷

 π°†aC’G  ø`̀eh  ,™£≤dG  ó©H  á«≤ÑàŸG  IOÉ`̀`◊G  ±Gƒ`̀`◊G  ø`̀e  Qò`̀◊G  

.±Gƒ◊G º«©æàd (File) O rÈ pe ΩGóîà°SG

.≥FÉbôdG ádGRE’ IÉ°Tôa ΩGóîà°SG  

 ¿CG IÉYGôeh ,πNGódG øe Ö«HÉfC’G ≈∏Y á¶aÉëŸG  

 É¡dƒNO ™æŸ ;≥FÉbôdG øe á«dÉN äÉgƒØdG ¿ƒμJ

.äÓ«°UƒàdG ΩÉ¶f ‘

 ∑ôa  ≥jôW  ø`̀Y  ¿É`̀æ`̀°`̀SC’G  Ió`̀M  QÉÑàNG  Ωó`̀Y  

.É¡«∏Y ™HÉ°UC’G

 øe  ó`̀cCÉ`̀à`̀dGh  ,í«ë°U  πμ°ûH  QÉ°ûæŸG  ∑É°ùeEG  

 .Éª¡H ºμëàŸG ´É≤jE’Gh ,áYô°ùdG ≈∏Y ®ÉØ◊G

.í«ë°U πμ°ûH QÉ°ûæŸG øjõîJ  

 (60)

الدرس الرابع   المنشار اليدوي
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 المبارد اليدوية    
(Manual Files)

الدرس الخامس

 IOGÈdG äÉ«∏ªY ™«ªL ™e Ö°SÉæààd ∂dPh ;ΩGóîà°S’G á©FÉ°T OQÉÑŸG ´GƒfCG øe ójó©dG ∑Éæg

:á«JB’G äÉ«∏ª©dÉH OÈŸG Ωƒ≤j å«M ;º«©æàdGh

.IÒÑc IOÉe ádGREG ≥jôW øY AõL …CG πμ°Th ºéM Ò«¨àd ájÒ°û≤J á«∏ªY  

.OGƒŸG øe ÒãμdG ádGREG ¿hO í£°ùdG º«©æàd Ö«£°ûJ á«∏ªY  

:OÈdÉH ΩÉ«≤dG AÉæKCG èFÉàædG π°†aCG ≥«≤ëàd πeGƒY á°ùªîH òNC’G Öéjh

.É¡∏≤°U Üƒ∏£ŸG OGƒŸG á«Yƒf  .1

.¬∏≤°U OGôŸG í£°ùdG á©«ÑW  .2

.É¡àdGREG OGôŸG IOÉŸG á«ªc  .3

 øY ¬LÉàfEG OGôŸG í£°ù∏d á«FÉ¡ædG á°ùª∏dG  .4

.O r nÈdG ≥jôW

.OÈŸG ΩGóîà°S’ OóëŸG âbƒdG  .5

 Iójó÷G OQÉÑŸG ΩGóîà°SG π°†Øj

 πãe á`̀HÓ`̀°`̀U π`````bC’G OGƒ`````ŸG ™`̀`e

 áYƒæ°üŸG  ΩÉ°ùLC’G  hCG  ,¢SÉëædG

 ¿É`̀æ`̀°`̀SCÉ`̀a ;ô`̀`gõ`̀`dG ó``jó``◊G ø``e

 á°VôY  ÌcCG  ¿ƒμJ  ójó÷G  OÈŸG

 ≈∏Y  É¡eGóîà°SG  óæY  ô°ùμà∏d

 πãe  áHÓ°U  Ì`̀cC’G  OGƒ`̀ŸG  í£°SCG

.(Steel) P’ƒØdG
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:»JB’G ≥ah OQÉÑŸG ∞æ°üJ

 

 ’h ,OÈŸG ájÉ¡f óæY ¬aôWh OÈŸG Ö©c ÚH áaÉ°ùŸG ƒg OÈŸG ∫ƒW ¿CG áaô©e º¡ŸG øe

.∫ƒ£dG ‘ GóHCG ¢†Ñ≤ª∏d ó©ŸG Aõ÷G hCG OÈŸG ¿Ó«°S Úª°†J ºàj

 AÉæKCG ¬«∏Y Iô£«°ùdGh ,¬H ∑É°ùeE’G ΩÉμMEG ≈∏Y óYÉ°ùj ¢†Ñ≤Ã OÈe πc Ohõj ¿CG Öéjh

 ,¥ô£∏d á∏HÉ≤dG :É¡æe ¿ÉYƒf óLƒjh ,á«Ñ°ûÿG ¢†HÉ≤ŸG ΩGóîà°SG π°†Øojh ,ΩGóîà°S’G

.∞∏d á∏HÉ≤dGh

™£≤dG áaÉM 
(Cutting Edge)

OÈŸG ±ôW
(Point)

(Face) ÖfÉLÖ©c
(Heel)

 OÈŸG ¿Ó«°S
(Tang)

OÈŸG ∫ƒW
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:»gh É¡àfƒ°ûNh ¿Éæ°SC’G ºéM Ö°ùM Ú°ù«FQ ÚYƒf ≈dEG OQÉÑŸG ∞æ°üJ

 :(Single Cut Files)  

 OQÉÑŸG √òg Ωóîà°ùJh ,áLQO 85-65 ájhGõH OÈŸG ∫ƒW ≈∏Y óà“ ájRGƒàe ¿Éæ°SCÉH õ«ªàJ  

 »ªàæJ á°Uƒ°ü≤ŸG ±Gƒ◊G äGP OQÉÑŸG ™«ªLh .êhOõŸG ™£≤dG OQÉÑe øe ∞NCG §¨°†H

.áYô°ùH ™£≤J ’h ,áeƒ©f ÌcCGh ô¨°UCG ¿Éæ°SCÉH õ«ªàJh ,áÄØdG √òg ≈dEG

 :(Double Cut Files)  

 á©jô°ùdG ádGREÓd OQÉÑŸG √òg Ωóîà°ùJh ,…ô£b πμ°ûH á©WÉ≤àe áLhOõe ¿Éæ°SCÉH õ«ªàJ  

.(Bastard) ø°ûÿG ™£≤dG OQÉÑe É¡æeh ,¿OÉ©ª∏d

 äGP OQÉÑŸÉa ,É¡fÉæ°SCG áfƒ°ûN áLQO Ö°ùM êhOõŸGh …OôØdG ™£≤dG OQÉÑe øe πc ∞æ°üJ

 áeƒ©ædG á£°Sƒàe OQÉÑŸG ÉeCG ,(Bastard Files) áæ°ûÿG OQÉÑŸG ≈ª°ùJ áfƒ°ûN ÌcC’G ¿Éæ°SC’G

 ,πbCG  ™£≤dG  ‘ É¡àYô°Sh OQÉà°SÉÑdG  OQÉÑe øe ¥OCGh  ô¨°UCG  É¡fÉæ°SCG  ¿ƒμàa (Second Files)

 AÉ¡fE’ Ωóîà°ùJh ,G qkóL á≤«bO ¿Éæ°SCG äGP »gh (Smooth Files) áªYÉædG OQÉÑŸG É°†jCG ∑Éægh

.º∏e 25 πμd ¿Éæ°SC’G øe ÈcCG GOóY Ö∏£àJ »àdG áÑ∏°üdG ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJh
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.ájƒà°ùŸG í£°SCÓd ΩÉY OôH .¬μª°Sh ¬dƒW øe ÒNC’G å∏ãdG ‘ ÖHóe 

 ™£bh ,Ú¡LƒdG Óc ≈∏Y êhOõe ™£b 
.ÚàaÉ◊G Éà∏c ≈∏Y OôØe

(Flat File)

.ájƒà°ùŸG í£°SCÓd ΩÉY OôH  ,¢Vô©dG ‘ ¿ÉjRGƒàe ¿ÉaôW ¬d  
.∂ª°ùdG π«∏bh

 ,Ú¡LƒdG Óc ≈∏Y êhOõe ™£b  
 iôNC’G áaÉ◊Gh ,±Gƒ◊G ióMEG ≈∏Y OôØe ™£bh

.(áæeBG áaÉM) áªYÉf

(Hand File)

 ,á≤«°†dG ¥ƒ≤°ûdG ‘ πª©∏d ‹Éãe
 ™e πª©jh ,ÈcCG §¨°V πª– ¬æμÁh

.ÈcCG ádƒ¡°ùH ¿ó©ŸG

.∞ëfCGh ô¨°UCG ¬æμd ,í£°ùŸG OÈª∏d ¬HÉ°ûe

.Ú¡LƒdG Óc ≈∏Y êhOõe ™£b (Pillar File)

 Ö°SÉæeh ,í«JÉØŸG ‘ ¥ƒ≤°ûdG OôH
 ¥ƒ≤°ûdG ‘ ájƒà°ùŸG í£°SC’G OÈd

.á≤«°†dG

 ô¨°UCG ¬æμd ,í£°ùŸG OÈª∏d ¬HÉ°ûe :
.∞ëfCGh

.Ú¡LƒdG Óc ≈∏Y êhOõe ™£b 
(Warding File)

 ‘ πª©dGh ,Iô©≤ŸG í£°SC’G OôH
.ÉjGhõdG

 ,ájôFGO ∞°üf â°ù«d ,IôFGO øe á©£b 
.É¡dƒW øe ÒNC’G å∏ãdG ‘ É kμª°Sh É k°VôY ¢übÉæàJ

 ™£bh ,í£°ùŸG ÖfÉ÷G ≈∏Y êhOõe ™£b 
.»æëæŸG ÖfÉ÷G ≈∏Y OôØe

 Half Round)
(File

 Öjô≤Jh ,ájôFGódG Üƒ≤ãdG íàa
.á«∏NGódG ÉjGhõdG

 ‘ ¬dƒW ¢übÉæàj ,…ôFGO »°VôY ™£≤e 
.¬dƒW øe ÒNC’G å∏ãdG

.IÒ¨°üdG ΩÉéMC’G ‘ á°UÉN ,OôØe ™£b 
(Round File)

 ójOÉNC’Gh äÉëàØdGh Üƒ≤ãdG OôH
.á∏«£à°ùŸGh á©HôŸG

 ‘ ¬dƒW ¢übÉæàj ,™Hôe »°VôY ™£≤e 
.¬dƒW øe ÒNC’G å∏ãdG ‘ É¡©«ªL ÖfGƒ÷G

.á©HQC’G ÖfGƒ÷G ™«ªL ≈∏Y êhOõe ™£b 
(Square File)

 .áLQO 90h 60 ÚH ÉjGhõdG OôH
 Ωóîà°ùj ô¨°UC’G ÉjGhõ∏d áÑ°ùædÉHh

.…ôFGO ∞°üf OÈe

 áLQO 60 ÉjGhõH »ã∏ãe »°VôY ™£≤e 
 å∏ãdG ‘ ¬dƒW ¢übÉæàj ,(´Ó°VC’G …hÉ°ùàe å∏ãe)

.¬dƒW øe ÒNC’G

.áKÓãdG ÖfGƒ÷G ™«ªL ≈∏Y êhOõe ™£b
 Three-square)

(File
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 …ƒà–h ,(Millenicut) äƒμæ«∏«ŸG OQÉÑe :πãe á°UÉN ¢VGôZC’ Ωóîà°ùJ OQÉÑŸG øe OóY ∑Éæg

 áÑ°SÉæe ¿ƒμJh ,(Dreadnought) äƒfójQódG OQÉÑeh ,OGó°ùf’G Öæéàd áL qQ nóe ¿Éæ°SCG  ≈∏Y

 Ö°SGôdG OÈe ∂dòch ,AÉ°ûàMG ¿hO áæ«∏dG ¿OÉ©ŸG ™£≤Jh ,áæ«∏dGh áÑ∏°üdG OGƒŸG øe πc π≤°üd 

.iôNC’G áæ«∏dG OGƒŸGh Ö°ûÿG ≈∏Y Ωóîà°ùjh (Rasp File)
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 ™e πeÉ©àdG ‘ áë«ë°üdG á≤jô£dÉH òNC’G Öéj

 ¿Éc GPEG  ’EG  OÈŸG ‘ ºμëàdG øμÁ Óa ;OQÉÑŸG

 å«M  ;¿RGƒàeh  í«ë°U  ™°Vh  ‘  âÑãŸG  º°ù÷G

 ™°VƒdGh ,âÑãª∏d í«ë°üdG ´ÉØJQ’G IÉYGôe Öéj

 ¿ƒμj  ¿CG  Öéj  »àdG  á≤jô£dGh  ,Ωó≤∏d  í«ë°üdG

.ÉfRGƒàe ¿ƒμj ¿CG Öéj PEG ;º°ù÷G É¡H

 á«eÉeC’G  ó«dG  øe  É«éjQóJ  ¿Rƒ``dG  π≤f  Öéjh

 ⁄  GPEGh  ,OÈ`̀ŸG  ¢†Ñ≤Ã  ∂°ù“  »àdG  ó«dG  ≈`̀dEG

 ødh  ,OÈŸG  ∑ôëà«°ùa  í«ë°U  πμ°ûH  ∂dP  ºàj

 .ƒà°ùe í£°S OƒLh áé«àf ≥≤ëàJ
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 ¿Éæ°SCG  ‘  IQƒ°ûfi  ¿ó©ŸG  øe  IÒ¨°üdG  äÉÄjõ÷G  íÑ°üJ  ÉeóæY  OQÉÑŸG  AÉ°ûàMG  çóëj

 ∫ÓN øe OÈŸG IAÉØc øe π∏≤Jh ,¢ThóÿG CÓ“ »¡a ;¿Éæ°SC’G í£°S êQÉN ô°ûàæJh ,OÈŸG

 ≈∏Y  Ò°TÉÑ£dG  ∑ôa  ≥jôW  øY  ÒKCÉàdG  Gòg  π«∏≤J  øμÁh  ,Iô◊G  ™£≤dG  á«∏ªY  ±É©°VEG

 ¿CG ≈∏Y ,ñÉ°ShC’Gh ≥dGƒ©dG ádGRE’ QôμàŸG ∞«¶æàdG ≈∏Y OÉªàY’G π°†aC’G øe øμdh ,OQÉÑŸG

.IÉ°Tôa/OÈe á©£b ΩGóîà°SÉH ∞«¶æàdG ºàj

Brush in the  
direction of the cuts
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 ÉgôªY  ádÉWEGh  ,ábóH  ∫ÉªYC’G  ΩÉ“EG  ≈∏Y  É¡JQóbh  ,É¡JOƒLh  OQÉÑŸG  IAÉØc  ≈∏Y  ®ÉØë∏d

:á«JB’G äGOÉ°TQE’G ´ÉÑJG Öéj ,»∏«¨°ûàdG

 q±Q ‘ OQÉÑŸG ™«ªL ßØM Öéj  

 iôNCG äGhOCG ™e É¡£∏N ΩóYh ,¢ü°üfl

.¿Éæ°SC’G ∞∏J Öæéàd

 ΩÉ¶àfÉH OQÉÑŸG ∞«¶æJ »¨Ñæj  

 ñÉ°ShC’G ádGRE’ á°UÉN IÉ°Tôa ΩGóîà°SÉH

.IOGÈdGh

 Ωóîà°ùJ ’CG »¨Ñæj :   

 ,Iô°TÉÑe P’ƒØdG ≈∏Y Iójó÷G OQÉÑŸG

 πãe º©fCG ¿OÉ©e ≈∏Y É¡eGóîà°SG øμÁ

.õfhÈdG hCG ôØ°UC’G ¢SÉëædG

 OÈdG ÖæŒ :  

 áÄ«£H äGôjôªàH ΩÉ«≤dGh ,áYô°ùH

 πeÉμdÉH OÈŸG ∫ƒW ΩGóîà°SÉH ájhÉ°ùàeh

.¿Éæ°SC’G ≈∏Y ®ÉØë∏d

 Öë°S óæY §¨°†dG ∞«ØîJ :  

 ;¿Éæ°SC’G πcBÉJ π«∏≤àd ;∞∏î∏d OÈŸG

.ΩÉeCÓd ™aódG óæY §≤a ™£≤J OQÉÑŸÉa

 

الدرس الخامس    المبارد اليدوية
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 مقصات المعادن وقواطع البراغي    
(Metal Snips and Bolt Cutters)

الدرس السادس

 ´ƒædG  ΩGóîà°SG  ÉªFGO  Öéjh  ,áØ∏àîŸG  ΩÉ¡ŸG  AGOC’  áYƒæàe  ∫Éμ°TCÉH  äÉ°UÉ q°ü≤dG  ™ næ°üoJ

 IÒÑμdG äÉ°UÉ°ü≤dG ΩGóîà°S’ ∂ª o°ù∏d ≈°übC’G qó◊Gh .áæ«©e áØ«Xh AGOC’ É¡æe í«ë°üdG

 16  ájÉ¨∏d  ájƒ≤dG  êhódƒH  äÉ°UÉ q°üb ™£≤J ¿CG  øμÁ Éªæ«H  ,(ºe 1.0) ¢SÉ≤e G kP’ƒa 20  ƒg

.(ºe 1.6) ¢SÉ«b G kP’ƒa

 É¡H  ∑É°ùeEÓd  »Øμj  ÉÃ  áØ«ØN  ¿ƒμJ  ¿CGh  , kÓ¡°S  äÉ°UÉ q°ü≤dG  ΩGóîà°SG  ¿ƒμj  ¿CG  Öéjh 

 .íjôe πμ°ûH

:ÚàÄa ≈dEG É¡ª«°ù≤J øμÁh ,áMÉàŸG äÉ°UÉ q°ü≤dG ´GƒfCG øe ójó©dG ∑Éægh

 
 ™£b ™æ°üd Ωóîà°ùJ  

.áª«≤à°ùe

 
 .ájôFGO ™£b ™æ°üd Ωóîà°ùJ

 ó«dG  §ªæH  ¿ÉMÉàe  ÚYƒædG  Óch

 ΩGóîà°SG Öéjh ,iô°ù«dGh ≈æª«dG

.ój πc ™e Ö°SÉæàj Ée



117

الدرس السادس    مقصات المعادن وقواطع البراغي

 ájƒà°ùe ÒZ q±GƒM hCG ™£b …CG ádGREGh ,πØ°SCÓd ÉªFGO á¡éàe IOÉ◊G
.™£≤dG ó©H á«fó©ŸG íFÉØ°üdG ≈∏Y á«≤Ñàe

 ,âjõdÉH  á∏∏Ñe  ¢TÉªb  á©£≤H  ΩGóîà°S’G  ó©H  äÉ°ü≤ŸG  ∞«¶æJ  
.Ö°SÉæe ¿Éμe ‘ É¡æjõîJh

.ÉªFGO Üƒ∏£ŸG πª©∏d ;äÉ°ü≤ŸG øe í«ë°üdG ´ƒædG ΩGóîà°SG  

.É¡∏ªM hCG I qOÉ◊G ¿OÉ©ŸG ™e πeÉ©àdG óæY äGRÉØ≤dG AGóJQG  

.™£≤dG √ÉŒGh IOÉŸG ≈∏Y kAÉæH ΩRÓdG ¿OÉ©ŸG ¢ü≤e ´ƒf ójó–  

.™£≤dG ¿Éμe ¿ó©ŸG ≈∏Y áeÓY ™°Vh  

 ,áeÓ©∏d ájGóÑdG á£≤f óæY äGôØ°ûdG ÚH ¿ó©ŸG ™°Vhh ,πeÉμdÉH äÉ°ü≤ŸG íàa  

.™£≤dG AGôLE’ ¢†HÉ≤ŸG ≈∏Y Iƒ≤H §¨°†dGh

 ™£≤dG πc ™e πeÉμdÉH äÉ°ü≤ŸG íàah ,OóëŸG §ÿG ∫ƒW ≈∏Y ™£≤dG á©HÉàe  

.ábó∏d

 áØ«ØÿG ¿OÉ©ŸG ™£≤d Ωóîà°ùJ ,á«fó©ŸG ™£≤dG äÉ°ü≤e øe ´ƒf »g »ZGÈdG ™WGƒb

 á∏jƒW  ¢†HÉ≤Ã  õ«ªàJh  ,ájOÉ©dG  äÉ q°ü≤ŸÉH  É¡ q°üb  øμÁ  ’h  GóL  áμ«ª°S  ¿ƒμJ  »àdG

.á∏FÉg ™£b Iƒb É¡ëæ“ ,áÑcôe äÓ°üØeh



الوحدة الثالثة     ا3دوات ا3ساسية للتخصصات الهندسية والصناعية 118

 ™£≤d  Ωóîà°ùJ  ,á«fó©ŸG  ™£≤dG  äÉ°ü≤e  øe  ´ƒf  »g  »ZGÈdG  ™WGƒb

 äÉ q°ü≤ŸÉH  É¡ q°üb  øμÁ  ’h  GóL  áμ«ª°S  ¿ƒμJ  »àdG  áØ«ØÿG  ¿OÉ©ŸG

 ™£b  Iƒb  É¡ëæ“  ,áÑcôe  äÓ°üØeh  á∏jƒW  ¢†HÉ≤Ã  õ«ªàJh  ,ájOÉ©dG

.á∏FÉg

 

:É¡fCÉH »ZGÈdG ™WGƒb õ«ªàJ  

.øjó«dÉH ΩGóîà°SÓd áªª°üe á∏jƒW ¢†HÉ≤e ≈∏Y …ƒà–  

.™£≤dG Iƒb ∞YÉ°†J áÑcôe äÓ°üØe ≈∏Y πªà°ûJ  

 ÒeÉ°ùŸGh »ZGÈdG ™£≤d É¡eGóîà°SG øμÁ  

.áØ«ØÿG ájP’ƒØdG ¿ÉÑ°†≤dGh

 

 

 

 

 

 

 ∑Ó°SC’G  ™£≤d »ZGÈdG ™WGƒb ΩGóîà°SG  ΩóY  

.iƒ≤ŸG P’ƒØdG hCG á«cÈfõdG

.ΩÉ¶àfÉH π°UÉØŸGh äÓ°üØŸG º«ë°ûJ  

 ;âjõdG øe á≤«bQ á≤Ñ£H á«fó©ŸG í£°SC’G ∞«∏¨J  

.πcBÉàdG øe É¡àjÉª◊

 hCG  á«æëæŸG  hCG  IQƒ°ùμŸG  äGôØ°ûdG  ∫GóÑà°SG  

.ΩGóîà°S’G πÑb áØdÉàdG
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 المطارق
(Hammers)

الدرس السابع

:»JB’G É¡æe ¥QÉ£ŸG øe IOó©àe ´GƒfCG ∑Éæg
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(Engineer’s Hammer)

 å«M  ;áfÉ«°üdG  ∫ÉªYC’  ÉYƒ«°T  Ì`̀cC’G  ábô£ŸG  »g

 ÒeÉ°ùŸG  ¥ô£d  ;Ö∏°U  ÉªgóMCG  ÚaôW  øe  ¿ƒμàJ

 OGƒ```ŸG ¥ô`̀£`̀ d ;á`̀ HÓ`̀°`̀U π`̀ `̀ bCG ÊÉ`̀ `ã`̀ `dGh  ,á`̀ «`̀ fó`̀ ©`̀ ŸG

.ô°ùμ∏d á∏HÉ≤dG hCG á«μ«à°SÓÑdG

 
(Ball-Pein Hammer)

 ,É¡«aôW  ó`̀MCG  ‘  …hô`̀c  ¢SCGôH  ábô£ŸG  √òg  õ«ªàJ

 Éªæ«H ,¿OÉ©ŸG º«©æJh π«μ°ûàd ±ô£dG Gòg Ωóîà°ùjh

.…OÉ©dG ¥ô£dGh â«Ñãà∏d í£°ùŸG ±ô£dG Ωóîà°ùj

 
(Long-handle Hammer)

 Iƒb  Ö∏£àJ  »àdG  ∫ÉªYC’G  ‘  ábô£ŸG  √òg  Ωóîà°ùJ

 Ωóîà°ùª∏d  πjƒ£dG  ¢†Ñ≤ŸG  í«àj  å«M  ,È`̀cCG  ¥ôW

 á«∏YÉah  ádƒ¡°S  ‹ÉàdÉHh  ,¥ô£dG  óæY ™°ShCG  É këLQCÉJ

.™£≤dG AÉæKCG IÒÑc

(Chipping Hammer) 

 ,IôØ°T  πμ°T  ≈∏Y  í£°SCÉH  ™«£≤àdG  ábô£e  RÉà“

 hCG  ,(Welding Slag)  ΩÉë∏dG  åÑN  á`̀ dGRE’  áªª°üe

 .á«fó©ŸG  í£°SC’G  øe  áfÉ°SôÿG  á`̀dGREG  ≈dEG  áaÉ°VEG

 øe  OGƒ`̀`ŸG  ÉjÉ¶°T  ™«£≤àd  ábô£ŸG  √ò`̀g  âªª o°Uh

 äGQÉ¶f  AGó`̀`JQG  øe  óH  ’  ¬fEÉa  Gò`̀d  ,πª©dG  í£°SCG

.É¡H πª©dG óæY áeÓ°ùdG

 
(Soft-Faced Hammer)

 ¿hO ÒKCÉàdG á∏eÉc äÉbôW ¥ô£d hCG ,É¡aÓJEG ¿hO í£°SC’G ¥ô£d hCG ,â«Ñãà∏d Ωóîà°ùJ ¢SCGôdG áªYÉf ábô£e »g

 ,Ωƒ«æŸC’Gh ,¢SÉëædGh ,ôØ°UC’G ¢SÉëædG ºYÉædG ¢SCGôdG äGP ábô£e áeóîà°ùŸG OGƒŸG πª°ûJh ,OGóJQ’G øe Qô°V
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:»JB’G ‘ πãªàJ ,¥ô£dG ‘ áeóîà°ùŸG äÉ«æ≤àdG ¢†©H ∑Éæg

.áØ∏àfl ΩÉéMCGh ¿GRhCÉH »JCÉJ ¥QÉ£ŸÉa ;πª©∏d áÑ°SÉæŸG ábô£ŸG QÉ«àNG  

 ≥«≤ëàd ;¢†Ñ≤ŸG ájÉ¡f øe Üô≤dÉH ó«dG ™°Vh ™e ,áfôe øμd áàHÉK á°†Ñb ΩGóîà°SG  
.ºμ– ≈°übCG

 ¿ƒμJ ¿CG  ≈∏Y ¢Uô◊G ™e ,¬bôW OGôoŸG í£°ùdG ƒëf ô°TÉÑe πμ°ûH ¥ô£dG ¬«LƒJ  
.í£°ùdG ™e ájRGƒàeh ,áª«≤à°ùe áHô°†dG

.iƒbCG äÉHô°†H ò«ØæàdG πÑb ™bƒŸG ójóëàd áØ«ØN äÉbô£H AóÑdG  

 øe  óë∏d  ;á«bGƒdG  äGQÉ¶ædG  :πãe  á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó`̀ n©`̀ oe  AGó`̀ JQG  IÉYGôe  
.äÉHÉ°UE’G

 

 

 

 

 

 

 øFGõN  hCG  ≥jOÉæ°U  ‘  É¡æjõîJ  π°†Øoj  ,∞∏àdG  øe  É¡àjÉªMh  ,¥QÉ£ŸG  ≈∏Y  ®ÉØë∏d

 í£°SC’G  á«£¨J øμÁ ∂dP ≈dEG  áaÉ°VEG  ,á«ªfih áª¶æe É¡«∏Y ßaÉëj É‡ ,äGhOC’G

.πcBÉàdG ™æŸ âjõdG øe á≤«bQ á≤Ñ£H ¥QÉ£ª∏d á«fó©ŸG

نصائح 
عمليــة

الدرس السابع   المطارق
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الدرس الثامن

 المثاقيب     
(Drilling Machines)

(Electric Hand Drills)

 øμÁ  ’  »àdG  É«Ñ°ùf  IÒÑμdG  ¿OÉ©ŸG  ‘  ºe  13  øY  Égô£b  ójõj  ’  IÒ¨°U  Üƒ≤K  øjƒμàd

 ‘ ΩGóîà°SÓd áªFÓe »gh ,É¡fRh áØÿ ;É¡∏ªM ádƒ¡°ùH õ«ªàJh ,ÜÉ≤ãŸG ádhÉW ≈∏Y É¡©°Vh 

.™bGƒŸG ∞∏àfl
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(Automated Drills)

 á«Yƒfh  ,É¡ªéMh É¡fRhh  ,ÉgOGóYCGh  Üƒ≤ãdG  á©«ÑW Ö°ùM á«dB’G  Ö«bÉãŸG  ´GƒfCG  Oó©àJ

 ¬à«ÑãàH  õ«ªàjh  ,…Oƒª©dG/ºFÉ≤dG  ‹B’G  ÜÉ≤ãŸG  É¡YGƒfCG  ºgCG  øeh  ,¬Ñ≤K  OGôŸG  ¿ó©ŸG

 øμÁ  πªY  ádhÉW  ≈∏Y  …ƒàëjh  ,á°UÉN  »ZGÈH  πª©dG  á°TQh  á«°VQCG  ≈∏Y  Iô°TÉÑe

 .¬ªéMh Ωóîà°ùŸG ¿ó©ŸG á«gÉe ™e Ö°SÉæàj ÉÃ πØ°SC’G hCG ≈∏YCÓd É¡μjô–

(Jacobs Chuck)

 ΩÉμMEÉH  Ö≤ãdG  ¢ûqjQ  âÑãj  AõL  ƒg

 ¥’õfG  ™æÁh  ÜÉ≤ãŸG  π«¨°ûJ  AÉæKCG

.IGOC’G

الدرس الثامن  المثاقيب
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 á°ûjôdG â«ÑãJ ±ôX ‘ (Straight Shank) áª«≤à°ùŸG ¿É≤«°ùdG â«ÑãJ  
.(Jacobs Chuck)

.áæ«cÉŸG ¿GQhO Qƒfi ‘ Iô°TÉÑe (Tapered Shank) á«WhôîŸG ¿É≤«°ùdG â«ÑãJ  

 ÖHóŸG Üƒbô©dG ádGRE’ (Drift) IGOCG ΩGóîà°SG  
.ÜÉ≤ãŸG π«¨°ûJ ±É≤jEG ó©H (Morse Taper Shank)

 ádGRE’ (Chuck Key) ±ô¶dG ìÉàØe ΩGóîà°SG  
.º«≤à°ùŸG ¥É°ùdG

 ,á°ûjôdG ô£bh ,IOÉŸG ´ƒf Ö°ùM áYô°ùdG §Ñ°V  
.πª©dG á©£b äÉÑKh

.ábÉ£dG øY RÉ¡÷G π°üah ,á£«ëŸG á≤£æŸG áeÓ°S øe ócCÉàdG  

.áÑ°SÉæŸG á°ûjôdG QÉ«àNG  

.(Clamps) ∂HÉ°ûŸG ΩGóîà°SÉH ΩÉμMEÉH πª©dG á©£b â«ÑãJ  

.áÑ°SÉæŸG ôØ◊G áYô°S §Ñ°V  

.áLÉ◊G óæY (Coolant) ójÈàdG πFÉ°S ΩGóîà°SG  

(Drill Bits)

 IOÉM  á«fó©e  ähGOCG  (Ö≤ãdG  áª≤d)  hCG  Ö≤ãdG  ¢ûqjQ

 hCG  P’ƒØdG  hCG  ¢SÉëædG  hCG  ójó◊G  øe  É kÑdÉZ  ™æ°üJ

 äÉëàa  øjƒμàd  ÜÉ≤ãŸG  ágƒa  ‘  ™°VƒJh  ,Ωƒ«fÉà«àdG

 ;Ö«bÉãŸG  äÉ≤ë∏e  ºgCG  øe  ó©Jh  ,áØ∏àîŸG  OGƒŸG  ‘

 ´Gƒ`̀fCG  ∑Éægh  ,ÉbÓWEG  Ö≤ãdG  á«∏ªY  ºàJ  ’  É¡fhóÑa

 OGôŸG  ¿ó©ŸG  á«Yƒf  ≈∏Y AÉæH  áªª°üe É¡æe áØ∏àfl

 É¡YGƒfCG  Ì`̀cCG  øeh  ,ÉgDhÉ°ûfEG  OGô`̀ŸG  Üƒ≤ãdGh  ,¬Ñ≤K

 º«≤à°ùe  ¥É°ùH  á«fhõ∏◊G  Ö≤ãdG  á°ûjQ  ÉeGóîà°SG

 áYô°ùH Ö≤ã∏d ÉÑdÉZ Ωóîà°ùJ »àdGh ,»Whôfl ¥É°ùHh

.á≤«ªY ÒZ Üƒ≤K πªYh ,á°†Øîæe
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.áÑ°SÉæŸG (Clamps, Bolts, Nuts) π«eGƒ°üdGh ÒeÉ°ùŸGh ∂HÉ°ûŸG ΩGóîà°SG  

.πª©dG á©£b øe É kÑjôb â«ÑãàdG QÉª°ùe AÉ≤HEG  

.ÌcCG hCG ÚμÑ°ûe ΩGóîà°SG  

.ádhÉ£dG áëàa ¥ƒa ôØ◊G óæY (Support Board) ºYO áMƒd ΩGóîà°SG  

.âcô– GPEG É¡∏NGóH πª©dG á©£b QhóJ å«ëH ∂HÉ°ûŸG ™°Vh  

.π«eGƒ°üdG §HQ ΩÉμMEG øe ócCÉàdG  

.ΩGóîà°S’G πÑb ábÉ£dG Qó°üe øY RÉ¡÷G π°üah ôWÉîŸG º««≤J  

 ádÉMh ,ÇQGƒ£dG ä’ÉM ‘ ∞bƒàdG ìÉàØeh ,±É≤jE’G/π«¨°ûàdG í«JÉØe øe ≥≤ëàdG  

.áeÉ©dG RÉ¡÷G

 Ió°Th ,(Chuck Guard) ÜÉ≤ãŸG ±ôX »bGhh ,(Belt Guard) ΩGõ◊G »bGh ¢üëa  

.IAÉ°VE’Gh ,(Gearbox Oil) ¢ShÎdG áÑ∏Y âjR iƒà°ùeh ,(Belt Tension) ΩGõ◊G

.ΩGóîà°S’G ó©H á£«ëŸG á≤£æŸGh RÉ¡÷G ∞«¶æJ  

.IQGô◊G ójóÑJh ∑ÉμàM’G π«∏≤àd ™£≤dG äÉÑcôe/πFGƒ°S ΩGóîà°SG  

.ΩGóîà°S’G πÑb (MSDS) OGƒª∏d áeÓ°ùdG äÉfÉ«H ábQh IAGôb  

الدرس الثامن  المثاقيب
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.ΩGóîà°S’G πÑb π£Y …CG OƒLh ΩóY øe ≥≤ëàdG  

.á°ûjôdG â«ÑãJ ó©H ¬àdGREGh Ö°SÉæŸG ±ô¶dG ìÉàØe Ωóîà°SG  

.á°TQƒdG ‘ ábÉ£dG Qó°üÃ ájÉæ©H ÜÉ≤ãŸG π«°UƒJ  

.äÉÑãH §¨°†dGh áÑ°SÉæe Iƒ≤H ÜÉ≤ãŸÉH ∑É°ùeE’G  

.ΩÉμMEÉH πª©dG ™£b â«ÑãJ  

.Ö≤ãdG á«∏ªY ∫ÓN áeÓ°ùdG äGQÉ¶f AGóJQG  

.πª©dG á©£b ≈∏Y áªFÉb ájhGõH ÜÉ≤ãŸÉH ∑É°ùeE’G  

:»JB’G ´ÉÑJG Öéj á∏≤æàŸG ájhó«dG Ö«bÉãª∏d øeBGh ∫É©a ΩGóîà°SG ¿Éª°†d

.ábÉ£dG ∂∏°S ‘ πcBÉJ hCG äÉ≤≤°ûJ hCG ™£b  

.äÓ«°UƒàdG hCG ¢ùHÉ≤dG ∞∏J  

.AGƒ¡dG êhôNh ∫ƒNO äÉëàa OGó°ùfG  

.ÜÉ≤ãŸG ±ÓZ ∞∏J  
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الدرس التاسع

 قوالب اللولبة الداخلية والخارجية     
(Dies and Taps)

(HSS)  

(Dies)

 ∫Éμ°TCÉH  »JCÉJh  ,ÜƒÑfCG  hCG  …ôFGO  OƒªY ≈∏Y á«LQÉN áÑdƒd  π«μ°ûJ  hCG  ,™£≤d  Ωóîà°ùJ  IGOCG

:É¡ªgCG øe áYƒæàe ΩÉéMCGh

(Split Die)

:øe ¿ƒμàjh ,ÉeGóîà°SGh ÉYƒ«°T á«LQÉÿG ÖdGƒ≤dG ÌcCG øe

 IQÉ°ûædG  êhôÿ  áMÉ°ùe  ÒaƒJh  ,™£≤dG  ±GƒM  π«μ°ûàd   

.á«fó©ŸG

.™£≤dG á«∏ªY AóH π«¡°ùàd  

.™£≤dG ≥ªY ‘ ºμëà∏d  

.¢†Ñ≤ŸG ‘ ÖdÉ≤dG â«Ñãàd  
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(Diestock)  
 á«LQÉN  (Threads)  ¿Éæ°SCG  êÉàfEG  óæY  º°ù≤æŸG  ÖdÉ≤dG  ôjhóJh  πª◊  Ωóîà°ùJ  IGOCG   

 Ée IOÉYh ¥ô£∏d πHÉ≤dG ôgõdG ójó◊G hCG ¢†ØîæŸG ÊƒHôμdG P’ƒØdG øe ™æ°üjh É kjhój 

:øe ¿ƒμàj

 

 ÖdGƒb πª◊ …õcôe ∞jƒŒ  

.áØ∏àfl ΩÉéMCÉH

 ;»ZGÈdG øe áYƒª›  

 Ò«¨àd ÖdÉ≤dG ô£b §Ñ°†d

.™£≤dG ≥ªY

 ;ø°ûN í£°S äGP ¢†HÉ≤e  

.ÖdÉ≤dG ôjhóJ π«¡°ùàd

(Rectangular Loose Dies)  
 ™e Ωóîà°ùJ É¡fƒc ;¢SÉ«≤dG ‘ áfhôe Ö∏£àJ »àdG á°ü°üîàŸG ΩÉ¡ª∏d É k«dÉãe GQÉ«N ó©J   

 ójôØdG É¡ª«ª°üJ ¿CG ’EG ;áØ∏àîŸG äÉ°SÉ«≤dG äGP Ö«HÉfC’G ΩÉéMCG øe á©°SGh áYƒª›

 ΩGóîà°S’G  ‘  É kYƒ«°T  πbCG  É¡∏©éj  É‡  ,É¡H  ¢UÉN  ÖdGƒb  ìÉàØÃ  áfÉ©à°S’G  Ö∏£àj

.áª°ù≤æŸG ÖdGƒ≤dÉH áfQÉ≤e
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(Die Nut)  
 ≈∏Y  áØdÉàdG  ¿É`̀æ`̀°`̀SC’G  ∞«¶æàd  É¡H  ¿É©à°ùj   

 áØ∏àîŸG áfÉ«°üdG ∫ÉªYCG AÉæKCG QGQRC’Gh »ZGÈdG

 ™£≤d  ¢ù«dh  ,á«∏°UC’G  É¡àdÉM  ≈dEG  É¡ë«ë°üàd

 ,πjó©à∏d  á∏HÉb  Ò`̀Z  ¿ƒ`̀μ`̀Jh  ,Ió`̀jó`̀L  ¿É`̀æ`̀°`̀SCG

 ΩÉéMCÉH  Iôaƒàe  »`̀gh  ,§`̀HQ  ìÉàØe  ™e  πª©Jh

 É¡ë£°S ≈∏Y É¡JÉfÉ«H ¢û≤f ºàjh ,áØ∏àfl ´GƒfCGh

.É¡¡Lh hCG »eÉeC’G

 

:á«JB’G äGƒ£ÿG ´ÉÑJG Öéj ÖdÉb ¢†Ñ≤eh ÖdÉb ΩGóîà°SÉH á«LQÉN áÑdƒd π«μ°ûàd

 ¿Éæ°SC’G ´ƒæd Ö°SÉæŸG ÖdÉ≤dG ójó–  .1

.áHƒ∏£ŸG

 ,ºé◊ Ö°SÉæŸG ÖdÉ≤dG ¢†Ñ≤e ójó–  .2

 .Ωóîà°ùŸG ÖdÉ≤dG ´ƒfh

 ¢†Ñ≤e ≈∏Y §Ñ°†dG »ZGôH ∂ØH ΩÉ«≤dG  .3

.ÖdÉ≤dG

 ¿ƒμj å«ëH ¢†Ñ≤ŸG ‘ ÖdÉ≤dG ∫ÉNOEG  .4

 øe ócCÉàdGh ,πeÉμdÉH É k«Fôe QƒØëŸG ¬LƒdG

.…õcôŸG §Ñ°†dG »ZÈd mPÉfi ≥°ûdG ¿CG

 ÖdÉ≤dG íàØd ;…õcôŸG §Ñ°†dG »ZôH ó°T  .5

.∫hC’G ™£≤∏d óM ≈°übC’

 â«Ñãàd á«LQÉÿG §Ñ°†dG »ZGôH ó°T  .6

.ÖdÉ≤dG

 á©£b ≈∏Y áÑ°SÉæe º«ë°ûJ IOÉe ™°Vh  .7

.πª©dG

 Ö«°†≤dG ≈∏Y º«≤à°ùe πμ°ûH ÖdÉ≤dG ™°Vh  .8

 ¿GQhódG AÉæKCGh ,¬«∏Y ¿Éæ°SC’G πªY OGôŸG

 ≥aôH §¨°†dGh ,áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y √ÉŒG ‘

.º«≤à°ùe ™°Vh ‘ ÖdÉ≤dG ≈∏Y ®ÉØ◊G ™e

 ÜQÉ≤Y √ÉŒG ‘ ÖdÉ≤dG ¢†Ñ≤e IQGOEG  .9

 hCG IQhO πc ó©H √ÉŒ’G ¢ùμYh ,áYÉ°ùdG

 Gòg ‘ QGôªà°S’Gh ,IQÉ°ûædG ádGRE’ ÚJQhO

.πeÉμdÉH ¿Éæ°SC’G ™£b ºàj ≈àM AGôLE’G

 ÜQÉ≤Y √ÉŒG ¢ùμ©H ÖdÉ≤dG ¢†Ñ≤e ádGREG  .10

.áYÉ°ùdG

 É k«éjQóJ ÖdÉ≤dG ¥ÓZEG ™e á«∏ª©dG QGôμJ  .11

.§Ñ°†dG »ZGôH ΩGóîà°SÉH

 ΩGóîà°SÉH ø°ùdG ºéM øe ≥≤ëàdG  .12

.ádƒeÉ°U
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 ÖdÉ≤dG  ™°Vh  óæY  ÖdÉ≤dG  ºéMh  á©æ°üŸG  ácô°ûdG  º°SG  πª–  »àdG  á¡LGƒdG  QÉ¡XEG  

.¢†Ñ≤ŸG ‘

.ÖdÉ≤dG ¿Éμe ójó– ‘ IóYÉ°ùª∏d ;πª©dG á©£b ájÉ¡f ‘ (Ö£°T)áeÓY ™°Vh  

.Üƒ∏£ŸG ºé◊G ≈∏Y ∫ƒ°üë∏d ;É k«éjQóJ ¬bÓZEGh πª©dG AóH óæY πeÉμdÉH ÖdÉ≤dG íàa  

.¿Éæ°SC’G ™£≤d áÑ°SÉæe º«ë°ûJ IOÉe ΩGóîà°SG  

.ÖdÉ≤dG ºé◊ Ö°SÉæŸG ÖdÉ≤dG ¢†Ñ≤e QÉ«àNG  

(Taps)

 ºàj  …òdG  áYô°ùdG  ‹ÉY P’ƒØdG  hCG  ¿ƒHôμdG  øe áYƒæ°üe ájhó«dG  á«∏NGódG  áÑdƒ∏dG  ÖdGƒb

:øe ¿ƒμàJh ,kÉjQGôM ¬à÷É©eh ¬àjƒ≤J

.ábóH áYƒæ°üe á«LQÉN ¿Éæ°SCG  

 ádGRE’ ;É¡JGƒæbh á«LQÉÿG ¿Éæ°SC’G ≈∏Y ™£≤dG í£°SCG π«μ°ûàd ÌcCG hCG ójOÉNCG áKÓK  

.≥FÉbôdG

 á«∏ªY π«¡°ùàd ÖdÉ≤dG ¿Éæ°SCG ≈∏Y IQƒØfi á∏FÉe äÉLô©J óLƒj ÖdÉ≤dG ájGóH óæY  

.áÑdƒ∏dG AóH

.ÖdÉ≤dG ìÉàØe ‘ É¡à°†Ñb ΩÉμMEÉH ìÉª°ù∏d ;πμ°ûdG á©Hôe ¿ƒμJ ÖdÉ≤dG ájÉ¡f  

.ø°ùdG ´ƒfh ºéM ≈dEG IQÉ°TEÓd ¥É°ùdG ≈∏Y áeÓY  
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:»JB’G á«∏NGódG áÑdƒ∏dG ÖdGƒb ´GƒfCG ºgCG øeh

(Taper Tap)

 Éªc ,É¡∏«μ°ûJ OGôŸG áëàØdG ‘ πª©dG AóH π«¡°ùàd ;¿Éæ°SCG 8-10 ∫hC’ ÖHóe ±ô£H õ«ªàj   

 É‡ ,ádƒeÉ°üdG hCG áëàØdG Qƒfi ™e ÖdÉ≤dG Qƒfi IGPÉfi ≈∏Y º«ª°üàdG Gòg óYÉ°ùj

.ÖdÉ≤dG ¿Éæ°SCG ≈∏Y §¨°†dG π∏≤jh ,™£≤dG ≥ª©d á«éjQóJ IOÉjR øª°†j

(Plug Tap)

 ‘  É°Uƒ°üN  »WhôîŸG  ÖdÉ≤dG  ó©H  Ωóîà°ùj   

 ,á≤«bôdG  ¿GQó`̀÷G  äGP  hCG  ,á≤«°†dG  äÉëàØdG

 3-4)  áÑHóŸG  ¿É`̀æ`̀°`̀SC’G  ø`̀e  π`̀`bCG  Oó`̀©`̀H  õ«ªàjh

 CGóH »àdG  áëàØdG πNGO ¬¡«LƒJ π¡°ù«d ;(¿Éæ°SCG

.»WhôîŸG ÖdÉ≤dÉH É¡∏«μ°ûJ

 (Intermediate Tap)

 ø°S ™£≤d Ωóîà°ùj ájhó«dG ÖdGƒ≤dG øe ´ƒf ƒg   

 ≈ªYC’G Ö≤ãdG ájÉ¡f ≈àM (Screw Thread) πeÉc

 á¡÷G  ø`̀e  á©£≤dG  ¥Î`̀î`̀j  ’  …ò`̀ `dG  Ö`̀≤`̀ã`̀dG)

 áÑHóe ¿Éæ°SCG  …CG  OƒLh  Ωó©H  õ«ªàjh  ,(iôNC’G

 øe  ¬æμÁ  É`̀‡  ,¬`̀à`̀jGó`̀H  ‘

 π«μ°ûJh  ,´É≤dG  ≈dEG  ∫ƒ°UƒdG

.πeÉc πμ°ûH ø°ùdG

 ,P’ƒ`̀Ø`̀ dG  ø`̀e  áYƒæ°üe  äGhOCG

 √ôjhóJh  ,ÖdÉ≤dG  πª◊  Ωóîà°ùJ

 É kjhój á«∏NGódG ¿Éæ°SC’G πªY óæY

 :øe ¿ƒμàJh

 ÖdGƒb áYƒª› øe óMGh πª◊ ∞°üàæŸG ‘ ∑ƒμa  

.áØ∏àîŸG ΩÉéMC’G äGP á«∏NGódG áÑdƒ∏dG

.∂ØdG áëàa ºéM §Ñ°†d »ZGÈdG øe áYƒª›  

.ÖdÉ≤dG ôjhóàd ¢†HÉ≤e  

الدرس التاسع   قوالب اللولبة الداخلية والخارجية
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:á«JB’G äGƒ£ÿG ´ÉÑJG Öéj ÖdÉb ¢†Ñ≤eh ÖdÉb ΩGóîà°SÉH á«∏NGO áÑdƒd π«μ°ûàd

.É¡ªéMh (§°Sƒàe ,¢ùHÉb ,»Whôfl) áHƒ∏£ŸG ¿Éæ°SC’G ´ƒæd Ö°SÉæŸG ÖdÉ≤dG ójó–  .1

.QÉàîŸG ÖdÉ≤dG ºéM ™e Ö°SÉæàj ÖdÉ≤dG ìÉàØe ¿CG øe ócCÉàdG  .2

.ΩÉμMEÉH ¬à«ÑãJ øe ócCÉàdGh ,¬d á°ü°üîŸG ÖdÉ≤dG ìÉàØe áëàa ‘ ÖdÉ≤dG ∫ÉNOEG  .3

.™£≤dG á«∏ªY π«¡°ùJh ∑ÉμàM’G π«∏≤àd ÖdÉ≤dG ≈∏Y º«ë°ûàdG IOÉe øe áÑ°SÉæe á«ªc ™°Vh  .4

 ÖdÉ≤dG ìÉàØe ôjhóàH AóÑdG ºK ,áªFÉb ájhGõH É¡«a Úæ°ùàdG πªY OGôŸG áëàØdG ‘ ÖdÉ≤dG ∫ÉNOEG  .5

.∞«ØÿG §¨°†dG ™e áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y √ÉŒG ‘ A§ÑH

.¿Éæ°SC’G ∞∏J Öæéàd ¿GQhódG AÉæKCG kÉª«≤à°ùe ≈≤Ñj ÖdÉ≤dG ¿CG øe ócCÉàdG  .6

 kÓ«∏b ™LGÎdG ºK ,∞«ØÿG §¨°†dG ™e áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y √ÉŒG ‘ ÖdÉ≤dG ôjhóJ ‘ QGôªà°S’G  .7

.áªcGÎŸG á«fó©ŸG ≥FÉbôdG ádGRE’ áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y √ÉŒG ¢ùμY

.Üƒ∏£ŸG ≥ª©dG ≈dEG πeÉμdÉH ¿Éæ°SC’G øjƒμJ ≈àM ™LGÎdGh ôjhóàdG á«∏ªY QGôμJ  .8

.áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y √ÉŒG ¢ùμ©H Úæ°ùàdG øe AÉ¡àf’G ó©H ÖdÉ≤dG ádGREG  .9

.áÑ°SÉæe ¢SÉ«b á©£b ΩGóîà°SÉH í«ë°U πμ°ûH É¡∏«μ°ûJ ” ób á«∏NGódG ¿Éæ°SC’G ¿CG øe ócCÉàdG  .10

 ∞∏J ™æeh ,áÑdƒ∏dG á«∏ªY π«¡°ùJh ∑ÉμàM’G π«∏≤àd ;áÑ°SÉæe º«ë°ûJ IOÉe ΩGóîà°SG  

.πª©dG á©£bh ÖdÉ≤dG

 ∞∏J  ≈dEG  ∂dP  …ODƒj  ó≤a  ,á«dÉY  áYô°ùH  ÖdÉ≤dG  ¿GQhO  Öæéàd  ;A§ÑH  ÖdÉ≤dG  ôjhóJ  

.πª©dG á©£b hCG ÖdÉ≤dG

 ≥FÉbôdG  á`̀dGRE’  ;Ú`̀JQhO  hCG  IQhO  πc  ó©H  áYÉ°ùdG  ÜQÉ≤Y  √ÉŒG  ¢ùμY  kÓ«∏b  ™LGÎdG  

.áªcGÎŸG á«fó©ŸG

.¿Éæ°SC’G ∞∏J Öæéàd ;¿GQhódG AÉæKCG kÉª«≤à°ùe ≈≤Ñj ÖdÉ≤dG ¿CG øe ócCÉJ  

.≈ªYC’G Ö≤ãdG ájÉ¡f ≈àM Úæ°ùà∏d á£°SƒàŸG ÖdGƒ≤dG G kÒNCGh
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(Cold Chisels) ا3زاميل الباردة

 ájQGôM  äÉ÷É©Ã  õ«ªàJh  ,É¡H  áWƒæŸG  ΩÉ¡ŸG  ±ÓàNÉH  ∞∏àîJh  IOQÉÑdG  π«eGRC’G  ´ƒæàJ

.á©æ°üŸG ácô°ûdG ÉgOó– áØ∏àfl

(Flat Chisel)

 P’ƒØdG  øe  ´ƒæ°üe  ƒgh  ÉYƒ«°T  ÌcC’G  π«eRE’G  Gòg  ó©oj  

 øe  1%  ≈dEG  0.8%  ≈∏Y  …ƒàëj)  IOƒ`̀÷Gh  ¿ƒHôμdG  ‹ÉY

 ¢VGôZCÓd  Ωóîà°ùjh  ,(ájP’ƒØdG  ∂FÉÑ°ùdG  hCG  ¿ƒHôμdG

 ,á«ë£°ùdG  äÉMÉ°ùŸG  øe  áªcGÎŸG  OGƒ`̀ŸG  á`̀dGREG  ,áeÉ©dG

.É¡Yƒf ‘ áë£°ùŸG π«eGRC’G Oó©àJh

(Cross-Cut Chisel)

 í£°SC’G ≈∏Y á∏«£à°ùŸG hCG á©HôŸG ójOÉNC’G ™æ°üd Ωóîà°ùj  

.í«JÉØŸG Ö«cÎd á«fó©ŸG
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65 % ÜƒÑ°üe ójóM

60 % ôgõdG ójó◊G

55 % ∞«ØN P’ƒa

50 % (¢UGôH) ôØ°UC’G ¢SÉëædG

45 % ¢SÉëf

30 % Ωƒ«æŸCG

(Round Head Chisel)

 ájôFGO ∞°üf hCG ájôFGO ójOÉNCG ™æ°üd Ωóîà°ùj  

.âjõdG äGô‡ äÉëàa πãe ,¿OÉ©ŸG ‘

 
(Diamond Point Chisel)

 á«∏NGódG  É`̀jGhõ`̀dG  ™£≤d  »°SÉŸG  π`̀«`̀eRE’G  Ωóîà°ùj

 áaÉ°VE’ÉH ,¿OÉ©ŸG ‘ á©Hôe äÉëàa π«μ°ûJh ,IOÉ◊G

.áÑ«©ŸG äÉeÉë∏dG ádGREG ≈dEG

 ΩGóîà°SÉH  hCG  Éjhój  É`̀eEG  π`̀«`̀eGRC’G  ø°S  ¥ôW  Oó©àJ

.‹B’G OÈŸG

 OGôŸG ¿ó©ŸG ´ƒf Ö°ùM π«eRE’ÉH ™£≤dG ájhGR ∞∏àîJ

 πªëàd »Øμj ÉÃ ÉÑ∏°U π«eRE’G ¿ƒμj ¿CG Öéjh ,¬©£b

.IOÉM ™£b áaÉM ≈∏Y ®ÉØ◊Gh ,ábô£ŸG ÒKCÉJ
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 Ö°ùM π«eGRC’G  ∞∏àîJ  å«M ;πª©dG  ´ƒæd  í«ë°üdG  π«eRE’G  QÉ«àNG  øe  ócCÉàdG  :π«eRE’G  QÉ«àNG  

.É k≤«bOh É kØ«¶f É k©£b øª°†j OÉM π«eREG ΩGóîà°SG π°†Øjh ,áHƒ∏£ŸG ΩÉ¡ŸG

 πªY  í£°S  ≈∏Y  É¡«∏Y  πª©dG  ºàj  »àdG  á©£≤dG  ™°VƒJ  :ôØ◊ÉH  AóÑdG  πÑb  ¿ÉeCÉH  á©£≤dG  â«ÑãJ  

 øe π∏≤j É‡ ,πª©dG AÉæKCG É¡cô– ΩóY ¿Éª°†d ;â«ÑãJ IGOCG …CG hCG â«ÑãJ πØb Ωóîà°ùojh ,ô≤à°ùe

.áHÉ°UE’G ô£N

 ,á©£≤dG  ájÉ¡f  øe  Üô≤dÉH  IóMGh  ój  ‘ ΩÉμMEÉH  π«eRE’G  ™°Vh  :¥ô£dG  óæY  í«ë°üdG  â«ÑãàdG  

 ájÉæ©H á¡Lƒeh á≤°ùàe äÉbô£dG ¿ƒμJ ¿CG Öéjh ,ábô£ŸÉH ¢†Ñ≤ŸG ¥ô£d iôNC’G ó«dG ΩGóîà°SGh

.¥’õf’G Öæéàd

 ºμëàŸG äÉbô£dÉa ;π«eRE’G ≈∏Y ¥ô£dG óæY áWôØe Iƒb ΩGóîà°SG ÖæŒ :áªμëH Iƒ≤dG ≥«Ñ£J  

.áHÉ°UE’G hCG IOÉŸG ¬jƒ°ûJ ô£N øe π∏≤Jh ,π°†aCG èFÉàf ôaƒJ É¡«a

 óæY äGRÉØ≤dGh  á«bGƒdG  äGQÉ¶ædG  AGóJQÉH  í°üæoj  Ée É kªFGóa :á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó n© oe  AGóJQG  

.ΩÉ£◊Gh ÉjÉ¶°ûdG øe øjó«dGh Úæ«©dG ájÉª◊ ;π«eRE’G ΩGóîà°SG

:á«JB’G äGƒ£ÿG ´ÉÑJÉH í°üæoj ôØë∏d ádÉ©ah áæeBG á≤jô£H π«eRE’G ΩGóîà°SG ¿Éª°†d

 ÉjÉ¶°ûdG  øY  OÉ©àHÓd  áaÉ°ùe  ∑ôJh  ,á«bGh  äGQÉ¶f  AGóJQG  ≈∏Y  ÉªFGO  ¢Uô◊G  
.IôjÉ£àŸG

.πª©dG AÉæKCG IôjÉ£àŸG ÉjÉ¶°ûdG øe øjôNB’G ∫Éª©dG ájÉª◊ õLGƒM ÒaƒJ  

.ΩGóîà°S’G πÑb ábô£ŸG ¢SCGQh ,π«eRE’G ∂dòch ,øjó«dG ±ÉØLh áaÉ¶f øe ócCÉàdG  

 ∑É°ùeEGh  ,áª¡ª∏d  áë«ë°U  ¬H  á°UÉÿG  ™£≤dG  á`̀jhGRh  π«eRE’G  ºéM  ¿CG  øe  ócCÉàdG  
.áë«ë°U áªμfi á°†Ñ≤H π«eRE’G

 áeƒYóeh ,áÑ°SÉæe â«ÑãJ IGOCG á£°SGƒH ΩÉμMEÉH áàÑãe hCG áæeBG πª©dG á©£b ¿CG øe ócCÉàdG  
.±Éc πμ°ûH

.™£≤dG AÉæKCG É«Ñ°ùf áØ«ØN äÉHô°V ΩGóîà°SG  

 hCG  ∞«ØN  âjR  øe  áØ«ØN  á≤Ñ£H  É¡ægóH  É¡Ø«ØŒh  É¡Ø«¶æJ  ó©H  π«eGRC’G  øjõîJ  
.áHƒWôdG øY ó«©Hh ±ÉL ¿Éμe ‘ É¡©°Vh ºK ,CGó°üdG øe É¡àjÉª◊ ;É¡ª«ë°ûJ
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 مفاتيح الربط 
(Spanners)

الدرس الحادي عشر

:É¡æe áØ∏àfl ΩÉéMCGh ∫Éμ°TCÉH »JCÉJ å«M ;§HôdG í«JÉØe ´ƒæàJ

(Open-Ended Spanner)

 øμªàH  õ«ªàjh  ,ÉYƒ«°T  §HôdG  í«JÉØe  ÌcCG  óMCG  ƒg  

 ≈∏Y  ¥’õ``f’G  øe  §HôdG  ìÉàØŸ  áMƒàØŸG  ±Gô`̀`WC’G

 ¿ƒμJ  Ée  IOÉ``Yh  ,È``cCG  ádƒ¡°ùH  â«ÑãàdGh  ,»`̀ZGÈ`̀dG

 É‡  ,ºé◊G  »Ø∏àfl  Úaô£H  Iõ¡›  í«JÉØŸG  √òg

 »àdG á≤«°†dG äÉMÉ°ùŸG ‘ ΩGóîà°S’G ‘ áfhôe ôaƒj

.»≤∏◊G §HôdG ìÉàØÃ É¡«dEG ∫ƒ°UƒdG Ö©°üj

(Ring-Ended Spanner)

 π«eGƒ°üdG ∂ah §Hôd áeóîà°ùŸG í«JÉØŸG øe ´ƒf ƒg  

 Ö°SÉæàJ  πeÉμdÉH  á≤∏¨e  á≤∏ëH  õ«ªàjh  ,ÒeÉ°ùŸGh

 ™aO Iƒb ôaƒjh ,™Hôe hCG  »°SGó°S QÉª°ùe ™e ΩÉμMEÉH

 ¥ô¨à°ùj  ób  øμdh  ,áMƒàØŸG  í«JÉØŸÉH  áfQÉ≤e  iƒ`̀bCG

.í«ë°U πμ°ûH ¬©°Vƒd âbƒdG ¢†©H ôeC’G
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(Combination Spanners)

 §HôdG ìÉàØe Iõ«e ÚH áÑcôŸG §HôdG í«JÉØe ™ªŒ  

 å«M  ;Ió````MGh  IGOCG  ‘  ìƒ`̀à`̀Ø`̀ŸG  ìÉ`̀à`̀Ø`̀ŸGh  »`̀≤`̀∏`̀◊G

 »ZGÈdG)  äÉàÑãŸG  ∂Ød  »≤∏◊G  ±ô£dG  Ωóîà°ùj

 ìƒàØŸG ±ô£dG Ωóîà°ùj ºK ,ádƒ¡°ùH (π«eGƒ°üdG hCG

.§HôdG hCG ∂ØdG AÉæKCG äÉàÑãª∏d ‘É°VEG ºYO Òaƒàd

(Adjustable Spanner)

 hCG  á≤dÉ©dG  hCG  áFó°üdG  π«eGƒ°üdG  ΩGóîà°SG  óæY  

 øe  ´ƒædG  Gò`̀g  õ«ªàjh  ,ábô£eh  ¿ô`̀e  §`̀HQ  ìÉàØÃ

 É‡  ,ábô£ŸÉH  ¥ô£dG  πª–  ≈∏Y  ¬JQó≤H  í«JÉØŸG

.ádƒ¡°ùH á«°ü©à°ùŸG π«eGƒ°üdG ∂a ‘ óYÉ°ùj

(Hook Spanner)

 É k°ü«°üN  á`̀ «`̀aÉ`̀ q£`̀ oÿG  §``Hô``dG  í`̀«`̀JÉ`̀Ø`̀e  â`̀ª`̀ª`̀ o°`̀U  

 ,Üƒ≤ãdG hCG ÒeÉ°ùŸG äGP π«eGƒ°üdG ™e ΩGóîà°SÓd

 ΩCG  á«aô£dG  í£°SC’G  ≈∏Y  Üƒ≤ãdG  √òg  âfÉc  AGƒ°S

 øe(c) Aõ÷G ™°VƒH ∂dP ºàjh ,ádƒeÉ°ü∏d á«ÑfÉ÷G

.Üƒ∏£ŸG ¿GQhódG √ÉŒG ‘ ádƒeÉ°üdG ∫ƒM ìÉàØŸG

 (¬Lh) ¢SƒHO  πμ°T  ≈∏Y §HQ  í«JÉØe É k°†jCG  ∑Éægh  

 ≈∏Y  …ƒà–  É¡æμdh  ,á«aÉ q£ oÿG  §HôdG  í«JÉØe  ¬Ñ°ûJ

 √òg  Ö°SÉæàJh  ,¥ƒ≤°ûdG  øe  k’óH  Iôjóà°ùe  ¢ù«HÉHO

 á°UÉÿG π«eGƒ°üdG ‘ IOƒLƒŸG Üƒ≤ãdG ™e ¢ù«HÉHódG

 .¥ƒ≤°ûdG øe k’óH

 ó≤a ,í«JÉØŸG ´GQP ∫ƒW IOÉjõd Ö«HÉfC’G hCG ä’É≤°ùdG ¿ÉÑ°†b áaÉ°VEG ÖæŒ  
.É¡b’õfG hCG ìÉàØŸG á≤∏M ô°ùc ‘ ∂dP ÖÑ°ùàj

 ¥ô£dG hCG óFGõdG §¨°†dG áé«àf ágƒ°ûŸG hCG á≤≤°ûàŸG §HôdG í«JÉØe ΩGóîà°SG ΩóY  
.ábô£ŸÉH
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.Üƒ∏£ŸG πª©dG ´ƒæd áªFÓe ¿ƒμJ

 AÉæKCG É¡μjô– ájô◊ á«aÉc áMÉ°ùe óLƒJ  

.¿GQhódG

 âbh ô°übCG ‘ πª©dG RÉ‚EG ≈∏Y IQób ôaƒJ

.øμ‡

 º«∏°ùdG  øjõîàdGh í«ë°üdG ΩGóîà°S’G IÉYGôe Öéj

:á«JB’G äGAGôLE’G ‘ ∂dP πãªàjh ,§HôdG í«JÉØŸ

 ô£N π«∏≤Jh ,IAÉØμdG ¿Éª°†d ;áª¡ª∏d Ö°SÉæŸG ºé◊G QÉ«àNG  
.áHÉ°UE’G

.á©£≤dG hCG IGOC’G ∞∏J Öæéàd ; qó°ûdG óæY áÑ°SÉæŸG Iƒ≤dG ΩGóîà°SG  

.äƒjõdGh ñÉ°ShC’G ádGRE’ ;ΩGóîà°SG πc ó©H É¡Ø«¶æJ  

. q¢UÉN ±Q hCG á¶aÉM ‘ §HôdG í«JÉØe ßØM  

.CGó°üdG ™æŸ ;áHƒWô∏d É¡°†jô©J ÖæŒ  

.É¡∏cBÉJ ΩóYh ,IGOC’G áeÓ°S øe ócCÉà∏d ;…QhódG ¢üëØdG  

 ,QÉWE’G ≈∏Y áàÑãŸG »ZGÈdG Ö«côJh ∂Ød §HQ ìÉàØe ΩGóîà°SG :IQÉ«°S QÉWEG Ò«¨J

.IOÉ«≤dG AÉæKCG ¿ÉeC’G ¿Éª°†d ;IOófi qó°T Iƒb Ö∏£àj É‡

 AGõLCG  Ò«¨J  hCG  §Ñ°†d  ;áØ∏àfl  ΩÉéMCÉH  §HQ  í«JÉØe  ΩGóîà°SG  :ä’B’G  áfÉ«°U

.º«∏°ùdG AGOC’G ¿Éª°†d ; qó°ûdG ‘ ábódG Ö∏£àj å«M ;Ée ádBG øª°V

 »ZGôH  ™e »JCÉJ  »àdG  çÉ`̀KC’G  ™£b ™«ªéàd  ;§HQ ìÉàØe ΩGóîà°SG  :çÉ`̀KC’G  ™«ªŒ

.çÉKC’G QGô≤à°SG øª°†jh ;Ö«cÎdG á«∏ªY π¡°ùj É‡ ,áYƒæàe ÒeÉ°ùeh
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الدرس الثاني عشر 

 الزرادية والكماشة     
(Wrenches and Pliers)

(Wrenches)

 (Pipe Wrench) 

 º°SÉH ±ô©ojh ,»LQÉÿG ìÉàØŸG É¡«a ÉYƒ«°T ´GƒfC’G ÌcCGh ,Év«LQÉN hCG É v«∏NGO Ωóîà°ùJ  

 ôjhóàH  ¬£Ñ°V  øμÁ  É kcôëàe  ô`̀NBGh  É kàHÉK  É vμa  ìÉàØŸG  Gòg  ∂∏àÁh  ,(Stilson)  ìÉàØe

 øe ¿ÉμØdG  øμªàj  »μd  ¢†HÉæH  Ohõe ∑ôëàŸG  ∂ØdGh  ,(Ribbed Nut)  á©∏°†e ádƒeÉ°U

 §¨°†dG óæY Éª¡à°†Ñb ójó°ûàd É k©e ¿Écôëàj ºK ,ÜƒÑfCG ≈∏Y Éª¡©°Vh óæY kÓ«∏b ìÉàØf’G

 ™°Vh  Ö`̀é`̀jh  ,¢†Ñ≤ŸG  ≈∏Y

 á≤jô£H  ÜƒÑfC’G  ≈∏Y  ìÉàØŸG

 Úææ°ùŸG ÚμØdG õcGôe π©Œ

 .πª©dG ™e q¢SÉ“ ‘ §≤a

 í`̀«`̀JÉ`̀Ø`̀e ΩÉ`̀ `̀ é`̀ `̀ MCG ´ƒ`̀`æ`̀`à`̀`Jh  

 QÉ£bCG  ™e  πeÉ©à∏d  Ö«HÉfC’G

.á°UƒH 18 ≈dEG π°üJ Ö«HÉfCG
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(Pliers)

:πãe á°TÉªμdG øe IOó©àe ´GƒfCG ∑Éæg

 (Cutting Plier) 

 OGƒ`̀ŸGh  ∑Ó`̀°`̀SC’G  ™£≤d  É°ü«°üN  âªª o°U  

.ájƒbh I qOÉM ∑ƒμØH õ«ªàJh ,iôNC’G

 (Needle-Nose Pliers) 

 á«dÉãe É¡∏©éj É‡ ,∞«ëfh πjƒW ¢SCGQ É¡d  

 ™e πeÉ©àdGh ,á≤«°†dG øcÉeC’G ≈dEG ∫ƒ°Uƒ∏d

.ábóH IÒ¨°üdG äÉfƒμŸG

(Fisted Pliers)

 õ«ªàJh ,∞∏dGh ™£≤dGh ∑É°ùeE’G ‘ Ωóîà°ùJ  

.áæ qæ°ùeh áë£°ùe ∑ƒμØH
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الدرس الثاني عشر    الزرادية والكماشة

:»JB’G ´ÉÑJG Öéj ájOGQõdGh á°TÉªμ∏d ∫É©ØdG ΩGóîà°S’G ¿Éª°†d

.πª©∏d áÑ°SÉæŸG IGOC’G ´ƒf QÉ«àNG  

.IOÉŸG hCG IGOC’G ∞∏J Öæéàd ;ádóà©e Iƒb ΩGóîà°SG   

.¿ÉeC’G IOÉjõd äGhOC’G ±ÉØLh ,áaÉ¶f ≈∏Y á¶aÉëŸG   

.äÉÑãH IGOC’G ∑É°ùeEG øe ócCÉàdG   

:É¡æeh á«°SÉ°SC’G áeÓ°ùdG äÉWÉ«àMG ¢†©H IÉYGôe Öéj ,ájOGQõdGh á°TÉªμdG ΩGóîà°SG óæY

.øjó«dG ájÉª◊ äGRÉØ≤dG AGóJQG  

.ÉjÉ¶°ûdG øe Úæ«©dG ájÉª◊ ;á«bGƒdG äGQÉ¶ædG ΩGóîà°SG  

.óFGõdG OÉ¡LE’G Öæéàd ;áª¡ª∏d áÑ°SÉæŸG IGOC’G ΩGóîà°SG øe ócCÉàdG  

.™£≤dG á≤£æe øe Üô≤dÉH ™HÉ°UC’G ™°Vh ΩóY ≈∏Y ¢Uô◊G  

.á«°V nô n©dG äÉHÉ°UE’G Öæéàd ;ΩGóîà°S’G ó©H ¿ÉeCÉH äGhOC’G øjõîJ  
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الدرس الثالث عشر 

 مفكات البراغي      
(Screwdrivers)

 øe  ó`̀H  ’h  ,»`̀ZGÈ`̀dG  äÉμØe  ø`̀e  áØ∏àfl  ´Gƒ```fCG  óLƒJ

 ,πª©dG hCG áª¡ŸG ´ƒæd É©ÑJ É¡æe í«ë°üdG ´ƒædG ΩGóîà°SG

 áØ«Xƒ∏d ÉÑ°SÉæe »ZGÈdG ∂Øe ºéM ¿ƒμj ¿CG º¡ŸG øeh

.É¡H ΩÉ«≤dG ºàj »àdG
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 (Lightweight Screwdrivers)

 ≈∏Y …ƒà–h ,Ú«FÉHô¡μdG πÑb øe Ωóîà°ùJ  

 ô°üb  Öæéàd  ;á`̀dRÉ`̀Y  IOÉ`̀Ã  ∞q∏¨e  ±ô`̀W

.IôFGódG

 
 (Standard Screwdrivers)

 ≈∏Y  á«°SÉ«≤dG  »`̀ ZGÈ`̀ dG  äÉ`̀μ`̀Ø`̀e  …ƒ`̀à`̀–  

 ™e  πª©∏d  ;áëàa  πμ°T  ≈∏Y  á©«aQ  ±Gô`̀WCG

.áª«≤à°ùŸG ábƒ≤°ûŸG »ZGÈdG

 
 (Flexible Screwdrivers)

 ∂Øe ±GôWCG  π«“ ôªà°ùŸG  ΩGóîà°S’G  ™e  

 ¿ƒμj ¿CG  ø`̀μ`̀Áh ,¥’õ`̀ `̀ f’G ≈`̀`dEG  »`̀ZGÈ`̀dG

 äÉμØe Ωóîà°ùJ  ∂dòd ;ájÉ¨∏d  GÒ£N Gòg

 π«∏≤Jh  ,π`̀ª`̀©`̀dG  π«¡°ùàd  ;á`̀fô`̀ŸG  »`̀ZGÈ`̀dG

 ôaƒJh ,áØdÉàdG »ZGÈdG ™e πeÉ©àdG ôWÉfl

 »ZGÈdG  ≈dEG  ∫ƒ°UƒdG  á«fÉμeEG  á«YƒædG  √òg

.∫ƒ°UƒdG áÑ©°U hCG á≤«°V øcÉeCG ‘ IOƒLƒŸG

 
 (Automated Screwdriver)

 

الدرس الثالث عشر   مفكات البراغي
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 ºéMh πμ°T ™e É keÉ“ ∂ØŸG ¢SCGQ Ö°SÉæàj ¿CG Öéj :     

.»ZGÈdG áëàa

.»ZGÈdG áëàa ∂ª°S øe Öjôb ∂ØŸG ¢SCGQ ∂ª°S ¿ƒμj ¿CG Öéj :   

 ¢ùeÓàdG áMÉ°ùe øe ∂ØŸG ¢SCGQ ‘ áaƒéŸG á«°VQC’G á£≤f ójõJ :   

 ∞∏J ô£N øe π∏≤jh ,¥’õ`̀f’G ™æÁh π°†aCG  á°†Ñb ôaƒj É‡ ,»ZGÈdG ¢SCGQ  ™e

.∂ØŸGh »ZGÈdG

 ;»ZGÈdG áëàa øe »∏Ø°ùdG Aõ÷G ‘ ¿GQhódG Iƒb ∂ØŸG Ωóîà°ùj ¿CG Öéj 

.»ZGÈdG ¢SCGQ ∞∏J Öæéàd

 ;»ZGÈdG áëàa ¢VôY ´ÉHQCG  áKÓK øY ∂ØŸG ¢SCGQ ¢VôY π≤j ’CG  Öéj :  

.Iƒ≤∏d ó«L ™jRƒJh äÉÑK ¿Éª°†d

 Öæéàd ;øμ‡ §¨°V πbCÉH »ZGÈdG ôjhóJ ≈∏Y G kQOÉb ∂ØŸG ¿ƒμj ¿CG Öéj :  

.¬°ùØf ∂ØŸG hCG »ZGÈdG ¢SCGQ ±ÓJEG

:»JB’G IÉYGôe Öéj ,Ö°SÉæŸG »ZGÈdG ∂Øe QÉ«àNG óæY

 ó«dG á°†Ñb ¿ƒμJ ¿CG Öéj Gòd ;ó«dG …PDƒj ¿CG ≥dõæŸG »ZGÈdG ∂ØŸ øμÁ  

.áÑ°SÉæe á«©°Vh ‘

 áÑ°SÉæŸG IGOC’G ΩGóîà°SG Öéjh ,á©aGôc GóHCG »ZGÈdG ∂Øe Ωóîà°ùoj ’  

.ÉªFGO

.∞dÉJ ¢†Ñ≤e ™e ’h ,π«eREG hCG áeGôîc »ZGÈdG ∂Øe Ωóîà°ùJ ’  
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أسئلة الوحدة

أسئلة الوحدة 
 ´ƒæd áÑ°SÉæŸG …hó«dG QÉ°ûæŸG IôØ°T QÉ«àNG óæY É¡JÉYGôe Öéj »àdG πeGƒ©dG Ée  

?É¡©£b OGôŸG IOÉŸG

?…hó«dG OÈª∏d ∫É©ØdGh øeB’G ΩGóîà°S’G ¿Éª°†d äÉ°SQÉªŸG π°†aCG Ée  

 øe á«∏YÉa ÌcCG »ZGÈdG ™WGƒbh ¿OÉ©ŸG äÉ°ü≤e ΩGóîà°SG ¿ƒμj ä’É◊G …CG ‘  

?iôNC’G äGhOC’G

 É¡æjõîàd äÉ°SQÉªŸG π°†aCG Éeh ?É¡JÉeGóîà°SGh áØ∏àîŸG ¥QÉ£ŸG ´GƒfCG Ée  

?É¡àfÉ«°Uh

 Öéj »àdG á©FÉ°ûdG AÉ£NC’G Éeh ?´ƒf πc Ωóîà°ùj ≈àeh §HôdG í«JÉØe ´GƒfCG Ée  

?É¡eGóîà°SG óæY É¡ÑæŒ

 ´GƒfCG   Éeh ?πª©dG áYô°Sh IAÉØc ‘ áÑ°SÉæŸG á°TÉªμdG QÉ«àNG ôKDƒj ∞«c  

?É¡JÉeGóîà°SGh áØ∏àîŸG äÉ°TÉªμdG

?ádÉ©ah áæeBG á≤jô£H »ZGÈdG äÉμØe ΩGóîà°SG ≈∏Y ÖjQóà∏d ¥ô£dG π°†aCG Ée  

?Ú©e ´hô°ûŸ áeõ∏ŸG QÉ«àNG óæY á«°ù«FôdG äGQÉÑàY’G Ée  

?á«°Sóæ¡dG äÉ«∏ª©dG ábO Ú°ùëàd â«ÑãàdG ∂Ñ°ûe ΩGóîà°SG øμÁ ∞«c  

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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الوحدة الرابعة

Engineering Documentation  
and Technical Drawings

 التوثيق الهندسي 
والرسومات الفنيـة
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أهداف الوحدة

ملخص الوحدة

  .»°Sóæ¡dG ≥«KƒàdG á«ªgCG í°Vƒj  

 .iƒàëŸGh ¢Vô¨dG Ö°ùM á«æØdG ôjQÉ≤àdG ∞æ°üj  

.á°ShQóŸG äÉWGÎ°T’G ≥ah É k«æa G kôjô≤J ó©j  

.á«°Sóæ¡dG äÉeƒ°SôdG ‘ áØ∏àîŸG äÉfƒμŸG ô°ùØj  

.á«°Sóæ¡dG äÉeƒ°SôdG ‘ ábóH ¢ù«jÉ≤ŸGh RƒeôdG õ«Á  

.á«°SÉ«≤dG ≠«°üdG ΩGóîà°SÉH áØ∏àîŸG ¢ù«jÉ≤ŸG ÚH äÉ°SÉ«≤dG ∫ƒëj  

.á«°Sóæ¡dG äÉeƒ°SôdG øe áØ∏àfl ´GƒfCG Oóëj  

 º¡ÑjQóJh ,¬à«ªgCGh »°Sóæ¡dG ≥«KƒàdÉH á≤∏©àŸG ±QÉ©ŸG áÑ∏£dG ÜÉ°ùcE’ IóMƒdG √òg âªª o°U

.á«æØdG äÉeƒ°SôdG h RƒeôdG IAGôb ≈∏Y

 º¡ÑjQóJh ,¬JÉfƒμÃ º¡Øjô©Jh , »°Sóæ¡dG º°SôdG äGQÉ¡e áÑ∏£dG ÜÉ°ùcEG ≈dEG IóMƒdG ±ó¡Jh

 º¡jód Rõ©oJ É¡fCG ≈dEG áaÉ°VEG ,á©FÉ°ûdG ¢SÉ«≤dG äGóMh ΩGóîà°SGh ,»æØdG ôjô≤àdG áHÉàc ≈∏Y

.á«°Sóæ¡dG ≥FÉKƒdG ‘ áeÓ°ùdGh áë°üdG äÉÑ∏£àÃ »YƒdG
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الدرس ا�ول

 التوثيق الهندسي وأهميته  
(Introduction to Engineering Documentation)

(Document)

 ,º«∏©àdG  ≥«Ñ£Jh  ∫ÉªYC’G  ò«ØæJh  ,…ô°ûÑdG  π°UGƒàdG  ≥«≤–  ‘  É kª¡e  G kQhO  ≥FÉKƒdG  …ODƒ`̀J

:»JB’G ≈dEG áaÉ°VEG ,åëÑdGh

 »àdG  ,á«∏«°üØàdG  äÉeƒ°SôdGh  äÉØ°UGƒŸGh  §£ÿG  πª°ûj  …òdG  º«ª°üà∏d  §£îªc  πª©J  

.Oƒ°ü≤ŸG ΩÉ¶ædG hCG ,èàæŸG º¡a ≈∏Y áë∏°üŸG ÜÉë°UCGh Ú°Sóæ¡ŸG óYÉ°ùJ

 É‡ ,É¡JGP äÉeƒ∏©ŸG ≈∏Y ≥jôØdG OGôaCG ™«ªL πªY ¿Éª°†d ,á«°SÉ«b á«©Lôe á£≤æc πª©J  

.™«æ°üàdGh ,º«ª°üàdG äÉ«∏ªY ‘ ¥É°ùJ’G Rõ©j

 á«dÉªàMG øe π∏≤j É‡ ;áØ∏àîŸG πª©dG ¥ôa ÚH ∫É©ØdG π°UGƒàdG ‘ º¡°ùJ ácÎ°ûe á¨∏c πª©J  

.±ÓÿGh º¡ØdG Aƒ°S
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الدرس ا3ول   التوثيق الهندسي وأهميته

 á∏Môe AÉæKCG áÑ°SÉæe äGQGôb PÉîJG ≈∏Y óYÉ°ùJ  

.™«æ°üàdG AÉæKCG äÓμ°ûŸG á÷É©e hCG ,º«ª°üàdG

 ÒaƒJ ∫ÓN øe ≥jôØdG AÉ°†YCG ÚH ¿hÉ©àdG Rõ©J  

 πc ÉgOGóYEG ‘ º¡°ùj ,äÉeƒ∏©ŸÉH áë°VGh á≤«Kh

.≥jôØdG AÉ°†YCG

 äGQGô≤dGh  äGóéà°ùŸGh  äGÒ¨àdG  ™ÑààH  íª°ùJ  

.á«dÉY IOƒéH ´hô°ûŸG ò«ØæJ ¿Éª°†d ;IòîàŸG

 äÉeƒ∏©ŸG π≤f π«¡°ùJ ‘ É°ù«FQ kGQhO ≥«KƒàdG πãÁ  

 ΩÉª°†fG hCG ,≥jôØdG AÉ°†YCG Ò¨J óæY á«°Sóæ¡dG

 ‘  äÉHGô£°VG  çhóM  ™æÁ  É‡  ,OóL  AÉ°†YCG

.´hô°ûŸG ájQGôªà°SG

 ÒjÉ©eh  ,á«fƒfÉ≤dG  äÉÑ∏£àŸG  ≥FÉKƒdG  í°VƒJ  

 øª°†Jh ,á«fƒfÉ≤dG äÉØYÉ°†ŸG ÖæŒh ,∫Éãàe’G

 .áYÉæ°üdG ÒjÉ©Ÿ äÉéàæŸG á«Ñ∏J

(Types of Engineering Documents)

 :»JCÉj Ée á«°ù«FôdG á«°Sóæ¡dG ≥FÉKƒdG ´GƒfCG øe

  (Drawings)

 ÉgDhÉ°ûfEG ” »àdG äÉeƒ°SôdG πãe ,áeóîà°ùŸG áª¶fC’G hCG äÉ©«ªéàdG hCG äÉfƒμª∏d »Fôe º«ª°üJ  

 (Charts) äÉ££îŸGh ,(Computer-Aided Design (CAD)) áÑ°SƒëŸG º«ª°üàdG èeGôH ΩGóîà°SÉH

.ΩÉ¶ædG πNGO §HGhôdGh ô°UÉæ©∏d É vjõeQh É k£°ùÑe G kQ oƒ°üJ Ωó≤J »àdG

(Specifications and Standards Document)

hCG ,ΩÉ¶ædG hCG èàæŸG É¡«Ñ∏j ¿CG Öéj »àdG ¢üFÉ°üÿGh ÒjÉ©ŸGh äÉÑ∏£àŸÉH á«∏«°üØJ äGóæà°ùe   

.IOƒ÷Gh ¥É°ùJ’G ¿Éª°†d ;á«∏ª©dG

 (Bill of Materials (BOM))

 √òg øª°†àJh ,èàæŸG ™«æ°üàd áHƒ∏£ŸG á«YôØdG äÉ©«ªéàdGh ,äÉfƒμŸGh OGƒŸG π«°UÉØàH ºFGƒb  

 Ú©FÉÑdG πãe á«aÉ°VEG äÉeƒ∏©e É kfÉ«MCGh ,äÉ«ªμdGh AGõLC’G ΩÉbQCGh ,áeóîà°ùŸG OGƒŸG ºFGƒ≤dG

.∞«dÉμàdGh

(Evidence and Technical Documentation) 

 ¬àfÉ«°Uh ,¬∏«¨°ûJh ΩÉ¶ædG hCG ,ènàæŸG Ö«côJ øY á∏eÉ°T äÉeƒ∏©e ôaƒJ áHƒàμe ádOCG  

 .(Troubleshooting) É¡MÓ°UEGh AÉ£NC’G ±É°ûμà°SGh ,(Maintenance)
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الدرس الثاني 

وثائق تدابير ا3من والسلامة 
   (Safety Measures Documents)

 (Material Safety Data Sheet (MSDS))

 IOÉŸG øY á∏°üØe äÉeƒ∏©e ≈∏Y …ƒà–h ,á«FÉ«ª«μdG OGƒª∏d IO q pQƒŸG hCG ,á©æ°üŸG ácô°ûdG É¡JóYCG äÉfÉ«H ábQh  
:á«JB’G OƒæÑdG ≈∏Y πªà°ûJh ,á∏ªàëŸG ôWÉîŸG Öæéàd ;¿ÉeCÉH É¡©e πeÉ©àdG á«Ø«ch ,áeóîà°ùŸG

 OGƒª∏d á«FÉ«ª«μdGh á«FÉjõ«ØdG ¢üFÉ°üÿG  
.(Physical and Chemical Properties)

.á∏ªàëŸG á«ë°üdG ôWÉîŸG  
.(Reactivity) πYÉØà∏d á«∏HÉ≤dG  

 .(Flammability) ∫É©à°TEÓd á«∏HÉ≤dG  
.IOÉª∏d »Ä«ÑdG ôKC’G  

.øjõîàdGh πeÉ©àdG ‘ áeÓ°ùdGh áë°üdG AGôLEG  
 .äÉØ∏îŸG øe ¢ü∏îàdG äGAGôLEG  

.(First Aid) á«dhC’G äÉaÉ©°SE’G äGAGôLEG  

 
 (Machine Operation Guide)

 ádBG π«¨°ûàd áeRÓdG äÉeƒ∏©ŸG áaÉμH OGôaC’G OhõJ äÉª«∏©J  
:á«JB’G äÉeƒ∏©ŸG ≈∏Y …ƒà– Ée IOÉYh ,É¡àfÉ«°Uh áæ«©e

 Ö«côJ  ∫ƒ`̀M  »∏«°üØJ  π«dO  

.í«ë°U πμ°ûH ¬à«ÑãJh ,RÉ¡÷G

 ΩGóîà°SG  á«Ø«c  ∫ƒ`̀M  π«dO   

.áeÓ°ùdG äGôjò–h ,á«ë«°VƒJh á«fÉ«H Éeƒ°SQ πª°ûJ Ée IOÉYh ,¬H áØ∏àîŸG äGõ«ŸGh ,RÉ¡÷G

 º«ë°ûàdG äÉª«∏©J ∂dP ‘ ÉÃ RÉ¡é∏d É¡H ≈°UƒŸG áfÉ«°ü∏d »∏«°üØJ π«dO  

.(Troubleshooting) É¡MÓ°UEGh ,AÉ£NC’G ±É°ûμà°SGh ,AGõLC’G ∫GóÑà°SG äGAGôLEGh ,(Lubrication)

 AÉæKCG  äÉHÉ°UEG  hCG  ,çOGƒM  ´ƒbh  øe  óë∏d  ;áª¡ŸG  áeÓ°ùdG  äÉeƒ∏©e  ∫ƒM  π«dO   

 äGAGô`̀LEGh  ,á«°üî°ûdG  ájÉbƒdG  äGó©Ÿ  º«∏°ùdG  ΩGóîà°S’G  πª°ûj  Éªc  ,¬eGóîà°SGh  ,RÉ¡÷G  π«¨°ûJ

.ÇQGƒ£dG ä’ÉM ‘ ¥ÓZE’G

1

2
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الدرس الثالث

كتابة التقرير الفني 
   (Technical Report Writing) 

:á«JB’G ô°UÉæ©dG ôjô≤àdG …ƒëj ¿CG Öéj

   ´ƒ°VƒŸG øY Gô°üàfl ÉMôW ∫hÉæàJh ,ôjô≤àdG ájGóH ‘ ™°VƒJ   

.¬à«ªgCGh ,¬«dEG ¥ô£àdG äGQÈeh ,¬aGógCGh  

.á«ª∏©dG IOÉŸG áZÉ«°Uh ìô°T    

.ôjô≤àdG ¬«∏Y πªà°TG Ée ºgC’ ô°üàfl ¢VôY   

.¿ÉμeE’G Qób Gô°üàflh ,G kÒ°üb ôjô≤àdG π©L  

.É¡ª¡ah ,É¡JAGôb π¡°ùj å«ëH äÉeƒ∏©ŸG º«¶æJ  

.á«ÑæLC’G á¨∏dÉH á«æØdG äÉë∏£°üŸG áHÉàc  

 á«HÉ°ùM äÉ«∏ªY øe É¡ÑMÉ°üj Éeh ,º«eÉ°üàdGh á«°Sóæ¡dG äÉeƒ°SôdG Úª°†J  

.Ωõd ¿EG

.á«LQÉN á«ª∏Y IOÉe ≈dEG OÉæà°S’G ” ∫ÉM ‘ áØ∏àîŸG ™LGôŸÉH ôjô≤àdG ≥«KƒJ  

.∂dP ≈∏Y ôjô≤àdG πªà°TG ∫ÉM ‘ áÑ°SÉæŸG äÉ«ª°ùàdG ™e á«fÉ«ÑdG Ωƒ°SôdG øe ócCÉàdG  

.ôjô≤àdG º«∏°ùJ πÑb äGô≤ØdG ¥É°ùJGh ,É«HÉàch ,É«æa áHƒàμŸG IOÉŸG áë°U øe ≥≤ëàdG  
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:»JB’G É¡æeh ,ÉgGƒàfih É¡°VôZ Ö°ùëH á«æØdG ôjQÉ≤àdG ∞æ°üJ

  
 πM hCG ´hô°ûe ihóL º««≤J  

.ìÎ≤e
 á«dÉŸGh á«æ≤àdG ihó÷G π«∏–  

 óFGƒØdG ∂dP ‘ ÉÃ ,´hô°ûª∏d á«∏«¨°ûàdGh
.á∏ªàëŸG ôWÉîŸGh

 hCG »ª∏©dG åëÑdG èFÉàf ¢VôY  
.»æØdG

 á∏μ°ûŸ kÓ°üØe É kØ°Uh πª°ûj  
 ,äÉfÉ«ÑdG π«∏–h ,á«é¡æŸGh ,åëÑdG

.äÉLÉàæà°S’Gh ,èFÉàædGh

 ôjƒ£àdGh º«ª°üàdG á«∏ªY ≥«KƒJ  
.ΩÉ¶f hCG èàæŸ

 ,º«ª°üàdG ±GógCG ∞°Uh  
 ,QÉÑàN’Gh ,ôjƒ£àdG πMGôeh ,äÉØ°UGƒŸGh

.º««≤àdGh

 ádÉM ∫ƒM äÉãjó– Ëó≤J  
.ájQÉ÷G ™jQÉ°ûŸG

 Ωó≤àdGh ,õéæŸG πª©dG ¢ü«î∏J  
 πcÉ°ûe …CGh ,á«∏Ñ≤à°ùŸG §£ÿGh ,‹É◊G

.É¡à¡LGƒe â“

 äÉÑ∏£àŸGh äÉØ°UGƒŸG ójó–  
.ΩÉ¶f hCG èàæŸ á«æØdG

 ,OGƒŸGh ,äÉfƒμª∏d π°üØe ∞°Uh  
.º«ª°üàdG Oƒ«bh ,AGOC’G ÒjÉ©eh

 ,á«æa hCG ,á«æ≤J çOGƒM …CG ≥«KƒJ  
 .π°ûa hCG

 ,ÜÉÑ°SC’G π«∏–h ,çOÉ◊G ∞°Uh  
.πÑ≤à°ùŸG ‘ ¬KhóM ™æŸ äÉ«°UƒJh

 á«∏ª©d Oófi ∫Éãe hCG ádÉM π«∏–  
.»æa ´hô°ûe hCG

 ‘ ÉÃ ,ádÉë∏d π°üØe ¢üëa  
 ,èFÉàædGh ,äÓμ°ûŸG πM Ö«dÉ°SCG ∂dP

.IOÉØà°ùŸG ¢ShQódGh

 á«Ø«c ∫ƒM äGOÉ°TQEG Ëó≤J  
.ΩÉ¶f hCG èàæe áfÉ«°U hCG π«¨°ûJ hCG ΩGóîà°SG

 ,Iƒ£îH Iƒ£N äGAGôLEG  
 ,¿ÉeC’G äGOÉ°TQEGh ,äÓμ°ûŸG π◊ íFÉ°üfh

.á«æØdG π«°UÉØàdGh

 hCG ´hô°ûŸ á«Ä«ÑdG QÉKB’G º««≤J  
.ìÎ≤e AGôLEG

 ,á∏ªàëŸG á«Ä«ÑdG QÉKB’G π«∏–  
.»ª«¶æàdG ∫Éãàe’Gh ,∞«ØîàdG äGAGôLEGh

 ,á«bƒ°ùdG ±hô¶dG π«∏–  
 èàæŸ á∏ªàëŸG ¢UôØdGh ,äÉgÉŒ’Gh 

.áeóN hCG
 ,¥ƒ°ùdG ºéM ∫ƒM äÉfÉ«H  

 ,AÓª©dG äÓ«°†ØJh ,á°ùaÉæŸGh
.¥ƒ°ùdG äÉ«é«JGÎ°SEGh

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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الدرس الرابع

مقدمة في الرسم الهندسي
   (Introduction to Engineering Drawing) 

:»gh ,á«°SÉ°SC’G äÉeƒ∏©ŸG ¢†©H »°Sóæ¡dG º°SôdG πª°ûj

 :(Geometric Shape)  

.Qƒ¶æe øe ÌcCG øe Ωƒ°SôŸG Aõ÷G ájDhQ

 :(Dimensions)  
.¢SÉ«≤∏d áæ«©e äGóMh ΩGóîà°SÉH º°ù÷G ºéM Oó–

 :(Tolerances)  
.º«ª°üàdG øY ™bGƒdG ‘ OÉ©HC’G ¬«a ∞∏àîJ ób …òdG ¬H ìƒª°ùŸG QGó≤ŸG

 :(Material)  
.AGõLC’G hCG ìƒ£°ùdG óMCG É¡æe ´ƒæ°üŸG

 :(Surface Finish)  
.áeƒ©ædG ≈dEG áfƒ°ûÿG iƒà°ùe øe í£°ùdG êQóJ

 
 :(Line Proportionality and Consistency) 

  :(Drawing Documentation)  
.á©LGôŸG iƒà°ùe hCG á©£≤dG ºbQ øY äÉeƒ∏©e
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:»∏j Ée »°Sóæ¡dG º°SôdG ò«ØæJ ¥ôW RôHCG øe

 áfÉ©à°S’G  ¿hO  ,¢UÉ°UQ  º∏b  ΩGóîà°SÉH  ó«dÉH  õéæj  …òdG  º°SôdG  ƒg   

 á«æØdG ¬JÉ°ùŸh ,ΩÉ°SôdG ój IQÉ¡e ≈∏Y óªà©j ¬fƒc ;ô◊G º°SôdG ¬«∏Y ≥∏£jh ,IGOCG …CÉH

.IOófi hCG ,áæ«©e ¢ù«jÉ≤e hCG OÉ©HCÉH ΩGõàd’G ¿hO ,á«YGóHE’Gh

 º°Sôd á°UÉN äGhOCG  ΩGóîà°SÉH õéæj …òdG º°SôdG ƒg (äGhOC’ÉH)  

.áØ∏àfl ´GƒfCÉH ¢UÉ°UQ º∏b  

.º°SôdG áMƒd  

.º°SôdG ¥Qh  

 .T ±ôM πμ°T ≈∏Y Iô£°ùe  

.(30x60 hP å∏ãeh ,45 hP å∏ãe) äÉã∏ãŸG  

.º∏bh á«μ«à°SÓH IÉë‡  

.áØ∏àfl ¢ù«jÉ≤Ã ÒLGôØdG áÑ∏Y  

 πjOÉæeh  ∞«¶æJ  IÉ°Tôa/áØ«¶f  ¢TÉªb  á©£b  

.áÑWôe

 .±ÉØ°T ≥°U’  

 »KÓK  Ö°SƒëŸG  º`̀°`̀Sô`̀dG)   

 πãe ájQÉŒ º°SQ èeGôH ΩGóîà°SÉH º°SôdG ƒg (OÉ©HC’G

 õ«ªàJh ,èeGÈdG øe ÉgÒZh Solid work h AutoCAD

 π«°UÉØàdG §«°ùÑJh ,á«aGÎM’Gh ábódÉH á≤jô£dG √òg

 º°Sôd  á©°SGh  äGQÉ`̀«`̀N  ÒaƒJh  ,Ió≤©ŸG  á«°Sóæ¡dG 

.É¡JGP AÉ«°TC’G
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الدرس الخامس

 المكونات ا3ساسية للرسم الهندسي   
(Basic Components of Engineering Drawings) 

1 ¿Gƒæ©dGTitle Block

2äÉeƒ°SôdG ºbQDrawing Number

3á©LGôŸG ¿ uƒμeRevision Block

4 ¢SÉ«≤ŸGScale

5¢SÉ«≤dG äGóMhUnits of Measurement

6äÉØ°UGƒŸGh äÉ¶MÓŸGNotes & Specifications

7º°SôdG ¢VôY ¥ôWDrawing Views

8OÉ©HC’GDimensions

9ìƒª°ùŸG CÉ£ÿG ¢ûeÉgGeometric Tolerances

10º°ù≤dG ¢VôY ¥ôWSection Views

11OGƒŸG IQƒJÉaBill of Material

12äGQÉ°üàN’Gh RƒeôdGSymbols & Abbreviations

13 º¡°SC’G ¢ShDhQArrowheads & Lines

14º°SôdG QÉWEGDrawing Frame

15∫Éª°ûdG √ÉŒÉH º¡°SNorth Arrow
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:äÉfƒμŸG ∂∏J ¢†©Ñd ∞«°UƒJ »JCÉj Éª«ah

(Title Block)

 ôaƒJ ,óæà°ùe hCG ,º``°SQ ábQh ≈∏Y IóMƒe á≤£æe ƒg
 ,∞dDƒŸGh ¿Gƒæ©dG πãe ,óæà°ùŸG øY á«°SÉ°SCG äÉeƒ∏©e
 ‘ ¬à«ªgCG øªμJ å«M ;á©LGôŸG äÉeƒ∏©eh ácô°ûdGh

.ájƒ¡dG ójó– ádƒ¡°Sh ,™ÑààdG á«fÉμeEGh ,ìƒ°VƒdG

 :á«JB’G äÉjƒàëŸG ¿Gƒæ©dG ¿ƒμe øª°†àj

 º°SôdG øe ¢Vô¨dG hCG iƒàëŸG ∞°üj   
.óæà°ùŸG hCG

.º«¶æàdGh º°Sô∏d ¢ü°üfl º«bôJ   

 á©LGôe hCG ,QGó°UEG ≈dEG Ò°ûj   
.äGÒ«¨àdG AGôLEG óæY º°SôdG

.¬d á©LGôe ôNBG hCG º°SôdG AÉ°ûfEG ïjQÉJ   

 øY ∫hDƒ°ùŸG ¢üî°ûdG   
.º°SôdG º«ª°üJ hCG AÉ°ûfEG

 hCG ácô°ûdG ¿GƒæYh º°SG   
.º°SôdÉH á£ÑJôŸG áª¶æŸG

 ¬«a ºàj …òdG ¢SÉ«≤ŸG ≈dEG Ò°ûj   
.(1:100:∫ÉãŸG π«Ñ°S ≈∏Y) º°SôdG Ëó≤J

 º°SôdG ábQh ºéM Oóëj   

 (ANSI B ,ANSI A ,A3 ,A4 ∫ÉãŸG π«Ñ°S ≈∏Y)  

 á≤∏©àŸG π«°UÉØàdG   
 .¬ªbQ hCG ´hô°ûŸG º°SG πãe ,OóëŸG ´hô°ûŸÉH

 äÉª«∏©J hCG á«aÉ°VEG äÉeƒ∏©e   
.º°SôdÉH á∏°U äGP á°UÉN

1
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الدرس الخامس   المكونات ا3ساسية للرسم الهندسي

 QUANTITY) 
.™«ªéàdG ‘ áHƒ∏£ŸG AGõLC’G OóY   (REQUIRED

.™«ªéàdG º°SQ ≈∏Y Aõ÷G ™bƒe ójó– á«Ø«c   (FIND NO)

.Aõ÷G º°SG   (PART NAME)

   ´ƒf É keÉ“ ∞°üJ á°UÉN ∞jô©J ΩÉbQCG É¡jód äÉcô°ûdG øe ójó©dG   (PART NO)

.»°SÉ«≤dG Aõ÷G ºéMh  

.ÉgÒZh ,¢VôY ,∫ƒW ,∂ª o°S ,ô£ ob   (SIZE)

.É¡æe Aõ÷G ™æ°U ” »àdG OGƒŸG   (MATERIAL)

. qÚ©e π°ù∏°ùJ øª°V Aõ÷G ºbQ ¿Éc GPEG   (SERIES)

.á°UÉN äÉØ°UGƒe hCG ,äÉÑ∏£àe …CG »g Éæg É¡©°Vh øμ oÁ »àdG äÉeƒ∏©ŸG   (SPECIAL REQ)

(Revision Block)

 ô°UÉæ©dG  á`̀©`̀LGô`̀ŸG  πª°ûJ  

:á«JB’G á«°ù«FôdG

.á©LGôŸG ºbQ   

.á©LGôŸG ïjQÉJ   

.äGÒ«¨àdG π«°UÉØJ   

.óªà©ŸG/∞dDƒŸG   

 πμ°ûdG  ‘  á©LGôŸG  Ò°ûJh

 QGôμJ hCG ,IOófi áî°ùf ≈dEG

 ™e  »∏°UC’G  óæà°ùŸG  ≈∏Y  É`̀gDhGô`̀LEG  ”  »àdG  äÉãjóëàdG  hCG  äGÒ«¨àdG  ¢ùμ©j  º°Sô∏d

 hCG  äÉë«ë°üàdG hCG  äÓjó©à∏d  äÉeƒ°SôdG √òg ™°†îJ ¿CG  ™FÉ°ûdG  øeh .´hô°ûŸG Qƒ£J

 ïjQÉJ ™Ñààd IójóL á©LGôe AÉ°ûfEG ºàjh ,Ò«¨J AGôLEG É¡«a ºàj Iôe πc ‘ äÉæ«°ùëàdG

.äÉeƒ∏©ŸG çóMCÉH ¿ƒ∏ª©j Ú«æ©ŸG ™«ªL ¿CG øe ócCÉàdGh ,º°SôdG

2
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 (Scale) 

 ó≤a .¬d á«∏©ØdG OÉ©HC’G ≈dEG º°SôdG ‘ á∏ã‡ »g Éªc øFÉμ∏d á«£ÿG OÉ©HC’G áÑ°ùf ƒg  

 ¬∏ãÁ …òdG ºé◊G ≈∏Y G kOÉªàYG πeÉμdG ¬ªéM øe ÈcCG hCG ô¨°UCG ºéëH º°ù÷G πã“

 ¢SÉ«≤ŸG  ‘  áaÉ°ùŸGh  ,πeÉc  ºéëH  áaÉ°ùŸG  ÚH  áÑ°ùædG  ¢SÉ«≤ŸG  ∞°üjh  ,º°SôdG  ´ƒf

 .Ωóîà°ùŸG

:áeóîà°ùŸG ¢ù«jÉ≤ŸG ´GƒfCG ºgCG øeh  

:(Full Size Scale)   

 Ωóîà°ùŸG ¢SÉ«≤ŸG ≈∏Y ≥∏£j º°ùé∏d »∏©ØdG ºéë∏d »°Sóæg º°SQ OGóYEG ºàj ÉeóæY  

 ,πeÉμdG  ºé◊ÉH  º°SôdG  º°SÉH  É¡æ«M  º°SôdG  ±ô©ojh  ,πeÉμdG  ºé◊ÉH  ¢SÉ«≤e

.1:1 áÑ°ùæH ¢SÉ«≤ŸG ¿ƒμjh

:(Reducing Scale)   

 º°ù÷G ºéëH káfQÉ≤e É kªéM ô¨°UCG êPƒ‰ hCG π«ã“ ≈dEG kIOÉY ô¨°üŸG ¢SÉ«≤ŸG Ò°ûj  

 á°Sóæ¡dG πãe áØ∏àfl ä’É› ‘ ¢SÉ«≤ŸG Gòg ΩGóîà°SG ™«°ûjh ,¬∏ãÁ …òdG »∏©ØdG

.ájQÉª©ŸG

:(Magnified/Increasing Scale)   

 ΩÉ¶ædG hCG º°ùé∏d »∏©ØdG ºé◊G øe ÈcCG π«ã“ ≈dEG º°SôdG ‘ ÈμŸG ¢SÉ«≤ŸG Ò°ûj  

 º°SôdG  ÒÑμJ  ¿ƒμj  óbh  ,¢†ØîæŸG  ¢SÉ«≤ŸG  ¢ùμY  ƒg  Gògh  ,√ôjƒ°üJ  ºàj  …òdG

 í°VhCG º¡a π«¡°ùJ hCG ,áæ«©e äGõ«e RGôHEG hCG ,π«°UÉØàdG øe ójõe Òaƒàd ;ÉvjQhô°V

.Ió≤©ŸG ô°UÉæ©∏d

3

ô¨°üŸG ¢SÉ«≤ŸG

(1 � ¢S) ¢S : 1

2:1

20:1

200:1

2000:1

5:1

50:1

500:1

5000:1

10:1

100:1

1000:1

10000:1

ÈμŸG ¢SÉ«≤ŸG

(1 � ´) 1 : ´

1:50

1:5

1:20

1:2

1:10

πeÉμdG ¢SÉ«≤ŸG1:1
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(Units of Measurement)

 á«FÉjõ«ØdG ¢UGƒÿG øe áYƒª› øY »ªμdG ÒÑ©à∏d áeóîà°ùŸG äGóMƒdG øe ΩÉ¶f »g  

 ´GƒfCG  ºgCG  øeh  ,IQGô`̀◊G  á`̀LQOh  øeõdGh  á∏àμdGh  ∫ƒ£dG  :πãe  ,OGƒª∏d  á«FÉ«ª«μdG  hCG

:»JB’G á©FÉ°ûdG ¢SÉ«≤dG äGóMh

4

(Imperial Scale Units)  

 ådƒæeƒμdG ∫hOh ,IóëàŸG áμ∏ªŸG ‘ Ωóîà°ùJ ájó«∏≤J ¢SÉ«b äGóMh »g  

:á«JB’G ¢SÉ«≤dG äGóMh …ƒ–h ,iôNC’G

IóMƒdG

 ∫ƒ£dG.(Mile) π«e ,(Yard) IOQÉj ,(Foot) Ωób ,(Inch) ¢ûfEG

¿RƒdG.(Stone) ôéM ,(Pound) πWQ ,(Ounce) á«bhCG

 ºé◊G ,(Pint) Îd ∞°üf ,(Fluid ounce) á∏FÉ°S á«bhCG 
.(Gallon) ¿ƒdÉZ ,(Quart) ¿ƒdÉZ ™HQ

(Metric Scale Units)  

 (SI) äGóMƒ∏d ‹h nódG ΩÉ¶ædG º°SÉH É k°†jCG ±hô©e ¢SÉ«b ΩÉ¶f »g  

 äGóMh πª°ûjh ,⁄É©dG AÉëfCG ™«ªL ‘ ™°SGh ¥É£f ≈∏Y Ωóîà°ùj

:á«JB’G ¢SÉ«≤dG

IóMƒdG

 ∫ƒ£dG.(km) Îeƒ∏«c ,(m) Îe ,(cm) Îª«àæ°S ,(mm) Îª«∏e

¿RƒdG.(kg) ΩGôZƒ∏«c ,(g) ΩGôZ ,(mg) ΩGô¨«∏e

 ºé◊G.(l) Îd ,(cl) Î∏«àæ°S ,(ml) Î∏«∏e

 áLQO 
 IQGô◊G.(°C) ájƒÄe

الدرس الخامس   المكونات ا3ساسية للرسم الهندسي
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(Units Conversion)

¢ûfEG 12.54Îª«àæ°S

Ωób 10.3048Îe

π«e 11.60934Îeƒ∏«c

 ¿RƒdG

á«bhCG 128.3495ΩGôZ

πWQ 10.453592ΩGôZƒ∏«c

ºé◊G

á∏FÉ°S á«bhCG 129.5735Î∏«∏∏e

¿ƒdÉZ 13.78541Îd

(Dimensions)

 ºé◊G πã“ á«ªbQ É kª«b ôaƒJh ,AÉ«°TC’G Ö°ùfh ,ºéM π≤f ‘ Éª¡e GQhO OÉ©HC’G …ODƒJ  

 ,º°SôdG πNGO áØ∏àîŸG ô°UÉæ©∏d iôNC’G äÉ°SÉ«≤dG hCG ´ÉØJQ’G hCG ¢Vô©dG hCG ∫ƒ£dG hCG

 äGOÉ°TQE’G ´ÉÑJG  øe óH ’ ∂dòdh ;º°ùé∏d πeÉch í°VGh ∞°Uh Ëó≤J É¡æe ¢Vô¨dGh

:OÉ©HC’G ójó– ‘ á«JB’G

5

:(Precision)   

 ¿ƒμJ ¿CG ≈æ©Ã ;IQôμàe äÉ°SÉ«b IóY øe â©ª oL »àdG º«≤dG ábO ióe  
 øe  ájÉ¨∏d  áHQÉ≤àe  IQôμŸG  äÉ°SÉ«≤dG  º«b  ¿ƒμJ  ÉeóæY  á≤«bO  èFÉàædG

 IÒÑc äÓμ°ûe ≈dEG  º°SôdG  ‘ Ò¨°U CÉ£N …ODƒj  ¿CG  øμÁ PEG  ;É¡°†©H

.AÉæÑdG hCG ™«æ°üàdG AÉæKCG

.áÑ°SÉæe ™°VGƒe ‘ OÉ©HC’G ™°Vh Öéj     

 .áª«b …CG QGôμJh ,OÉ©Ñà°SG ΩóY Öéj    

  

.IAGô≤dG ádƒ¡°ùd ;á«dÉY  
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Parallel Dimensioning

Super Imposed Running Dimensioning

Combined Dimensioning

Co-ordinate Dimensioning

Chain Dimensioning

Hole X Y ø

A 25 35 15

B 30 15 8

C 35 25 5

D 45 23 11
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.º°ù÷G ∫ƒW hCG ,ô°üb ióe ≈dEG Ò°ûJ :(Dimension Lines)  

:(Arrow Heads)  

 .ìƒ°VƒH OÉ©HC’G É¡«∏Y ≥Ñ£æJ »àdG

 á£ÑJôŸG (Nominal Value) ájOó©dG º«≤dG ™°Vh ºàj Ée É kÑdÉZ:(Dimensions)  

 ¢SÉ«≤dG  äGó`̀Mh  OÉ©HC’G  øª°†àJ  ¿CG  Öéj  :(Measurement Units)  

.≥«bódG Ò°ùØàdG ¿Éª°Vh ,¢Vƒª¨dG Öæéàd

:(Central Lines)  

 á«°Sóæ¡dG  äÉeƒ°SôdG  ‘  OÉ`̀©`̀HC’G  ¿ƒμJ  ób  :(Tolerances)  

.IOóëŸG äÉ°SÉ«≤dG øY ádƒÑ≤ŸG äÉaÓàN’G ≈dEG IQÉ°TEÓd ähÉØJ º«≤H áHƒë°üe

 ,(1:50) πãe IOófi áÑ°ùf hCG kÓeÉc É k°SÉ«≤e ¿Éc AGƒ°S ,º°SôdG ¢SÉ«≤e :(Scale)  

.øFÉμ∏d »∏©ØdG ºé◊ÉH ≥∏©àj Éª«a ábóH OÉ©HC’G Ò°ùØàd º¡e ƒgh

  

:»°Sóæ¡dG º°SôdG ‘ OÉ©HC’G ójó– ‘ á«JB’G ô°UÉæY ôaƒJ á«ªgC’G øe  

 

70

3
5

Dimension 
Line

Nominal
Value Terminator

Extension
Line



165

 (Symbols and Abbreviations)

 äÉJhÉØàdGh  OÉ`̀©`̀HC’G  ∫ƒ`̀M  áØ∏àîŸG  á«æØdG  äÉeƒ∏©ŸG  π≤æd  ájQhô°V  á«æØdG  Rƒ`̀eô`̀dG  ó©J  

 .áª¡ŸG iôNC’G π«°UÉØàdG øe ÉgÒZh ,äÉÑ«£°ûàdGh

6

Radius
r

Diameter
Ø

الدرس الخامس   المكونات ا3ساسية للرسم الهندسي
   

20
0
  

 5
0

0
  

 ≈∏Y IOƒLƒŸG ôFGhódG OÉ©HC’ Ò°ûj
 äGP äÉeƒ°SôdG ™e Ωóîà°ùjh ,º°SôdG

.á«fGƒ£°SC’G hCG ájôFGódG ¢üFÉ°üÿG

Ø ô£≤dG 

(Diameter)

 äÉeƒ°SôdG ‘ ô£≤dG ∞°üf ≈dEG Ò°ûj
.á«fGƒ£°SC’G hCG ájôFGódG

r ô£≤dG ∞°üf 

(Radius)

 ¢üFÉ°üÿG äGP äÉeƒ°SôdG ≈dEG Ò°ûj

 ójóëàd ¬eGóîà°SG øμÁ Éªc ,á©HôŸG

.á©HôŸG äÉfƒμŸGh ,AGõLC’G

™HôŸG 

(Square)

 ‘ AGõLC’G ∂ª°S ≈dEG Ò°ûj
.á«æØdG äÉeƒ°SôdG

t ¢Vô©dG ∂ª°S 
 Display)

(Thickness

 
  2

0
0

 5
0

0

 2
0

0

 3
0

0

T = 25mm
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(Engineering Drawing Lines)

 ,¢VôY ¬d  ¢ù«dh ,∫ƒW ¬dh óMGh √ÉŒG ‘ á£≤f ∑ô– øe çOÉ◊G ôKC’G  ƒg §ÿG  

7

 ΩÉ°ùLC’G π«ãªàd Ωóîà°ùJ

.á«°ù«FôdG Continuous Thick

1

.ájôFGódG ΩÉ°ùbC’G

Continuous Thin

2

 hCG á«∏NGódG ±Gƒë∏d Ωóîà°ùJ

.á«ØîŸG Dashed Thick

3

Dashed Thin 4

 hCG ,á«Fõ÷G Ohóë∏d Ωóîà°ùJ

.á©£≤æŸG Continuous Thin Freehand

5

.¢SÉμ©f’Gh Chain Thin

6

.á°UÉÿG ä’É◊G ‘ Ωóîà°ùJ

Chain Thick

7

 ™°VƒdG ójó– ‘ Ωóîà°ùJ

 ≈°übC’G ∞bƒŸGh ,πjóÑdG

 Ohó◊Gh ,ájõcôŸG á∏àμdG

 á≤£æŸG OhóMh ,ácÎ°ûŸG

.π«μ°ûàdG πÑb IQhÉéŸG

Chain Thin Double Dash

8
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الدرس السادس 

أنواع الرسومات الهندسية
    (Types of Engineering Drawings)

(Orthographic Projection)  

 

 

1

 

(Elevation View - Front View)

 πãÁh  ,ΩÉ`̀`eC’G  øe  ô¶ædG  óæY  ô¡¶j  Éªc

 QhÉëŸG  ∫ƒW ≈∏Y º°ùé∏d  á«°ù«FôdG  OÉ©HC’G

.á«≤aC’Gh ájOƒª©dG

(Top View - Plan View)

 äÉeƒ∏©e ôaƒjh ,Iô°TÉÑe ≈∏YC’G øe ô¡¶j

.»≤aC’G iƒà°ùŸG ∫ƒW ≈∏Y º°ù÷G OÉ©HCG øY

E

D A C F

B A - principal view

F

D

A

B

C

E
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(Right Side View)

 πãÁh øÁC’G ÖfÉ÷G øe iôoj Éªc º°ùé∏d

 .»°SCGôdG iƒà°ùŸG ∫ƒW ≈∏Y OÉ©HC’G

(Left Side View)

 

 ≈∏Y OÉ©HC’G ∫ƒM äÉeƒ∏©e ôaƒj É‡ ,ô°ùjC’G

 .ôNB’G ÖfÉ÷G ≈∏Y »°SCGôdG iƒà°ùŸG ∫ƒW

(Bottom View) 

 »≤aC’G  iƒà°ùŸG  ∫ƒW  ≈∏Y  OÉ©HC’G  ¢Vô©jh

 .ôNB’G ÖfÉ÷G ≈∏Y

(Rear View)

 QhÉëŸG ∫ƒW ≈∏Y OÉ©HC’G ∫ƒM π«°UÉØJ ôaƒjh

.ôNB’G ÖfÉ÷G ≈∏Y á«≤aC’Gh á«°SCGôdG

(Sectional View)  

 äÉª°ù∏d  kÓ°üØe  kÓ«ã“  ôaƒJ  á°ü°üîàe

 á«æ≤àdGh  á«°Sóæ¡dG  äÉeƒ°SôdG  ‘  ¢UÉN

 ób  »`̀à`̀dG  á«ØîŸG  π«°UÉØàdG  ø`̀Y  ∞°ûμ∏d

.á«°SÉ«≤dG
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(Isometric Drawings)

 

2

(Disassembled Drawings)

 

3
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(Assembly Drawings)

 

4

(Process Plant Technical Drawings) 5

Inlet Receiving Gas Treating Dehydration

Hydrocarbon 
Recovery

Nitrogen 
Rejection

Compression

Liquefaction
Liquefied Natural Gas (LNG) 

to Storage
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(Pipe Drawings) 

 

6

7(Hydraulic Power Drawings)

 

Steam In

Pressure Pump

Reservoir

Check Valve
Air Vent

Motive Steam  
to Pump

Float Type Steam

Secondary Flow

Secondary
Return

Shell and Tube Heat Exchanger

Condensate against 
back Pressure

Cutaway Diagram Pictoral Diagram Schematic Diagram
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(Electrical Drawings)

 

(Electrical Circuit) 

8

9(Processes Flow Diagram (PFD))
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(Piping and Instrumentation Drawings (ID&P))

 

10
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أسئلة الوحدة

أسئلة الوحدة 

? »°Sóæ¡dG ≥«KƒàdÉH Oƒ°ü≤ŸG Ée  

.á©LGôŸG ¿ qƒμe ìô°TG  

?ájÎŸGh á«fÉ£jÈdG ¢SÉ«≤dG äGóMh ÚH ¥ôØdG Ée  

.OÉ©HC’G ójó– ô°UÉæY OóM  

.»°Sóæ¡dG º°SôdG ´GƒfCG ôcPG  

.áμμØŸG äÉeƒ°SôdGh ájÎehõjC’G äÉeƒ°SôdG ÚH ±ÓàN’G í°Vh  

1

2

3

4

5

6
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الوحدة الخامسة

Introduction to Welding and Fabrication

 مقدمة في اللحام 
وتشكيل المعادن 
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محتويات الوحدة الخامسة

الدرس ا�ول 
 التطور التاريخي لتشكيل المعادن

180 .............................................................................................................(History of Metal Forming)

الدرس الثاني
 المواد شائعة الاستخدام في اللحام وتشكيل المعادن

183 ............................................. (Commonly Used Materials in Welding and Fabrication)

الدرس الثالث
 عمليات تشكيل المعادن 

186 ...................................................................................................................(Fabrication Processes)

الدرس الرابع
189 ..................................................................................... (Electrical Welding) اللحام الكهربائي

الدرس الخامس
 لحام القوس المعدني

192 ....................................................................................... (Shielded Metal Arc Welding (SMAW))

198 .............................................................................................................. أسئلة الوحدة 
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أهداف الوحدة

ملخص الوحدة

 ‘ Éª¡à«ªgCGh ,¿OÉ©ŸG π«μ°ûJh ΩÉë∏dG »eƒ¡Øe ÚH á«∏eÉμàdG ábÓ©dG í°Vƒj  
.áØ∏àîŸG á«YÉæ°üdGh á«°Sóæ¡dG äÉ≤«Ñ£àdG

.»æeõdG É¡bÉ«°ùH äGQƒ£àdG §HôH ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ Qƒ£J ⁄É©eh πMGôe Oóëj  

.á«YÉæ°üdG É¡JÉ≤«Ñ£Jh É¡JÉeGóîà°SGh ¿OÉ©ŸG ¢üFÉ°üN Oóëj  

.¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ äÉ«∏ªY øe áØ∏àfl ´GƒfCG ∞æ°üj  

.É¡«a πeÉÿG RÉ¨dG QhOh »FÉHô¡μdG ΩÉë∏dG äÉ«æ≤J ÚH õ«Á  

.Êó©ŸG ¢Sƒ≤dÉH ΩÉë∏dG IQÉ¡e Ö°ùàμj  

.Êó©ŸG ¢Sƒ≤dÉH ΩÉë∏dG Üƒ«Yh ÉjGõe π∏ëj  

 ÉªgQƒ£J  ™ÑàJh  ,¿OÉ©ŸG  π«μ°ûJh  ΩÉë∏dG  »eƒ¡Øe  ÚH  πeÉμàdG  ¿É«Ñd  IóMƒdG  √òg  ±ó¡J

 É©ÑJ ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ ‘ áeóîà°ùŸG á«fó©ŸG OGƒŸG ∞«æ°üJ äGQÉ¡e ÖdÉ£dG Ö°ùμJh ,É«îjQÉJ

 ,¿OÉ©ŸG π«μ°ûàd áØ∏àîŸG äÉ«∏ª©dG ¢Vô©à°ùJ É¡fCG  Éªc .áØ∏àîŸG É¡JÉeGóîà°SGh ,É¡°UGƒÿ

.É¡æ«H ¥ôØdGh

 ΩÉë∏dG  äGQÉ¡eh  ,»FÉHô¡μdG  ΩÉë∏dG  äÉ«æ≤J  ÖdÉ£dG  ÜÉ°ùcEG  ≈∏Y  õcôJ  ∂dP  ≈dEG  áaÉ°VEG

.¬«a áeóîà°ùŸG á«FÉHô¡μdG ÜÉ£bC’G ´GƒfCGh ,¬JGó©eh ,¬∏ªY á≤jôWh ,Êó©ŸG ¢Sƒ≤dÉH
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الدرس ا�ول

 التطور التاريخي لتشكيل المعادن     
(History of Metal Forming)

                                            (Copper & Bronze)

 πM å«M ;¿É°ùfE’G É¡eóîà°SG »àdG ¿OÉ©ŸG ΩóbCG óMCG ¢SÉëædG ó©j  
 ,¬∏«μ°ûJ ádƒ¡°S ÖÑ°ùH ∂dPh ;ôé◊G øe áYƒæ°üŸG äGhOCÓd kÓjóH
 πFGhC’G øjô¡ædG ÚH Ée OÓH ¿Éμ°S ≈dEG π°†ØdG QÉKB’G AÉª∏Y Ö°ùæjh
 ,á«aôNõdG ¢VGôZC’G ‘ Éª«°S ’ ¢SÉëædG ÉjGõe πeÉc ∫Ó¨à°SG ‘
 ¿ó©e øe ¢SÉëæ∏d á«YÉæ°U áμ«Ñ°S ∫hCG áÑ≤◊G √òg ‘ âªª o°U Éªc
 áμ«Ñ°ùdG  √òg âfÉch  ,¢SÉëædGh  ôjó°ü≤dG  èeO øe ¿ƒμŸG  õfhÈdG
 áeAÓe  Ì`̀cCG  É¡∏©L  É‡  ,»≤ædG  ¢SÉëædG  áμ«Ñ°S  øe  ÒãμH  iƒ`̀bCG

.áë∏°SC’G ™æ°üd

             (Iron)

 ¿Éch  ,áë∏°SC’Gh  äGhOC’G  øe  Òãc  áYÉæ°U  ‘  ójó◊G  Ωóîoà°SG   
 øμÁ IóMGh IOÉe øe ¿ƒμàj  PEG  ;õfhÈdG øe ÌcCG  É¡àbh Ωóîà°ùj
 Ö∏£àj …òdG õfhÈdG ¢ùμY ≈∏Y ,á«dÉY IQGôM äÉLQO ‘ Égô¡°U

.É©e ôjó°ü≤dGh ¢SÉëædG ô¡°U
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                          (Steel)

 øe  á∏«∏b  á«ªc  ≈∏Y  …ƒà–  ájójóM  áμ«Ñ°S  ø`̀Y  IQÉ`̀Ñ`̀Y  P’ƒ`̀Ø`̀dG  
 OƒLh øe ºZôdG ≈∏Yh ,á«aÉ°VEG Iƒb ¬ëæÁ É‡ ,±É°†ŸG ¿ƒHôμdG
 ;IÌμH Ωóîà°ùj ⁄ ¬fCG ’EG Úæ°ùdG ±’BG òæe äGQÉ°†◊G ‘ P’ƒØdG
 π«dO  ∫hCG  ≈∏Y  Qƒã©dG  ” óbh  ,á«dÉ©dG  ¬àØ∏ch  ,¬«∏Y  πª©dG  áHƒ©°üd
 ,Ω1574 ΩÉY ∂«°ûàdG ájQƒ¡ªéH ÆGôH áæjóe ‘ åjó◊G P’ƒØdG ≈∏Y
 OGORG  ô°ûY ™HÉ°ùdG  ¿ô≤dG  òæeh ,Ω1614  ΩÉY ∫ƒ∏ëH GÎ∏‚EG  ‘ ºK
 ójƒ°ùdG ‘ ⁄ƒ¡cƒà°S áæjóe âaô oY âbƒdG ∂dP ‘h ,P’ƒØdG QÉ°ûàfG

.¬LÉàfE’ ¿Éμe π°†aCG É¡fCÉH

 (Stainless Steel)  
 …QÉg πÑb øe 1912 ΩÉY Iôe ∫hC’ CGó°ü∏d ΩhÉ≤ŸG P’ƒØdG ™æ o°U  

 É¡eGóîà°S’ πcBÉà∏d áehÉ≤e áμ«Ñ°S π«μ°ûJ ≈dEG ≈©°S ó≤a ,‹QÉjôH
 ‘ OGƒŸG øe OóY ™°VƒH ∂dP øe ≥≤– óbh ,¥OÉæÑdG π«eGôH ‘

 ,CGó°üdG øe á«dÉN IóMGh IOÉe AÉ≤H ßMÓa ,ájójó◊G äÉjÉØædG/IOôÿG øe áeƒc

.420 áÄa øe CGó°ü∏d ΩhÉ≤ŸG P’ƒØdG º°SÉH É≤M’ âaô oY

 á«°ù«FQ  ∫ƒ– á£≤f  ô°ûY  ™°SÉàdGh  ô°ûY  øeÉãdG  Úfô≤dG  ‘ á«YÉæ°üdG  IQƒãdG  äó¡°T

 ä’B’G ôjƒ£Jh (Steam  Power)  ájQÉîÑdG ábÉ£dG Qƒ¡¶d äOCG ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ ïjQÉJ ‘

.É¡àbOh ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ äÉ«∏ªY IAÉØc IOÉjR ≈dEG iOCG É‡ Iójó÷G
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 ‘ ÒÑc Qƒ£J ≈dEG iOCG É‡ ;É¡àbOh ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ äÉ«∏ªY IAÉØc IOÉjR ¿hô°û©dG ¿ô≤dG ó¡°T

∂dP º¡°SCGh ,Ωƒ«fÉà«àdGh Ωƒ«æŸC’G :πãe ,IójóL ¿OÉ©e ôjƒ£Jh ±É°ûàcG ”h ,áØ∏àîŸG ä’B’G 

.π«μ°ûàdG äÉ«∏ª©d IójóL äÉ«fÉμeEG íàa ‘

 øe CGõéàj ’ G kAõL âëÑ°UCG å«M ;IÒNC’G äGƒæ°ùdG ‘ É¡JÉ≤«Ñ£Jh ¿OÉ©ŸG áYÉæ°U â©°SƒJh

 â∏ª©à°SGh ,IójôØdG á«FÉ«ª«μdGh á«FÉjõ«ØdG É¡°üFÉ°üN ÖÑ°ùH ;º«ª°üàdGh á°Sóæ¡dG ∫É›

 ,AÉæÑdGh  ,ábÉ£dG  êÉàfEGh  ,äÉ«fhÎμdE’G  ∂dP  ‘  ÉÃ  äÉ≤«Ñ£àdG  øe  á©°SGh  áYƒª›  ‘

 áª¶fC’G ∑Ó°SCÉc áØ∏àfl äÉ«æ≤J ‘ á«°SÉ°SCG äÉfƒμe AÉ°ûfE’ ¿OÉ©ŸG √òg Ωóîà°ùoJh ,π≤ædGh

 π«μ°ûJ ≈dEG áaÉ°VEG ,á«fhÎμdE’G Iõ¡LCÓd á∏°UƒŸG OGƒŸGh ,äÉJƒëæŸGh πcÉ«¡dGh ,á«FÉHô¡μdG

 äÉJƒëæe AÉ°ûfEÉH  ΩÉë∏dG  äÉ«∏ªY ‘ Úæμªàª∏d  íª°S  É‡ ;IôμàÑeh  Iójôa  á«fó©e πcÉ«g

.áØ∏àfl ¿OÉ©e ΩGóîà°SÉH äBÉ°ûæeh

 AÉcòdGh  äÉJƒHhôdGh  ‹B’G  AGOC’G  ‘  áãjó◊G  á«æ≤àdG  Égó¡°ûJ  »àdG  IÒÑμdG  äGQƒ£àdG  ¿EG

 ;¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ ∫É› ‘ äÉæ«°ùëàdGh äÉ«fÉμeE’ÉH ÉÄ«∏e ÓÑ≤à°ùe É¡©e πª– »YÉæ£°U’G

 á«æ≤J  âÑ°ùàcGh  .áeÓ°ùdGh  ,ábódGh  ,IAÉØμdG  Ú°ù–h  ,äÉYÉæ°üdG  Ωó≤J  ≈∏Y  πª©J  å«M

 πcÉ«g AÉ°ûfEG ìÉJCG É‡ ,¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ ‘ ÜòL Iƒb (3D Printing) OÉ©HC’G á«KÓK áYÉÑ£dG

 .πbCG áØ∏μJh ÈcCG áYô°ùH Ió≤©e á«fó©e
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 وتشكيل المعادن         

(Commonly Used Materials in Welding and Fabrication)

 »àdG äÉeGóîà°SÓd q‹Éãe
 IQGôM äÉLQO Ö∏£àJ

.ó«ªŒ hCG á°†Øîæe

 ’ ¬æμd ,äÉeGóîà°S’G Oó©àeh ,¿RƒdG ∞«ØN
.á«dÉ©dG IQGô◊G äÉLQO ‘ ó«L πμ°ûH πª©j

Ωƒ«æŸC’G

 ™jQÉ°ûª∏d Ö°SÉæe
.á«YÉæ°üdG

 AÉHô¡μdG π°Uƒjh ,á∏jƒW IÎØd ≈≤Ñjh ,Ö∏°U
.á«dÉY áLQóH πcBÉà∏d ΩhÉ≤e ¬fCG Éªc ,ádƒ¡°ùH

¢SÉëædG

.áë∏°SC’G áYÉæ°üd Ö°SÉæe .π«≤Kh …ƒb õfhÈdG

 ¿OÉ©ª∏d »LQÉN ±ÓZ
 äÉeGóîà°SÓdh iôNC’G

.á«LQÉÿG

.¥ô£∏d πHÉbh ¿ôe ôjó°ü≤dG

.äGôgƒéŸG ™«æ°üJ  ,CGó°üJ ’h ,áØ∏àfl ∫Éμ°TCG ‘ Égô¡°U øμÁ
.ôjhóà∏d á∏HÉbh

 ¿OÉ©ŸG
áæ«ªãdG

.AÉ°†ØdGh π≤ædG äÉYÉæ°U .Ö∏°U ¬æμdh ,∞«ØN Ωƒ«°ù«æ¨ŸG

 IOÉYE’ á∏HÉ≤dG äÉjQÉ£ÑdG
.øë°ûdG

 á«dÉ©dG IQGô◊G äÉLQOh πcBÉà∏d ΩhÉ≤eh …ƒb
 á«°ù«WÉæ¨e ¢üFÉ°üN ¬dh ,á°†ØîæŸGh

.á«fhÎμdEGh

πμ«ædG

 ô¨°UC’G AGõLCÓd Ωóîà°ùj
 π«eGƒ°üdGh »ZGÈdG πãe

.ÜGƒHC’G ¢†HÉ≤eh

 π°Uƒe ¬fCÉH RÉàÁh ,¥ô£dGh Öë°ù∏d πHÉb
 øμÁh ,IQGôë∏d óq«L πbÉfh AÉHô¡μ∏d óq«L

 ¬fCG Éªc ,ô°ùμæj ¿CG ¿hO ádƒ¡°ùH ¬∏«μ°ûJ
.πcBÉà∏d ΩhÉ≤e

 ¢SÉëædG
ôØ°UC’G
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 áHÓ°üdGh Iƒ≤dÉH ∞°üàjh ,äÉYÉæ°üdG ‘ kÉeGóîà°SG ÉgÌcCGh ,¿OÉ©ŸG ô¡°TCG øe P’ƒØdG ó©j

 Ée Gògh ,CGó°üdG áehÉ≤eh ,áfhôŸÉH RÉàÁ Éªc ,AÉHô¡μdGh IQGôë∏d ó«L π°Uƒe ƒgh ,áfÉàŸGh

.äÉª°ùéŸGh πcÉ«¡dG AÉæHh ,™«æ°üàdGh í«∏°ùàdGh AÉæÑdG äÉ«∏ªY ‘ kÉª¡e kGô°üæY ¬∏©éj

:É¡æe áØ∏àfl ´GƒfCG P’ƒØ∏d

 (Carbon Steel)  

 áÑ°ùf ≈∏Y …ƒàëjh ,¿OÉ©ŸG ™«æ°üàd É keGóîà°SG ÌcC’G IOÉŸG ÊƒHôμdG P’ƒØdG ó©j  

 πHÉbh  áfÉàe  Ì`̀cCG  ¬`̀fCG  Éªc  ,π`̀bCG  QÉ¡°üfG  á£≤f  ¬ëæÁ  É‡  ,¿ƒHôμdG  øe  ≈∏YCG

.¬àHÓ°Uh ¬Jƒ≤d Ωóîà°ùjh ,π«μ°ûà∏d

(Stainless Steel)  

 äGhOC’G  ∂dP  ‘  ÉÃ  ,äÉéàæŸG  øe  ójó©dG  ‘  CGó°ü∏d  ΩhÉ≤ŸG  P’ƒØdG  Ωóîà°ùj  

 ¿ƒHôμdG P’ƒa øe P’ƒØdG Gòg ¿ƒμàjh ,äÉfGõÿG äGõ«¡Œh Iõ¡LC’Gh á«MGô÷G

 ójó°T  É kfó©e  ¬∏©éj  É‡  ,ΩhôμdG  øe  á«dÉY  áÑ°ùfh  Ωƒ«æŸC’G  ™e  ÖæL  ≈dEG  É kÑæL

 ‘ √óYÉ°ùj É‡ ,¢ùcÉ©dG »°†ØdG ¿ƒ∏dÉH ¬Yƒf øe ójôa AÓW ¬dh ,πcBÉà∏d áehÉ≤ŸG

.¬≤jôH ≈∏Y ®ÉØ◊G

(Metal Sheets)

 ™£b  É¡fCÉH  ±ô©oJh  ,π«μ°ûàdGh  ΩÉë∏dG  äÉ«∏ªY  ‘ ÉeGóîà°SG  ÌcC’G  á«fó©ŸG  íFÉØ°üdG  ó©oJ

 áYƒæàe áYƒª› ≈dEG É¡«æKh É¡©£b øμÁh ,á«YÉæ°U á«∏ªY øY èàæJ áë£°ùeh á≤«bQ á«fó©e

.É«eƒj íFÉØ°üdG øe ≈°üëj ’ OóY ™«æ°üJ ºàjh ,∫Éμ°TC’G øe

:»JB’G ‘ πãªàJ ¢üFÉ°üÿG øe Oó©H á«fó©ŸG íFÉØ°üdG º°ùàJ

 ‘ OGƒŸG øe ÉgÒZh ∂«à°SÓÑdG ≈∏Y ¿OÉ©ŸG íFÉØ°U äÉfƒμe ¥ƒØàJ  

.Iójó°ûdG IQGô◊Gh §¨°†dG πª– ≈∏Y É¡JQób

 É sjOÉ°üàbG  G kQÉ«N  á«fó©ŸG  íFÉØ°üdG  π«μ°ûJ  tó© oj  :     

 äÉ«ªc êÉàfE’ ∫Éμ°TCGh ÖdGƒb ≈dEG áLÉM óLƒJ ’ å«M ;∂«à°SÓÑdG êÉàfEÉH káfQÉ≤e 

.É¡æe IÒÑc

 áÑ°SÉæŸG äGó©ŸG ΩGóîà°SÉH áØ∏àfl ∫Éμ°TCG ≈dEG ¿OÉ©ŸG íFÉØ°U »æK øμÁ :  

.á«∏μ«¡dG É¡àeÓ°Sh ,É¡Jƒb ≈∏Y ®ÉØ◊G ™e
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 É¡∏©éj É‡ ,ΩGóîà°S’Gh ôjhóàdG IOÉYE’ á∏HÉb á«fó©ŸG íFÉØ°üdG tó©oJ :  

 É¡eGóîà°SG IOÉYEG øμÁ É¡«dEG áLÉ◊G ΩóY óæYh ,áeGóà°SG OGƒŸG ÌcCG øe IóMGh

.áØ∏àfl ∫Éμ°TCG ≈dEG É¡∏jƒ– ≥jôW øY

 OGƒŸÉH  áfQÉ≤e  á«fó©ŸG  íFÉØ°üdG  äGõ«e  ÈcCG  ióMEG  »gh  :   

 ≈∏Y ÒKCÉàdG ¿hO ¬dGóÑà°SGh ,∞dÉàdG Aõ÷G ádGREG Ú©æ°üª∏d øμÁ å«M ;iôNC’G

.πª©dG á©£b

:É¡æe äÉYÉæ°üdGh ä’ÉéŸG øe Òãc ‘ ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJh ΩÉë∏dG Ωóîà°ùj

 äGQÉ«°ùdG  ´É£b ‘ ™°SGh ¥É£f ≈∏Y ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ äÉeóN Ωóîà°ùoJ  

.ójGõàŸG Ö∏£dG á«Ñ∏àd IÒÑc äÉ«ªμHh ,á°UÉN

 π«μ°ûàd ÉeGóîà°SG äÉ≤«Ñ£àdG ÌcCG ÚH øe á∏«≤ãdG äÉYÉæ°üdG ó©J  

 ,äGAÉ°ûfE’Gh AÉæÑdG äGó©eh ,äÉ©aGôdGh ,á∏«≤ãdG ä’B’G øª°†àJh ,ΩÉë∏dGh ¿OÉ©ŸG

.ÉgÒZh

 ´É£b  ‘  ™FÉ°T  πμ°ûH  »∏μ«¡dG  P’ƒØdG  Ωóîà°ùoj   

 πª°ûJh ,(CE) ÒjÉ©Ÿ É k≤ah P’ƒØdG ™«æ°üJ ™e Éª«°S ’ AÉæÑdG

 ¿ÉÑ°†bh ,¢VQGƒ©dGh ,IóªYC’Gh ,IóYÉ≤dG ìGƒdCG äÉ≤«Ñ£àdG

 áYƒª› ≈∏Y á∏«∏b á∏ãeCG  Oô› »gh ,á«YÉæ°üdG ⁄Ó°ùdG

 .´É£≤dG Gòg ‘ á©æ°üŸG ™£≤dG øe áYƒæàe

 ∂μ°ùdG ìÓ°UE’ P’ƒØdG äGƒ°ûM ™æ°üoJ  

 πÑ pb  ø`̀e  äÉHô©dG  π`̀NGO  π°UGƒØdG  π`̀eGƒ`̀M  hCG  ájójó◊G

.™«æ°üàdG äÉcô°T

 äÉeGóîà°S’G øe Òãc ‘ ¿OÉ©ŸG äÉéàæÃ ¿É©à°ù oj  

 ,ôFÉNòdGh ïjQGƒ°üdGh ,á∏«≤ãdG ä’B’Gh áë∏°SC’G πãe á«æeC’G

.É¡aÓàNG ≈∏Y ájôμ°ù©dG äÉÑcôŸGh äGó©ŸGh

 äÉ«∏ªY Ö∏£àjh ,ájÉ¨∏d É k°ü°üîàe äÉjhÉª«chÎÑdG ´É£b tó© oj  

 äÉjhÉª«chÎÑdG ´É£≤d äÉéàæŸG ™«æ°üJ øª°†àj ¿CG øμÁh , m∫ÉY iƒà°ùe ≈∏Y ΩÉ◊

.äÉY qRƒŸGh ôJÓØdG á«£ZCGh í«°TÎdG áª¶fCG

 (CE)
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الدرس الثالث

 عمليات تشكيل المعادن      
(Fabrication Processes)

 
 ôjƒ£Jh AÉæH äGƒ£N πª°ûj

 äÉ££îŸGh º«eÉ°üàdG
 äÉ°SÉ«≤dG ójóëàd ;Ió©ŸG

.´hô°ûª∏d á≤«bódG äÉØ°UGƒŸGh

 ¿ó©ŸG ™£b äÉ«∏ªY øª°†àJ
 ,¬©«ªŒh ,¬∏«μ°ûJh ,¬«æKh

.äÉ«∏ª©dG øe ÉgÒZh

12

(Cutting) 
 Ée É¡æe áYƒæàe ¥ô£H √ò«ØæJ øμÁh ,¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ ‘ á«°SÉ°SC’G  á«∏ª©dG  ƒg ™£≤dG

:»JB’G ∫hó÷G É¡ë°Vƒj

 º«≤à°ùŸG ™£≤dG πãe á«°SÉ°SC’G ™£≤dG äÉ«∏ªY
.§«°ùÑdGh

 (Manual Saw)

(Guillotine)

 Êó©ŸG ™£≤dG
ájhój á«æ≤J ΩGóîà°SÉH

 áfhôeh ábO ôaƒJ å«M ;ó≤©ŸG ™£≤dG äÉ«∏ªY
.á«fó©ŸG íFÉØ°üdG øe Ió≤©ŸG ∫Éμ°TC’G ™£b ‘ (CNC)

 ΩGóîà°SÉH ™£≤dG 
ábÉ£dÉH πª©J äGó©e

 hCG Ö«HÉfC’G ¢üb øª°†àJ »àdG äÉ«∏ª©dG
 å«M ;(Tube/Box Section) …P’ƒØdG ¥hóæ°üdG

 ∫Éμ°TCG AÉ°ûfEG hCG ,ºé◊G Ö°ùM É¡°üb øμÁ
.áØ∏àfl

 ádBG ΩGóîà°SÉH ™£≤dG
OÉ©HC’G á«KÓK

:»JB’G ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJh ΩÉë∏dG ‘ É kYƒ«°T ÌcC’G äÉ«∏ª©dG øeh
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Laser CNC

 »μ«fÉμ«ŸG  ∑ÉμàM’G  ≈∏Y  (CNC)  ä’BG  óªà©J

 ,¿ó©ŸG ™e ™£≤dG äGhOC’ (Mechanical Friction)

 Qõ«d  á©°TCG  Ωóîà°ùàa  (Laser)  Qõ«∏dG  ä’BG  ÉeCG

.¿ó©ŸG áHGPE’ IQGô◊G á«dÉY

CNC

(Metal Punching)

 ,(Punch Machine)  Ö«≤ãàdG ádBG É¡H Ωƒ≤J á«∏ªY  

 íFÉØ°üdG ‘ äÉëàa hCG Üƒ≤K πªY É¡dÓN ºàjh

 ™£≤dG í∏£°üe É¡©e É kfÉ«MCG Ωóîà°ùojh ,á«fó©ŸG

 áë«Ø°üdG  ‘  äÉ`̀ZGô`̀a  AÉ`̀°`̀û`̀fE’  ;(Blanking)

 áØ∏μàdG  ÒaƒJ  á«∏ª©dG  √òg óFGƒa  øeh  ,á«fó©ŸG

.á«dÉY ≈dEG á£°Sƒàe äÉ«ªc êÉàfEG óæY
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(Bending) 

 πª©dG á©£b â«ÑãJ ≥jôW øY íFÉØ°üdG π«μ°ûàd Ωóîà°ùJ á«æ≤J ƒg

 .§¨°V ¢ùÑμe ΩGóîà°SÉH á°†Ñbh ¿Góæ°S ÚH

 ,á©£≤∏d  Üƒ∏£ŸG  »FÉ¡ædG  πμ°ûdG  Ωóîà°ùŸG  ÖdÉ≤dG  ´ƒ`̀f  Oóëjh

 ´É≤dG ™«æ°üJ ºàj ¬«ah ,zV{ ÖdÉb É kYƒ«°T ÌcC’G ÖdGƒ≤dG ´GƒfCG øeh

.áHƒ∏£ŸG ÉjGhõdG π«μ°ûàd áØ∏àfl ΩÉéMCÉH

 á©£b  ™°Vƒe  ójó–  ≈∏Y  (Press Break)  §¨°†dG  ¢ùHÉμe  óYÉ°ùJh

 IóY ´GƒfCG  ∑Éægh ,í«ë°üdG  ¿ÉμŸG  ‘ É¡«æK  ¿Éª°†d ;ábóH ¿ó©ŸG

 øμÁ  z»Ø∏N  ¢SÉ«≤e{  ≈∏Y  …ƒàëj  É¡°†©Hh  ,¢ùHÉμŸG  √ò`̀g  ø`̀e

 Ö∏£àJ  »àdG  AGõLC’G  áØ∏àîŸG  »æãdG  äÉ«∏ªY ÚH  ∫É≤àfÓd  ¬à›ôH

.Ió≤©e äÉ«æK

(Milling)

 ¿ƒμJ ¿CG  øμÁh ,πª©dG á©£b øe IóFGõdG OGƒŸG ádGRE’ IQG qhO m™£b äGhOCG  Ωóîà°ùJ á«∏ªY

:Éªg ¿É«°ù«FQ ¿ÉYƒf É¡dh ,(CNC) á›Èe hCG ájhój

.πª©dG ™£b í£°S ájƒ°ùJ hCG º«©æJ ¬dÓN ºàjh :(Face) »¡LƒdG õjôØàdG  

.IÒÑc máMÉ°ùe …P mƒà°ùe í£°S ≈∏Y ∫ƒ°üë∏d ≥Ñ£jh :(Slab) »≤aC’G õjôØàdG  

(Fastening and Assembly)

 Üƒ≤ãdG  øe á∏°ù∏°S AÉ°ûfEG  ≥jôW øY ÌcCG  hCG  Úà«fó©e Úà©£b º°V ‘ â«ÑãàdG  πãªàj  

 ™£≤dG §Hôd Üƒ≤ãdG ∂∏J ‘ IÒ¨°U á«fó©e ¢ù«HÉHO ∫ÉNOEG ºàjh ,á∏NGóàŸGh IOó©àŸG

 É kÑdÉZh ,á«fó©ŸG íFÉØ°üdG ™£b §HQ ‘ ™FÉ°T πμ°ûH â«ÑãàdG á«∏ªY Ωóîà°ùoJh ,á«fó©ŸG

.»FÉ¡ædG èàæŸG AÉ°ûfEGh É k©e ™£≤dG èeód ΩÉë∏dG ádBG Ωóîà°ùJ Ée
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الدرس الرابع

 اللحام الكهربائي 
(Electrical Welding)

 »FÉHô¡c  Ö£b  ÚH  »FÉHô¡c  ¢Sƒb  AÉ°ûfEG  ºàj  Electric Arc)  

.á«°SÉ°SC’G IOÉŸGh (∑Ó¡à°SÓd πHÉb ÒZ hCG ∑Ó¡à°SÓd πHÉb ¿ó©e øe ´ƒæ°üe)

 É‡ ,ájƒÄe áLQO 4000 ≈dEG π°üJ á«dÉY IQGôM »FÉHô¡μdG ¢Sƒ≤dG øY èàæJ  

.ΩÉë∏dG á≤£æe ‘ ¿ó©ŸG ¿ÉHhP ≈dEG …ODƒj

 (ΩÉë∏dG ∂∏°S øe ´ƒæ°üe) ‘É°VEG ¿ó©e πª©à°ùj ¿É«MC’G ¢†©H ‘  

.Éª¡eÉ◊ OGôŸG Úà©£≤dG ÚH IƒéØdG AπŸ

.É k©e Úà©£≤dG §Hôj Úàeh Ö∏°U Öcôe ¿ƒμàj ,ô¡°üæŸG ¿ó©ŸG ójÈJ óæY  

:∂dP ‘ ÉÃ ,»FÉHô¡μdG ΩÉëq∏dG ΩGóîà°SG AÉæKCG áeÓ°ùdG ÒHGóJ ´ÉÑJG Öéj

 ¢ùHÓŸGh ,äGRÉØ≤dGh ΩÉë∏dG ´Éæb πãe :á«°üî°ûdG ájÉbƒdG äGó©e AGóJQG  

.IQGôë∏d áehÉ≤ŸG

. m±Éc πμ°ûH πª©dG á≤£æe ájƒ¡J  

.πª©dG á≤£æe øY ∫É©à°TÓd á∏HÉ≤dG OGƒŸG OÉ©HEG  

.ΩÉë∏dG äÉ«æ≤J ≈∏Y Ö°SÉæe ÖjQóJ ≈∏Y ∫ƒ°ü◊G  
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(Shielded Metal Arc Welding (SMAW))

 G kQÉ«J Ωóîà°ùjh ,É kYƒ«°T »FÉHô¡μdG ΩÉë∏dG ´GƒfCG ÌcCG
 G kOOÎe hCG (Direct Current (DC)) G kô°TÉÑe 

.(Alternating Current (AC))

 
(Gas Tungsten Arc Welding (GTAW))

 ,πcBÉàdG øe ΩÉë∏dG á≤£æe ájÉª◊ kÓeÉN G kRÉZ Ωóîà°ùj 

.á«dÉY IOƒL hP ΩÉ◊ ¬æY èàæjh

(Gas Metal Arc Welding (GMAW))

 ,πcBÉàdGh çƒ∏àdG øe ΩÉë∏dG á≤£æe ájÉª◊ G kRÉZ Ωóîà°ùj

.É k«FÉ≤∏J ΩÉë∏dG ∂∏°S ájò¨J ºàjh

   

 É kjƒ«M  G kQhO  á∏eÉÿG  äGRÉ¨dG  …ODƒJ  ¬«ah  ,(Tungsten Inert Gas (TIG))  º°SÉH  É k°†jCG  ±ô©j  

 øe áYƒª› »gh ,á∏«ÑædG  äGRÉ¨dG  º°SÉH É k°†jCG  ±ô©oJh  ,¬àjÉªMh ΩÉë∏dG  IOƒL ¿Éª°V ‘

 ™FÉ°T πμ°ûH äGRÉ¨dG √òg πª°ûJh ,iôNC’G OGƒŸG ™e ádƒ¡°ùH πYÉØàJ ’ »àdG ájRÉ¨dG ô°UÉæ©dG

.á«∏YÉØàdG ÒZ á«FÉ«ª«μdG É¡°üFÉ°üN ÖÑ°ùH ;Ωƒ«∏«¡dGh ,¿ƒLQC’G

1
(Gas Tungsten Arc Welding (GTAW))

 
(Shielding Gas Supply) 

 

 ,»FÉHô¡μdG Ö£≤dG ™æ°üd Ωóîà°ùoJ  á«°SÉ°SCG  IOÉe ƒg Ï°ùéæàdG

 IQGô`̀◊G  äÉ``LQO  πª–  ≈∏Y  á«dÉ©dG  É¡JQó≤H  É¡HÉ£bCG  õ«ªàJ

 É¡∏©éj  É‡  ,ájƒÄe  áLQO  3422  óæY  ô¡°üæJ  ¿CG  ¿hO  á©ØJôŸG

.TIG Ï°ùéæàdG RÉZ ΩÉ◊ á«∏ª©d á«dÉãe

 :É¡ªgCG øe ,IójóY äÉ«æ≤J »FÉHô¡μdG ΩÉë∏d
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الدرس الرابع      اللحام الكهربائي

 √Qhód É k¡HÉ°ûe G kQhO πeÉÿG RÉ¨dG …ODƒj ¬«ah ,(Metal Insert Gas (MIG)) º°SÉH É k°†jCG ±ô©j  

 ,»Ä«ÑdG çƒ∏àdG øe ΩÉë∏dG á≤£æe ájÉªM »gh ,(GTAW) πeÉÿG RÉ¨dÉH Ï°ùéæàdG ΩÉ◊ ‘

 ,ÚLhÎ«ædGh  ,Úé°ùcC’G  :πãe  AGƒ¡dG  ‘  IOƒLƒŸG  äGRÉ¨dG  ™e  áHƒZôŸG  ÒZ  äÓYÉØàdGh

 ,á∏eÉÿG äGRÉ¨dG øe §«∏N Ωóîà°ùoj ä’É◊G ¢†©H ‘h ,Ωƒ«∏«¡dGh ,¿ƒLQC’G äGRÉZ πª°ûjh

 Êó©ŸG ¢Sƒ≤dG ΩÉ◊ óªà©jh .¿ƒHôμdG ó«°ùcCG ÊÉKh ,¿ƒLQC’G §«∏N :πãe á£°ûædG äGRÉ¨dGh

.ΩÉë∏dG øe G kAõL πμ°ûjh Ühòj (»FÉHô¡c Ö£b) »FÉHô¡c ∂∏°S ≈∏Y RÉ¨dÉH

  

2
(Gas Metal Arc Welding (GMAW))

(GMAW) 

 .(Welding Gun) ΩÉë∏dG ¢Só°ùe  

.(Wire Feed Unit) ∂∏°ùdG ájò¨J IóMh  

.(Welding Electrode Wire) ΩÉë∏dG ∂∏°S  

.(Power Supply) ábÉW Qó°üe  
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 ∂Ñ°ûe π«°UƒJ ºàjh ,ΩÉë∏dG ábÉW Qó°üÃ »FÉHô¡μdG Ö£≤dG π«°UƒJ ºàj  

.á«°SÉ°SC’G IOÉŸÉH πª©dG

 Öë°ùoj .á«FÉHô¡c IQGô°T èàæj á«°SÉ°SC’G IOÉŸÉH Ö£≤dG ±ôW ∫É°üJG  

.IƒéØdG ‘ AGƒ¡dG øjCÉJ ≈dEG …ODƒj É‡ ,Iƒéa AÉ°ûfE’ ÊCÉàH Ö£≤dG

 .»FÉHô¡c ¢Sƒb ¬æY èàæj É‡ ,áæjCÉàŸG IƒéØdG ÈY »FÉHô¡μdG QÉ«àdG ≥aóàj  

 Ö∏bh  »°SÉ°SC’G  ¿ó©ŸG  ¿ÉHhP  ≈dEG  …ODƒJ  ájƒÄe  áLQO  4000  ≈dEG  ¢Sƒ≤dG  IQGôM  π°üJ

.Ö£≤dG

 IƒéØdG CÓÁ É k«aÉ°VEG É kfó©e πμ°ûojh Ö£≤dG ≈∏Y AÓ£dG ±ÓZ ô¡°üæj  

.Éª¡eÉ◊ OGôŸG Úà©£≤dG ÚH

.É k©e Úà©£≤dG §Hôj Úàeh Ö∏°U Öcôe ¿ƒμàj ô¡°üæŸG ¿ó©ŸG ójÈJ óæY  

.ΩÉë∏dG í£°S ≈∏Y øe åÑÿG á≤ÑW ádGREG ºàJ ójÈàdG ó©H :  

الدرس الخامس

 لحام القوس المعدني    
(Shielded Metal Arc Welding (SMAW))

Fume 
Cloud

Slag
Weld 
Metal

Covered 
Electrode

ARC

Droplets of 
Molten Metal

Base Metal
Molten Pool
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الدرس الخامس      لحام القوس المعدني

(Polarity Switch) á«Ñ£≤dG ìÉàØe  A

(Power Source Cable) ábÉ£dG Qó°üe ∂∏°S  B

Êó©ŸG ¢Sƒ≤dG/Ö£≤dG πeÉM  C 
(Electrode Holder)

(Electrode) Êó©ŸG ¢Sƒ≤dG/Ö£≤dG  D

(Base Metal) πª©dG á©£b/»°SÉ°SC’G ¿ó©ŸG  E

(Ground Clamp) ¢VQC’G ∂Ñ°ûe  F

 (Electrode Holder Cable) ΩÉë∏dG ∂∏°S  G

 (Earth Cable) »°VQC’G ∂Ñ°ûŸG ∂∏°S  H

 (Amperage Scale) QÉ«àdG Ió°T ¢SÉ«≤e  I

 (Amperage Adjustment) QÉ«àdG Ió°T º¶æe  J

(On/Off Switch) ±É≤jE’G/π«¨°ûàdG ìÉàØe  K

(Welding Machine) ΩÉë∏dG ádBG  L

.¬eÉ◊ OGôŸG ¿ó©ŸG :(Base Metal)  

.¢UÉN AÓ£H ≈£¨e ∑Ó¡à°SÓd πHÉb Êó©e Ö«°†b :(Covered Electrode)  

.»°SÉ°SC’G ¿ó©ŸGh Ö£≤dG ±ôW ÚH CÉ°ûæj IQGô◊G ‹ÉY »FÉHô¡c ≠jôØJ :(Arc)  

.»°SÉ°SC’G ¿ó©ŸGh Ö£≤dG ±ôW ¿ÉHhP áé«àf ¿ƒμàj ô¡°üæŸG ¿ó©ŸG :(Molten Pool)  

 øe §bÉ°ùàJ ô¡°üæŸG ¿ó©ŸG øe äGô£b  :(Droplets of Molten Metal)  
.QÉ¡°üf’G ¿Éμe ≈dEG Ö£≤dG

.…ƒ÷G çƒ∏àdG øe É¡àjÉªM ≈∏Y πª©Jh QÉ¡°üf’G ¿Éμe ≈∏Y ƒØ£J á«LÉLR á≤ÑW :(Slag)  

.¥ô◊Gh Ö£≤dG AÓW ∫ÓëfG øY áŒÉf äGRÉZh IôîHCG :(Fume Cloud)  

.QÉ¡°üf’G ¿Éμe Ö∏°üJ øY œÉædG Ö∏°üdG ¿ó©ŸG :(Weld Metal)  

A
B

C

D

E

FGH

I

K

L

J
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E6010 E6013 E7018

á«°†ªM /ájRƒ∏«∏°ùdG 
(Cellulosic Electrodes)

á«∏«JhôdG 
(Rutile Electrodes)

á«°SÉ°SC’G 
(Basic Electrodes)

AC hCG DC AC AC hCG DC

.á«dÉY ¥GÎNG Iƒb  
 ¿ó©ª∏d ™jô°S QÉ¡°üfG  

. ‘É°VE’G
.ó«L ô¡¶e äGP äÉeÉ◊  

 ™«ªL ‘ ΩÉë∏dG ádƒ¡°S  
.´É°VhC’G

 ¢Sƒbh π«¨°ûàdG ádƒ¡°S  
.ô≤à°ùe

 ¿ó©ª∏d ™jô°S QÉ¡°üfG  
.‘É°VE’G

 ó«L ô¡¶e äGP äÉeÉ◊  
.´ó°üàdG á∏«∏bh

.¿ÉNó∏d É kKÉ©ÑfG πbCG  
 ™«ªL ‘ ΩÉë∏dG ádƒ¡°S  

.´É°VhC’G

.ºμëàdG π¡°Sh ô≤à°ùe ¢Sƒb  
.á«dÉY ¥GÎNG Iƒb  

 ó«L ô¡¶e äGP äÉeÉ◊  
.ΩÉ°ùŸG á∏bh

.á«dÉY πª– Iƒb  
.≥≤°ûà∏d á«dÉY áehÉ≤e  

. m∫ÉY ¿ÉNO çÉ©ÑfG  
.ÖFGƒ°û∏d á«dÉY á«°SÉ°ùM  
 ∞«¶æJ ‘ ÈcCG áHƒ©°U  

.ΩÉë∏dG
 äÉeÉë∏d Ö°SÉæe ÒZ  

.á≤«bódG

.πbCG ¥GÎNG Iƒb  
.ÖFGƒ°û∏d ÈcCG á«°SÉ°ùM  
 .áfQÉ≤e πbCG πª– Iƒb  

.E7018 »FÉHô¡μdG Ö£≤dÉH

 ¿ó©ª∏d CÉ£HCG QÉ¡°üfG  
.‘É°VE’G

.ÌcCG ¿ÉNO çÉ©ÑfG  
 ‘ ΩÉë∏dG ‘ ÈcCG áHƒ©°U  

.ájó«∏≤J ÒZ äÉ«©°Vh

 P’ƒØdG ≈∏Y áeÉ©dG äÉeÉë∏dG  
.∂FÉÑ°ùdG ¢†Øîæe ÊƒHôμdG

 äÉÑ∏£àŸG äGP äÉeÉë∏dG  
 Iƒb å«M øe á«dÉ©dG

.¥GÎN’G
.≥∏£dG AGƒ¡dG ‘ äÉeÉë∏dG  
 ´GƒfCG ¢†©H ≈∏Y äÉeÉë∏dG  

.ôgõdG ójóM

 P’ƒØdG ≈∏Y áeÉ©dG äÉeÉë∏dG  
∂FÉÑ°ùdG ¢†Øîæe ÊƒHôμdG

á≤«bôdG äÉeÉë∏dG  
≥∏£dG AGƒ¡dG ‘ äÉeÉë∏dG  

ÚFóàÑª∏d äÉeÉë∏dG  

.áÑ©°üdGh á≤«bódG äÉeÉë∏dG  
 äÉÑ∏£àŸG äGP äÉeÉë∏dG  

 Iƒ≤dG å«M øe á«dÉ©dG
.áfÉàŸGh

 IQGôM äÉLQO ‘ äÉeÉë∏dG  
 ≈∏Y äÉeÉë∏dGh á°†Øîæe

 ´GƒfCG ¢†©Hh ÊƒHôμdG P’ƒØdG
.CGó°ü∏d ΩhÉ≤ŸG P’ƒØdG

 QÉ«àdGh ,¬μª°Sh ,¬eÉ◊ OGôŸG ¿ó©ŸG ´ƒf πãe ,πeGƒY IóY ≈∏Y Ö°SÉæŸG »FÉHô¡μdG Ö£≤dG QÉ«àNG óªà©jh
.ô¡¶ŸGh Iƒ≤dG å«M øe ΩÉë∏dG äÉÑ∏£àeh ,ΩÉ që∏dG IQÉ¡eh ,ôaƒàŸG »FÉHô¡μdG

 ¢Sƒ≤dG  ΩÉ◊  ‘  É k«°SÉ°SCG  É kfƒμe  (Electrode)  á«FÉHô¡μdG  ÜÉ£bC’G  qó©oJ

.πcBÉàdG øe É k«bGh É kaÓZ πμ°ûoJh ,‘É°VE’G ¿ó©ŸG ôaƒoJ »¡a ,Êó©ŸG

 :É¡æeh ,É¡JÉ≤«Ñ£Jh É¡àÑ«côJ ≈∏Y G kOÉªàYG á«FÉHô¡μdG ÜÉ£bC’G ´ƒæàJh
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 ¬éFÉàfh ¬«∏Y π°ü– …òdG ΩÉë∏dG ´ƒf ójó– ‘ É k«°ù«FQ G kQhO AÉHô¡μ∏d ¢üFÉ°üN çÓK …ODƒJ

.(Power) IQó≤dGh ,(Current) QÉ«àdGh ,(Voltage) ó¡÷G :»gh

:(V)  (Voltage) 

 Ö£≤dG ÚH »FÉHô¡μdG §¨°†dG ‘ ¥ôØdG ƒg  

.á«°SÉ°SC’G IOÉŸGh »FÉHô¡μdG

 QÉ«à∏d á©aGódG Iƒ≤dG äOGR ó¡÷G OGR Éª∏c  

 äOGR ‹ÉàdÉHh ,IôFGódG ÈY »FÉHô¡μdG

 .¢Sƒ≤dG IQGôM

 Êó©ŸG ¢Sƒ≤dG ΩÉ◊ ‘ á©FÉ°ûdG ó¡÷G º«b  

.âdƒa 40h 20 ÚH ìhGÎJ

:(A) (Current) 

 ≥aóàŸG »FÉHô¡μdG QÉ«àdG á«ªc QÉ«àdG πã oÁ  

.IôFGódG ÈY

 ‘ IódƒàŸG IQGô◊G á«ªc äOGR QÉ«àdG OGR Éª∏c  

.¿ó©ŸG QÉ¡°üfG ∫ó©e IOÉjR ≈dEG …ODƒj É‡ ,¢Sƒ≤dG

êƒªŸG Êó©ŸG ¢Sƒ≤dG ΩÉ◊ ‘ á©FÉ°ûdG QÉ«àdG º«b  

.ÒÑeCG 300h 100 ÚH ìhGÎJ

الدرس الخامس      لحام القوس المعدني
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:(W) (Power)

.ΩÉë∏dG á«∏ªY ‘ á«FÉHô¡μdG ábÉ£dG ∑Ó¡à°SG ∫ó©e »g IQó≤dG  

 :á¨«°üdG ΩGóîà°SÉH É¡HÉ°ùM ºàj  

 = (Watts) IQó≤dG   

(Amperes) QÉ«àdG � (Volt) ó¡÷G

 ,QÉ«àdGh ó¡÷G øe πc OGR Éª∏c  

 áeóîà°ùŸG á«FÉHô¡μdG ábÉ£dG äOGR 

.ΩÉë∏dG á«∏ªY ‘

 IOÉjR …CG ¿CG å«M ;QÉ«àdGh ó¡÷G øe πc ™e É kjOôW Ö°SÉæàJ

.¢Sƒ≤dG IQGôM IOÉjR ≈dEG …ODƒà°S Éª¡«∏c hCG ÉªgóMCG ‘

 ∫ó©e OGR  QÉ«àdG  OGR  Éª∏μa  ,QÉ«àdÉH  ô°TÉÑe  πμ°ûH  §ÑJôj

 øe  ‘É`̀°`̀VE’G  ¿ó`̀©`̀ŸGh  »°SÉ°SC’G  ¿ó`̀©`̀ŸG)  ¿ó©ŸG  ¿É``HhP

.(Ö£≤dG

 á«FÉHô¡μdG  ábÉ£dG  äOGR  QÉ«àdGh  ó¡÷G øe πc  OGR  Éª∏c

.ΩÉë∏dG á«∏ªY ‘ áμ∏¡à°ùŸG

 ¿OÉ©ŸG Ö∏£àJ  

 Éªæ«H ,≥ªYCG ¥GÎN’ ≈∏YCG Gó¡L áμ«ª°ùdG

.¥ô◊G ™æŸ πbCG G kó¡L á≤«bôdG ¿OÉ©ŸG Ö∏£àJ

 ¢üFÉ°üN ∞∏àîJ  

 Ö∏£àJ óbh ,¿OÉ©ŸG ´GƒfCG Ö°ùM ΩÉë∏dG

.áØ∏àfl äGOGóYEG

 …ODƒJ  

 ójó– ‘ G kQhO »FÉHô¡μdG Ö£≤dG ¢üFÉ°üN

.áÑ°SÉæŸG ΩÉë∏dG äGOGóYEG

 AóÑdG ≈dEG ¿ƒFóàÑŸG êÉàëj ób  

 É k«éjQóJ É¡JOÉjR ºK πbCG QÉ«Jh ó¡L äGOGóYEÉH

.IÈÿG ÜÉ°ùàcG ™e

Smaller weld pool

Larger weld pool

Molten Pool
generated at 
low Watt

Molten Pool
generated at 
high Watt



197

 

.¿OÉ©ŸG øe áYƒæàe áYƒª› ™e ¬eGóîà°SG øμ oÁ  

.á«dÉ©dG ∫ÉªMC’G πª– É¡æμÁ áæ«àeh ájƒb äÓ°Uh ôaƒj  

.»FÉHô¡μdG ΩÉë∏dG äÉ«æ≤J øe iôNCG äÉ«æ≤àH áfQÉ≤e áØ∏μJ πbCG ¬JGó©e qó©oJ  

.ÚFóàÑª∏d áÑ°SÉæe É¡∏©éj É q‡ ,É k«Ñ°ùf º∏©àdG á∏¡°S ¬JÉ«æ≤J qó©oJ  

 äÉÄ«ÑdG ‘ ∫Éª©à°SÓd áÑ°SÉæe É¡∏©éj É q‡ ,∞∏àdGh πcBÉà∏d áehÉ≤e äÉeÉ◊ ôaƒj  

.á«°SÉ≤dG

 π≤ædG  á∏¡°S  É¡∏©éj  É`̀ q‡  ,¿Rƒ`̀`dG  áØ«ØNh  ºé◊G  IÒ¨°U  ¬JGó©e   

.øcÉeC’G ∞∏àfl ‘ ΩGóîà°S’Gh

 É kÑ°SÉæe  ¬∏©éj  É`̀ q‡  ,ΩÉë∏dG  ájÉª◊  G kRÉ`̀Z  Ö∏£àj  ’   

.IOhóëŸG ájƒ¡àdG äGP hCG áMƒàØŸG øcÉeC’G ‘ ΩGóîà°SÓd

 ‘ ÉÃ ,´É°VhC’G ™«ªL ‘ ΩÉëq∏d ¬eGóîà°SG øμÁ  

.á≤«°†dGh áHƒ∏≤ŸG ´É°VhC’G ∂dP

 ∞∏àfl  ∂ª°ùH  ΩÉëq∏d  ¬eGóîà°SG  øμÁ   

.äÉ≤«Ñ£àdG øe á©°SGh áYƒªéŸ É kÑ°SÉæe ¬∏©éj É q‡ ,¿OÉ©ª∏d

.áeÓ°ùdG ≈∏Y G kô£N πμ°ûJ ,á«dÉY IQGôM ΩÉë∏dG á«∏ªY øY èàæj ób  

.áë°üdGh áÄ«ÑdÉH G kQÉ°V É kfÉNO ΩÉë∏dG á«∏ªY øY èàæj ób  

 ,ΩÉÿG ¿OÉ©ŸG OGƒe áØ∏μJ ¿ƒμJ ¿CG øμÁ :(Cost of Raw Materials)  

.Év«Ñ°ùf á©ØJôe IOƒ÷G á«dÉY ∂FÉÑ°ùdG ká°UÉN

 …ODƒj óbh ,IÒÑc ábÉW äÓNóe Ö∏£àj :(Energy Consumption)  

.êÉàfE’G ∞«dÉμJ IOÉjRh ,á«Ä«H ôWÉfl ≈dEG ∂dP

الدرس الخامس      لحام القوس المعدني
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أسئلة الوحدة 

.â«ÑãàdGh õjôØàdG ÚH ±ÓàN’G í°Vh  

 ¢Sƒ≤dG  ΩÉ◊h  πeÉÿG  RÉ¨dÉH  Ï°ùéæàdG  ΩÉ◊  »à«æ≤J  ÚH  ¥ôØdG  ÚH  

.RÉ¨dÉH Êó©ŸG

.áãjó◊G äÉYÉæ°üdG ‘ ΩÉë∏dG äÉ≤«Ñ£J O qóY  

.Êó©ŸG ¢Sƒ≤dG ΩÉ◊ πªY á≤jôW í°Vh  

1

2

3

4

أسئلة الوحدة
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معجم المصطلحات

Accuracy of 
Measurement 
System

 ábódG Ò°ûJh ,á«ªμdG ∂∏àd á«≤«≤◊G áª«≤dG øe Ée á«ªc ÜGÎbG áLQO »g
.äÉ°SÉ≤ŸGh OÉ©HC’G áë°U ≈dEG á«°Sóæ¡dG äÉ«∏ª©dG ‘

Assembly  
Techniques

.á«FÉ¡f äÉéàæe ≈dEG äÉfƒμŸG ™«ªéàd áeóîà°ùŸG äGAGôLE’Gh Ö«dÉ°SC’G

Automatation.…ô°ûH πNóJ ¿hO äÉ«∏ª©dG π«¨°ûJ ‘ Ωóîà°ùJ »àdG á«æ≤àdG »g

CAD .πª©dG ò«ØæJ πÑb á«°Sóæ¡dG ∫Éμ°TC’G º«ª°üJ ‘ ¢ü°üîàe èeÉfôH ƒg

Caliper.≥ª©dGh á«LQÉÿGh á«∏NGódG OÉ©HC’G ¢SÉ«≤d á≤«bO IGOCG

Chisel.áÑ∏°üdG OGƒŸG ™£b hCG âëæd IGOCG

Clamps.É k©e ΩÉμMEÉH ô°UÉæ©dG â«Ñãàd IGOCG

CNC Cutting.‹B’G Ö°SÉ◊ÉH »ªbôdG ºμëàdG ä’BG ΩGóîà°SÉH ™£≤dG

Conversion.ôNBG ≈dEG ΩÉ¶f hCG ádÉM hCG πμ°T øe Ò«¨àdG

Downtime.äÉMÓ°UE’G hCG áfÉ«°ü∏d äGó©ŸGh ä’B’G ∞bƒJ äGÎa

Drill.OGƒŸG ‘ Üƒ≤K πª©d IGOCG

Effectiveness.OQGƒŸGh âbƒdG øe QGó≤e πbCÉH ΩÉ¡ŸG RÉ‚EG ≈∏Y IQó≤dG »g

Efficiency
±GógC’G ≥«≤– ∫ÓN øe ó«L πμ°ûH áª¡e RÉ‚EG ióe ¢SÉ«b »g 

.ádÉ©a á≤jô£H IƒLôŸG èFÉàædG hCG

Electrical 
Circuit

  í«JÉØŸGh äÓ°UƒŸG øe ¿ƒμàjh ,»FÉHô¡μdG QÉ«àdG ¬«a ≥aóàj …òdG QÉ°ùŸG
.∫ÉªMC’Gh

Electrical  
System

.ICÉ°ûæª∏d AÉHô¡μdG ôaƒJ »àdG Iõ¡LC’Gh ôFGhódGh ∑Ó°SC’G øe áμÑ°T

Emergency 
Response and 
First Aid

 á«Ñ£dG IóYÉ°ùŸG Ëó≤Jh ÇQGƒ£∏d áHÉéà°SÓd äÉ°SQÉªŸGh äGAGôLE’G
.á«dhC’G

Fabrication
 ΩÉë∏dG äÉ«æ≤J ΩGóîà°SÉH iôNC’G ΩÉÿG OGƒŸGh ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJh ™«æ°üJ

 .IOófi ΩÉéMCGh ∫Éμ°TCG ≈∏Y ∫ƒ°üë∏d ÉgÒZh õjôØàdGh Ö≤ãdGh ¢ü≤dGh
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Fault Diagnosis.áª¶fC’G hCG ä’B’G ‘ ∫É£YC’G hCG äÓμ°ûŸG ÖÑ°S ójó– á«∏ªY

Files .IOÉŸG í£°S π«μ°ûJ hCG º«©æàd IGOCG

Fire Sensor
 Qƒa á«FÉ≤∏J IQƒ°üH »Fƒ°†dG hCG »Jƒ°üdG QGòfE’G ¥ÓWEG ≈∏Y πª©J Iõ¡LCG

.≥jô◊G çhóM ô£N QÉ©°ûà°SG

Hammer.Ωó°üdG iƒb π«°Uƒàd IGOCG

Hard Facility
 á«æÑdG  Oó`̀–  »àdG  äÉfƒμŸG  »`̀gh  ,äBÉ°ûæŸÉH  á°Sƒª∏ŸG  ájOÉŸG  ô°UÉæ©dG

.É¡H á£°ûfCÓd ΩÉ©dG QÉWE’Gh ICÉ°ûæª∏d á«àëàdG

Hard Facility 
Maintenance

 πãe ,ICÉ°ûæŸG πNGO ájOÉŸG áª¶fC’Gh πcÉ«¡dG πª°ûJ »àdG áfÉ«°üdG á£°ûfCG
 ,á«FÉHô¡μdG áª¶fC’Gh ,Ö«HÉfC’G π«°UƒJh ,AGƒ¡dG ∞««μJh ájƒ¡àdGh áÄaóàdG

 .∂dP ≈dEG Éeh QÉ©°ûà°S’G Iõ¡LCGh

Hazardous

 ä’ÉéŸG ‘ ¿ƒ∏eÉ©dG É¡d ¢Vô©àj ób »àdG ôWÉîŸÉH §ÑJôj í∏£°üe
 IQGô◊Gh á«é°ùØæÑdG ¥ƒa á©°TC’Gh ΩÉë∏dG äGRÉZ :πãe ,á«°Sóæ¡dG

.á«FÉbƒdG áeÓ°ùdG äGAGôLEG PÉîJG Ö∏£àj É‡ ,á«dÉ©dG

Health, Safety, 
and  
Environmental  
Principles

 ¿Éμe ‘ áeÓ°ùdGh áë°üdG ≈∏Y ®ÉØ◊ÉH á≤∏©àŸG á«°SÉ°SC’G ÇOÉÑŸG
.áÄ«ÑdG ≈∏Y ®ÉØ◊Gh πª©dG

HSE  
Regulations and 
Standards

 ‘ á«æ¡ŸG áeÓ°ùdGh áë°üdG äÉ°SQÉ‡ ºμ– »àdG ÒjÉ©ŸGh ÚfGƒ≤dG
.πª©dG ¿Éμe

Heating,  
Ventilation and 
Air Condition-
ing (HVAC)

.≈æÑŸG πNGO AGƒ¡dG IOƒLh IQGô◊G áLQO º«¶æJ øY ∫hDƒ°ùŸG ΩÉ¶ædG

Instrument 
Calibration

 Iõ¡LC’G áª¶fCG ‘ áeóîà°ùŸG ¢SÉ«≤dG äGhOCG ábO §Ñ°V á«∏ªY 
.É¡æe ≥≤ëàdGh

Insulator

International 
System of Units
(SI)

.äGóMƒdGh ¢ù«jÉ≤ª∏d »ŸÉY ΩÉ¶f

Industrial 
Safety

.á«YÉæ°üdG äÉÄ«ÑdG ‘ áeRÓdG äÉ°SQÉªŸGh ÒHGóàdG
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Lifting  
Operations

 ∂jô–h ,OGƒŸG øe ä’ƒª◊G ∞∏àfl πjõæJh ™aôH ¢üàîJ äÉ«∏ªY »g
.Ióªà©eh áææ≤e ÒjÉ©e ≥ah ™aQ ádBG ΩGóîà°SÉH hCG Éjhój IÒÑμdG ΩÉ°ùLC’G

Lifting  
Protocols

.∫É©ØdGh øeB’G ™aôdG ¿Éª°†d äGAGôLE’Gh äGOÉ°TQE’Gh áeÓ°ùdG óYGƒb

Load Dynamics.™aôdG AÉæKCG É¡«∏Y á∏eÉ©dG iƒ≤dGh ä’ƒª◊G ∑ƒ∏°S º¡a

Marking  
and Layout  
Techniques

.á«°Sóæ¡dG äÉ«∏ª©dG ‘ ábóH AGõLC’G Ö«JôJh äÉeÓ©dG ójóëàd äÉ«æ≤J

Measurement 
Errors

.äÉ°SÉ«≤dG òNCG óæY á©FÉ°ûdG AÉ£NC’G

Measurement 
Guide

.≥«bO πμ°ûH äÉ°SÉ«≤dG ≥«Ñ£Jh IAGôb á«Ø«c º∏©àd äGOÉ°TQEG

Measurement 
Instruments

.áØ∏àîŸG OÉ©HC’G ¢SÉ«≤d áeóîà°ùŸG äGhOC’G

Measurement 
Scales

.ÊÉ£jÈdG hCG …ÎŸG πãe ,¢SÉ«≤∏d Ωóîà°ùJ áª¶fCG

Mechanical 
Design

.É≤HÉ°S áYƒæ°üe ádBG áØ«Xh ôjƒ£J hCG ,ÉeÉ“ IójóL ádBG êÉàfEGh º«ª°üJ

Mechanical 
Systems

 πãe ,á«μ«fÉμ«ŸG ∞FÉXƒdG AGOC’ É k©e πª©J »àdG äÉfƒμŸG áYƒª›

.äÉî°†ŸGh ¢ShÎdGh äÉcôëŸG

Moving Earth 
Machines

 πãe ,á∏KÉªŸG ™bGƒŸGh AÉæÑdG ™bGƒe ‘ Ωóîà°ùJ »àdG á∏«≤ãdG äGó©ŸG
.äÉ©aGôdGh äÉaGô÷G

Physics of  
Lifting

.AÉ«°TC’G ™aQ ºμ– »àdG á«ª∏©dG ÇOÉÑŸG

Pipe Fitting.Ö«HÉfC’G áª¶fCG ìÓ°UEGh Ö«côJ

Pliers.™£≤dG hCG »æã∏d Ωóîà°ùJ ∑É°ùeEÓd IGOCG

Predictive  
Maintenance

 DƒÑæà∏d äGó©ŸG AGOCG π«∏–h áÑbGôe øª°†àJ »àdG áfÉ«°üdG á«é«JGÎ°SEG
.á∏ªàëŸG äÓμ°ûŸÉH

Preventive 
maintenance 

 ádÉWEGh äGó©ŸG π£©J ™æŸ Égò«ØæJ ºàj »àdG É¡d §£îŸG áfÉ«°üdG á£°ûfCG
.ä’B’G ôªY
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Problem-solving
 Ò°S øª°†J ádÉ©a ∫ƒ∏M OÉéjEGh ,äÓμ°ûŸG á÷É©eh π«∏– ≈∏Y IQó≤dG

.á°SÓ°ùH êÉàfE’G

Production 
Systems

.äÉéàæŸG ™«æ°üàd áeóîà°ùŸG äÉ«∏ª©dGh Ö«dÉ°SC’G

Rasp File  .áæ°ûN äÉHô°†H OGƒŸG πjõJ IGOCG

Resistance .(�) ΩhC’ÉH á°SÉ≤ŸG »FÉHô¡μdG QÉ«àdG ≥aóJ áehÉ≤e

Risk  
Management 
and Evaluation

 ≥°ùæe  ò«ØæàH  áYƒÑàe  É¡JÉjƒdhCG  ójó–h É¡ª««≤Jh  ôWÉîŸG  ójó– á«∏ªY
 ÒZ  çGóMCÓd  á«Ñ∏°ùdG  QÉ`̀KB’G  hCG  á«dÉªàM’G  π«∏≤àd  OQGƒª∏d  …OÉ°üàbGh

.É¡«a ÜƒZôŸG

Robust.á©æ°üŸG äÉéàæŸGh äÉeÉë∏dG áHÓ°Uh Iƒb

Safety  
Information

.πª©dG ¿Éμe ‘ äÉHÉ°UE’Gh çOGƒ◊G ™æe ‘ óYÉ°ùJ äÉeƒ∏©e

Safety Symbols
 hCG áeÓ°ùdG äÉª«∏©J ≈dEG IQÉ°TEÓd á«°Sóæ¡dG äÉeƒ°SôdG ‘ Ωóîà°ùJ RƒeQ

.äGôjòëàdG

Saw.¿ó©ŸG hCG Ö°ûÿG πãe OGƒŸG ™£≤d Ωóîà°ùJ IGOCG

Scale.™bGƒdG ‘ á∏HÉ≤ŸG áaÉ°ùŸG ≈dEG º°SôdG ≈∏Y áaÉ°ùŸG áÑ°ùf

Screwdriver.»ZGÈdG ó°Th ∫ÉNOE’ Ωóîà°ùJ IGOCG

Sensor
 hCG IQGô◊G áLQO πãe á«FÉjõ«ØdG ¢üFÉ°üÿG ¢ù«≤jh ∞°ûàμj RÉ¡L

.á«FÉHô¡c äGQÉ°TEG ≈dEG É¡dƒëjh Aƒ°†dG hCG §¨°†dG

Simulation
 º««≤àd á°UÉN á«Hƒ°SÉM èeGôH ΩGóîà°SÉH á«°Sóæ¡dG äÉ«∏ª©dG π«ã“

.AGOC’G äÉ©bƒJh º«ª°üàdG

Spanner.π«eGƒ°üdG hCG »ZGÈdG ôjhóàd Ωóîà°ùJ IGOCG

S tainless Steel.ô°UÉæ©dG øe §«∏N ≈∏Y …ƒà– ájójóM á«fó©e áμ«Ñ°S ƒg

Symbols.äÉeƒ∏©ŸG π≤æd á«°Sóæ¡dG äÉeƒ°SôdG ‘ Ωóîà°ùJ RƒeQ

Technical  
Documentation

.á«°Sóæ¡dG äÉ«∏ª©dG ∫ƒM á«æa äÉeƒ∏©e ≈∏Y …ƒà– ≥FÉKh
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Technical  
Drawings

.á«æ≤J äÉYƒ°Vƒe ∫ƒM ájô°üH äÉeƒ∏©e Ωó≤J äÉeƒ°SQ

Technical  
Reports

.»æ≤J ´ƒ°Vƒe ∫ƒM èFÉàfh äÉeƒ∏©e Ωó≤J ≥FÉKh

Trouble- 
shooting

.RÉ¡L hCG ΩÉ¶f ‘ É¡∏Mh É¡∏«∏–h äÓμ°ûŸG ójóëàd á«é¡æŸG á«∏ª©dG

Lifting  
Equipment

.πjõàdGh ™aôdG äÉ«∏ªY ‘ áeóîà°ùŸG áØ∏àîŸG äGó©ŸGh äGhOC’G

Vise.É¡«∏Y πª©dG AGOCÉH ìÉª°ù∏d AÉ«°TC’G â«Ñãàd Ωóîà°ùJ IGOCG

Waste  
Management

.áfÉ«°üdG á£°ûfCG AÉæKCG áŒÉædG äÉjÉØædG ôjhóJ IOÉYEGh º«∏°ùdG ¢ü∏îàdG

Welding Tools.ΩÉë∏dG AÉæKCG ¿OÉ©ŸG π«μ°ûJ ‘ Ωóîà°ùJ äGhOCG »g

Workshop 
Documentation

.πª©dG á°TQh π«¨°ûJh IQGOEÉH ≥∏©àJ ≥FÉKh
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